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Sicherheitshinweise

Bitte befolgen Sie die Anweisungen der
Bedienungsanleitung genau und bewahren Sie die
Anleitung sicher und gut zuganglich auf.

Das Induktions-Anwarmgerat IHNO10 erzeugt ein
magnetisches Feld. Personen, die einen
Herzschrittmacher tragen, sollten, insbesondere dann,
wenn es sich um ein alteres Modell handelt, vor der
Verwendung des Gerdts arztlichen Rat einholen, da die
Funktion des Schrittmachers beeintrachtigt werden
konnte. Ebenso konnten auch elektronische
Gegenstande wie Armbanduhren, Speicherkarten,
Bildschirme, Displays etc. davon beeinflusst werden.
Wahlen Sie als Standplatz fiir das Gerat immer eine nicht
metallische, stabile und trockene Oberflache.

Die Luftungsschlitze mussen stets frei sein, damit das
Gerat an der Unterseite Kihlluft ansaugen kann.

Das Gerdat darf nur an eine Wechselstromquelle mit der
auf dem Typenschild angegebenen Spannung
angeschlossen werden.

Achten Sie darauf, dass das Gerat nicht nass oder hoher
Luftfeuchtigkeit ausgesetzt wird.

Das Gerat darf nicht in Wasser oder andere FlUssigkeiten
getaucht werden.
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Betreiben Sie das Gerdt nicht in der Nahe von
Wdarmequellen und achten Sie auf ausreichenden
Abstand zu Wanden und entflammbaren Gegenstanden.
Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
verwendet werden.

Starten Sie den Erwarmungsvorgang nicht, wenn kein
Walzlager oder anderes Werkstiick eingelegt ist.
Vermeiden Sie den Kontakt mit heilSen Werksttcken.
Tragen Sie zur Handhabung heiBer Werksticke die
mitgelieferten Schutzhandschuhe.

Bitte achten Sie darauf, stets eine fur das anzuwarmende
Werkstiick geeignete Leistungs- und Temperaturstufe zu
verwenden, um sicherzustellen, dass das Werkstiick
behutsam erwarmt und nicht beschadigt wird.

Das Gerat ist fur die Erwarmung von Walzlagern
vorgesehen. Der Hersteller abernimmt keine Haftung im
Falle unsachgemalSer oder falscher Handhabung.
Netzstecker, Anschlusskabel und Anwarmkegel sind
regelmalsig auf Verschleils, Risse und Beschadigungen
zu prisfen. Sollten Sie einen Schaden feststellen, senden
Sie das Gerét bitte zur Uberprifung an Ihren NSK Partner.
An dem Gerat diirfen keine Anderungen vorgenommen
werden.

T Einleitung

Das Induktions-Anwarmgerat IHNO10 ist fir die Erwarmung von Walzlagern und anderen ferritischen, ringférmigen Werkstiicken
vorgesehen. Durch die Warme dehnt sich das Werkstiick aus, wodurch eine Montage ohne Kraftaufwand maéglich wird. Ein
Temperaturunterschied von 90 °C zwischen Lager und Welle reicht fir eine mihelose Montage aus. Bei einer Umgebungs-
temperatur von 20 °C muss das Lager folglich auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Verwendungszweck

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat IHNO10 ist fur die Erwdrmung von Walzlagern konzipiert. Es kdnnen aber auch andere
Werkstiicke, wie beispielsweise Buchsen, Schrumpfringe, Laufrollen und Ringe, mit dem Gerat angewdrmt werden. Das tragbare
Induktions-Anwarmgerdt IHNO10 ist in erster Linie fir Vor-Ort-Reparaturen und den Austausch von Walzlagern durch Service- und
Wartungspersonal vorgesehen.



1.2 Funktionsprinzip

Das IHNO10 erzeugt ein magnetisches Feld im mittleren Fre-
quenzbereich (ca. 25 kHz), ahnlich einer Induktionskochplatte.
Das magnetische Feld induziert eine auf den Innenring des
Werkstiicks gerichtete Spannung. Dadurch entstehen Wirbel-
strome, die das Werkstick effizient erwarmen. Da die Erwar-
mung des Werksttcks durch den Stromfluss erfolgt, bleiben
alle anderen Teile des Induktions-Anwdrmgerates kalt. Der
Erwarmungsvorgang beruht auf dem Wirbelstromprinzip. Des-
halb mUssen die anzuwadrmenden Werksticke aus ferritischen
(magnetischen) Metallen bestehen. Im Zweifelsfall kann der
Magnet des Temperatursensors zur Uberprifung der magneti-
schen Eigenschaft eines Werkstiicks verwendet werden. Dieses
patentierte Anwarmverfahren ermdaglicht eine schnelle, ein-
fache und energieeffiziente Erwarmung von Werksticken.

1.3 Unterscheidungsmerkmal

Die Besonderheit des Induktions-Anwarmgerdtes IHNO10 besteht darin, dass das Werkstick zur Erwarmung einfach auf die kegel-
formige Werkstiickaufnahme aufgesetzt werden kann. Die Energieiibertragung erfolgt kontaktlos Uber ein Magnetfeld, das iber
die darunterliegende Mittelfrequenzspule erzeugt wird. Die kegelférmige Werkstiickaufnahme sorgt fir eine optimale magnetische
Feldverteilung in den Walzlagerringen und gewadhrleistet auf diese Weise eine homogene Warmeverteilung. Diese Konstruktion
bietet eine hohere Effizienz und somit einen geringeren Stromverbrauch und ermdglicht eine schnellere Erwdrmung - die Kosten
fur die Erwarmung der Walzlager sind erheblich geringer. Diese spezielle Technologie ermdglicht zudem auch die leichtgewich-
tige Konstruktion und die tragbare Ausfihrung des Gerates. Das Anwarmgerat verfigt aullerdem Gber eine vorrausschauende
Temperaturfihrung (PTC, Predictive Temperature Control). Bei jedem Anwdrmvorgang wird die Temperaturanstiegskurve des
Walzlagers/Werksstiicks konstant gemessen, wodurch die Heizleistung optimiert wird. Auf diese Weise wird sichergestellt, dass
die Zieltemperatur schnell erreicht wird, ohne das Walzlager zu berhitzen.



2 Beschreibung
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Der Betrieb des Anwdrmgerdtes wird dber die integrierte Elektronik in jeweils einem von zwei Modi gesteuert. Die Bedien-
person kann entweder im Temperatur-Modus die gewinschte Temperatur des Walzlagers auswahlen oder im Zeit-Modus die
Erwarmungsdauer fir das Lager einstellen. Fir die langsame Erwarmung empfindlicher Werkstiicke (beispielsweise Walzlager
mit C1- oder (2-Lagerspiel) kann die Leistungsstufe in 20 %-Schritten angepasst werden.

2.1 Komponenten

Das Induktions-Anwarmgerat IHNO10 besteht aus einem tragbaren Gehduse mit integrierter Bedienungselektronik und kegel-
formiger Werkstickaufnahme. Zur Messung und Uberwachung der Werkstiicktemperatur kann ein Temperatursensor ange-
schlossen werden. Das Netzkabel sowie Schutzhandschuhe zur sicheren Handhabung heiser Werksticke sind separat beige-
fugt. Die komplette Ausristung lasst sich bequem in der praktischen Tragetasche verstauen.

2.2 Technische Daten

IHNO10

Spannung (* 9 %)
Empfohlener Leitungsschutz

Leistungsaufnahme (maximal)
Temperaturfihrung
Temperatursensor
Leistungsbereich

Zeit-Modus

Betriebsarten
Entmagnetisierung, automatisch
Abmessungen

Gewicht

Werkstick:
Innendurchmesser
Breite
AuRendurchmesser

Maximales Werkstickgewicht
Werkstuckmaterialien
Maximale Anwarmtemperatur
Zulassungen, Prifungen

“ Fur jede Produktlinie von Anwdrmgeraten stehen mehrere Spannungsoptionen zur Auswahl.

1~110-240V / 50-60Hz"

10,5-A-Schutzschalter (240V)
6,5-A-Schutzschalter (110-115V)

1,5kVA

20-180°C, in Schritten von 1°C
Thermoelement vom Typ K mit Magnethalter
20-100 %, in Schritten von 20 %

0-10 Minuten, in Schritten von 0,1 Minuten
Automatischer Temperatur- oder Zeit-Modus
Restmagnetismus < 2A/cm

340 x 250 x 64mm (an Kegelspitze 121 mm)
3,5kg

Ab 20mm
Bis 60 mm
Bis 160 mm

Bis 10kg

Ferritische Metalle (magnetisch)
<180°C

CE

Bitte entnehmen Sie dem Typenschild am Gehduse des Anwarmgerats Angaben zur erforderlichen Versorgungsspannung.



3 Vorbereitung auf den Betrieb

» Stellen Sie das Gerat waagerecht auf eine stabile, nicht metallische Oberflache.
» Achten Sie darauf, dass die Liftungsschlitze immer frei sind, damit das Gerat von unten Kihlluft ansaugen kann.
» SchlieRen Sie den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle an.

» Das zu erwdrmende Walzlager wird waagerecht und zentrisch auf den stufenformig ausgebildeten Aufnahmekegel des
Induktions-Anwarmgerates IHN010 aufgesetzt.

» Wenn das Gerdt im Temperatur-Modus betrieben werden soll, muss der Temperatursensor mit dem Spiralkabel an der linken
Seite des Gerates angeschlossen werden. Achten Sie dabei auf die korrekte Polaritat des Steckers.

» Mit den Haltemagneten der Messspitze kann schnell und einfach geprift werden, ob das Werkstick aus ferritischem Metall
besteht (magnetisch ist) und somit optimal mit dem Induktions-Anwarmgerat IHNO10 erwarmt werden kann.

» Die magnetische Messspitze des Temperatursensors wird am Innenring des Walzlagers oder am innersten Punkt des Rings

angesetzt. Die Verwendung des Temperatursensors ist nur im Temperatur-Modus erforderlich. Bei der Erwarmung eines
Werksticks im Zeit-Modus wird der Sensor nicht benétigt und muss nicht angeschlossen werden.

4 Betrieb

4.1 Funktionen der Anzeigen A l:l 0 l:l
N I
: '

A) Die Hauptanzeige zeigt die ausgewshlte Anwdrmzeit oder Anwarmtemperatur an:

Anzeige Angabe
t Zeit in Minuten
°C Temperatur in Grad Celsius
°F Temperatur in Grad Fahrenheit
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B) Auf der Leistungsanzeige wird die gewahlte Leistungseinstellung angezeigt:

Anzeige Funktion
° 20% Leistung
o0 40 % Leistung
YY) 60 % Leistung
XYY 80 % Leistung
(XX YY) 100 % Leistung

4.2 Funktion der Schalttasten

Anzeige Funktion

Erhoht oder verringert die Leistung bei Tastendruck jeweils in 20 %-Schritten. Die gewahlte Leistungsstufe
wird auf der Leistungsanzeige angezeigt.

MODUS Wechselt bei Tastendruck zwischen dem Zeit- und dem Temperatur-Modus.
AUFWARTS (+) | Erhoht bei Tastendruck den in der Hauptanzeige angezeigten Wert.
ABWARTS (-) Verringert bei Tastendruck den in der Hauptanzeige angezeigten Wert.

Schaltet das Gerat bei Tastendruck ein oder aus. Die LED-Leuchte der START/STOP-Schalttaste leuchtet
wahrend des Erwarmungsvorgangs und blinkt wahrend der Temperaturmessung.

POWER

START/STOP

4.3 Temperatur-Modus

» Wenn in der Hauptanzeige ,t* angezeigt wird, dricken Sie die Modus-Schalttaste, um in den Temperatur-Modus zu wechseln.
Im Temperatur-Modus zeigt die Hauptanzeige °C oder °F an.

» Die Hauptanzeige zeigt die ausgewdhlte Temperatur an. Die Voreinstellung fir Walzlager ist 110°C. Ist eine andere Temperatur ge-
wunscht, driicken Sie die Aufwarts-Taste (+) oder die Abwarts-Taste (=), um die Temperatur in Schritten von jeweils 1°C anzupassen.

» Bei langerer Montagedauer kann es mitunter winschenswert sein, die Walzlager auf Temperaturen von Uber 110°C zu
erwarmen. Sehen Sie in den Datenblattern des Walzlagerherstellers nach, um die maximal zuldssige Temperatur zu ermitteln.
Achten Sie immer darauf, dass das Walzlager nicht blockiert, weil sich der Innenring im Vergleich zum AuRenring GbermaRig
ausdehnt. Siehe Abschnitt 4.8.

» Alle Pendelrollenlager sind speziell warmebehandelt. Sie kdnnen bis zu einer Betriebstemperatur von 200 °C eingesetzt werden.
Eine Erwarmung auf Gber 110°C fuhrt bei diesem Walzlagertyp zu keiner Beschddigung, vorausgesetzt, das Lager bleibt
drehbar und blockiert nicht. Bei allen anderen Walzlagerarten darf, sofern nicht anders spezifiziert, eine Temperatur von 125 °C
nicht tberschritten werden.

» Dricken Sie die POWER-Taste, um die gewlnschte Leistungsstufe einzustellen. Verwenden Sie die Richtlinien in Abschnitt 4.8,
um die geeignete Leistungseinstellung zu ermitteln.



» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Anwarmgerat einzuschalten. In der Hauptanzeige wird die aktuelle Temperatur des
Werksticks angezeigt.

» Sobald die ausgewadhlte Temperatur erreicht ist, entmagnetisiert das Anwdrmgerat das Werkstick, schaltet ab und erzeugt ein
akustisches Signal, das 10 Sekunden lang ertont oder bis die START/STOP-Taste gedriickt wird.

» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Anwarmgerat auszuschalten.

» Tragen Sie beim Herunternehmen des heifsen Werkstiicks immer Schutzhandschuhe oder eine andere geeignete Schutzaus-
ristung. Achtung: Verbrennungsgefahr! Das Werkstiick kann auch mit einem passenden Handhabungsgerat entfernt werden.

» Wenn das Werkstick nicht heruntergenommen wird, startet das Gerat den Anwarmvorgang erneut, sobald die Werksticktempe-
ratur um 10°C gefallen ist. Driicken Sie die START/STOP-Taste, um das Gerat auszuschalten und das Werkstick zu entmagnetisieren.

» Das Gerat kann jetzt zum Anwarmen eines anderen Werkstcks mit den gleichen Einstellungen verwendet werden.
4.4  Zeit-Modus

» Wenn die Hauptanzeige °C oder °F anzeigt, dricken Sie die Modus-Taste, um in den Zeit-Modus zu wechseln. Im Zeit-Modus
wird ,t” in der Hauptanzeige angezeigt.

» Verwenden Sie die Aufwarts-Taste (+) oder die Abwadrts-Taste (=), um die gewiinschte Zeit in Schritten von jeweils 0,1 Minuten
einzustellen.

» Dricken Sie die POWER-Taste, um die gewiinschte Leistungsstufe einzustellen. Verwenden Sie die Richtlinien in Abschnitt 4.8,
um die geeignete Leistungseinstellung zu ermitteln.

» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Anwarmgerat einzuschalten. In der Hauptanzeige wird jetzt die verbleibende Zeit
angezeigt.

» Nach Ablauf der Zeit entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstlck, schaltet ab und erzeugt fur 10 Sekunden ein
akustisches Signal.

» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Induktions-Anwarmgerat auszuschalten.

» Tragen Sie beim Herunternehmen des heifen Werksticks immer Schutzhandschuhe oder eine andere geeignete Schutzaus-
ristung. Achtung: Verbrennungsgefahr! Das Werkstick kann auch mit einem passenden Handhabungsgerdt entfernt werden.

» Nehmen Sie das Werkstick mit geeigneter Handhabungsausriistung vom Anwarmkegel herunter.

» Das Gerdt kann jetzt zum Anwdrmen eines anderen Werksticks mit den gleichen Einstellungen verwendet werden.
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4.5 Temperaturmessung

Wenn das Anwarmgerdt nicht in Betrieb ist, kann die Temperatur des Werkstucks durch gleichzeitiges Dricken der Modus-
und der START/STOP-Taste gemessen werden. Wahrend der Temperaturmessung blinkt die LED-Leuchte der START/STOP-Taste.
Driicken Sie die START/STOP-Taste, um die Temperaturmessung abzubrechen.

4.6  Wechsel der Temperatureinheit

Driicken Sie gleichzeitig die Modus-Taste und die Aufwarts-Taste (+), um zwischen °C und °F zu wechseln. Die Einstellung
der Temperatureinheit bleibt auch nach der Trennung des Gerdtes vom Netzanschluss erhalten.

4.7 Entmagnetisierung

Da die Funktion des Induktions-Anwarmgerdtes auf dem Wirbelstromprinzip basiert, wird das Werkstiick am Ende eines
Anwarmvorgangs automatisch entmagnetisiert.

4.8 Wahl der Leistungsstufe
Bei der Erwdrmung von Walzlagern mit dem IHNO10 ist es wichtig, dass Walzlager mit kleinem Lagerspiel oder leichter
Vorspannung langsam erwdrmt werden. Dadurch wird sichergestellt, dass sich das Lager langsam ausdehnt und eine

Beschadigung des Walzlagers vermieden wird. Zudem koénnte es sein, dass der ferritische Kéfig und die Dichtungen
aufgrund ihrer geringen Masse schneller erwarmt werden als der Innenring.

Form, Gewicht, GroRe und Lagerspiel sind allesamt Faktoren, die bei der fir die Erwarmung eines Walzlagers benétigten
Zeit eine Rolle spielen. Angesichts der Vielzahl verschiedener Walzlagerarten ist es nicht moglich, fur jeden einzelnen
Lagertyp die spezifische Leistungsstufeneinstellung anzugeben. Stattdessen werden an dieser Stelle die folgenden
allgemeinen Richtlinien gegeben:

Fur empfindliche Walzlager (mit kleinem Lagerspiel) muss die Leistung reduziert werden.

» Max. 20 % fur kleine Walzlager (im oberen Kegelbereich positioniert)

» Max. 40 % fur mittelgroRe Walzlager (im mittleren Kegelbereich positioniert)

» Max. 60 % fur grofse Walzlager (im unteren Kegelbereich positioniert)



Bei Walzlagern mit Stahlkdfig oder mit Dichtungen muss die Leistung reduziert werden.
Die folgende Tabelle zeigt, welche Leistungsstufe auszuwahlen ist.

Walzlagerart Kafig Dichtung Leistung Max. Temp.
Stahl Stahl 209% 110°C / 230°F
Rillenkugellager Stahl Kunststoff 20% 100°C / 212°F
Stahl Keine 100 % 110°C / 230°F
Stahl Stahl 20% 110°C / 230°F
Messing Stahl 20% 110°C / 230°F
Kunststoff Stahl 20% 110°C / 230°F
_ Stahl Kunststoff 20% 100°C / 212°F
fgg;trlagr?en Messing Kunststoff 20% 100°C / 212°F
Kunststoff Kunststoff 20 % 100°C/ 212°F
Stahl Keine 100 % 110°C / 230°F
Messing Keine 100 % 110°C / 230°F
Kunststoff Keine 100 % 110°C / 230°F

Einseitig abgedichtete Walzlager missen mit der Dichtungsseite nach oben auf das Gerat aufgelegt werden.
In dieser Anordnung kann die Leistungsstufe 100 % gewahlt werden.

5 Sicherheitsfunktionen

Das Induktions-Anwdrmgerat IHNO10 ist mit den folgenden Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

» Netzschalter.

» Interne Schmelzsicherung fur Leistungselektronik.

» Automatischer Uberhitzungsschutz durch Schutzschalter.

» Automatische Stromkontrolle fiir Zwischenkreis und Spulenstrom.

» Automatische Erkennung und Leistungsabsenkung, wenn kein Werkstick aufgelegt ist.

» Im Temperatur-Modus schaltet das Anwarmgerdt ab, wenn der Temperatursensor nicht alle 15 Sekunden einen

Temperaturanstieq von 1°C registriert. Dricken Sie gleichzeitig die Modus-Taste und die Abwarts-Taste (-),
um das Intervall auf 30 Sekunden zu erhohen.

10
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6 Elektromagnetisches Feld und Personensicherheit

Das Induktions-Anwdrmgerat IHNO10 erzeugt im Anwdrmbetrieb eine maximale magnetische Flussdichte von weniger als

5,7 pT im Abstand von einem halben Meter und liegt damit im Bereich der im Haushaltsbereich iblichen Werte fur Induktions-
kochplatten. Auch wenn moderne Herzschrittmacher gegen solche Storbeeinflussungen geschitzt sind, empfehlen Hersteller,
dass Personen mit einem Herzschrittmacher einen Abstand von 40 cm zum Induktionsgerat einhalten. Trager von Herzschritt-
machern sollten zudem ihren Arzt zu moglichen Risiken befragen.

7 Fehlerbehebung

Bei einem Systemfehler ertdnt ein akustisches Signal und in der Hauptanzeige erscheint einer der folgenden Fehlercodes:

Anzeige

Fehler

MaBnahme

EOTE
E02 E
EO3 E
E04 E

EO5 E

EO6 E

EO07 E

EO8 E

E09 E

E10 E

Allgemeiner Systemfehler
Speicherfehler
Uberhitzung der Spule
Kein Werkstick aufgelegt

Temperaturanstieg von weniger als 1°C
alle 15 Sekunden (oder 1°C alle 30 Sekunden)

Temperatursensor nicht angeschlossen (oder defekt)
Fehler wéhrend der aktuellen Messung
Fehler wahrend der Kommunikation mit der Leiterplatte

Uberhitzung der Leiterplatte

Netzunterspannung erkannt

Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.
Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.
Warten Sie, bis die Spule abgekuhlt ist.
Legen Sie ein Werkstick auf.

Uberprifen Sie den Anschluss des Temperatursensors.
Wenn dieser in Ordnung ist, stellen Sie, wie in Abschnitt
5 beschrieben, das Zeitintervall von 15 auf 30 Sekunden
um oder betreiben Sie das Gerat im Zeit-Modus.

Priifen Sie den Temperatursensor.
Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.

Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.

Warten Sie, bis die Leiterplatte abkihlt. Die Temperatur
der Leiterplatte wird abwechselnd mit dem Fehlercode
angezeigt. Ab einer Temperatur von unter 40°C (angezeigt
als < 40) kann das Gerdt neu gestartet werden.

SchlieRen Sie das Gerat an eine andere Steckdose an
oder verwenden Sie ein kirzeres Verlangerungskabel.

8 Ersatzteile/-zubehor

Beschreibung

Teilenummer

Ersatz-Temperatursensor

Ersatz-Schutzhandschuhe

Ersatz-Tragetasche fur das IHNO10

IHNP2SENSOR
IHNGLOVES
IHNO25-8

1"
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Philippines 1227

Tel. +63 2 893 9543

Fax +63 2 893 9173

Taiwan

Taiwan NSK Precision Co., Ltd.
11 F, No.87, Song Jiang Rd.
Jhongshan District

Taipei City 104

Tel. +886 2 2509 3305

Fax +886 2 2509 1393

Thailand

NSK Bearings (Thailand) Co., Ltd.

26 Soi Onnuch 55/1 Pravet Subdistrict
Pravet District

Bangkok 10250

Tel. +66 2320 2555

Fax +66 2320 2826

Vietnam

NSK Vietnam Co., Ltd.

Techno Center, Room 204-205
Thang Lang Industrial Park
Dang Anh District

Hanoi

Tel. +84 4 3955 0159

Fax +84 4 3955 0158

Please also visit our websites:

www.nsk.com | www.au.nsk.com | www.nskeurope.com | www.nskamericas.com

Every care has been taken to ensure the information in this publication is accurate but no liability can be accepted for any errors or omissions.

EUROPE

UK

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

France & Benelux

NSK France S.A.S.
Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939
Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Germany, Austria,
Switzerland, Nordic

NSK Deutschland GmbH
Harkortstrale 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810
Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Italy

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (M)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Poland & CEE

NSK Polska Sp. z 0.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 645 15 25
Fax +48 22 645 15 29
info-pl@nsk.com

Russia

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1 703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

Spain

NSK Spain, S.A.

(/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2 Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

Turkey

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti
19 Mayis Mah. Ataturk Cad.

Ulya Engin Is Merkezi No: 68/3 Kat. 6
PK.: 34736 - Kozyatagi - Istanbul

Tel. +90 216 4777111

Fax +90 216 4777174
turkey@nsk.com

© Copyright NSK 2015. The contents of this publication are the copyright of the publishers. Ref: HO10/A/D/01.16

MOTION &CONTROL"

MIDDLE EAST

Dubai

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971 (0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

NORTH AND SOUTH AMERICA

United States of America
NSK Americas, Inc.

4200 Goss Road

Ann Arbor, Michigan 48105
Tel. +1 734 913 7500

Fax +1 734 913 7511

NSK Latin America, Inc.

2500 NW 1 07th Avenue, Suite 300
Miami, Florida 33172

Tel. + 1305 4 77 0605

Fax + 1305477 0377

Canada

NSK Canada Inc.

5585 McAdam Road
Mississauga, Ontario
Canada L4Z 1 N4

Tel. + 1905 890 07 40
Fax + 1800 800 2788

Argentina

NSK Argentina SRL
Garcia del Rio 2477

Piso 7 Oficina ,A" (1429)
Buenos Aires

Tel. +54 11 4704 51 00
Fax +54 11 4704 0033

Brazil

NSK BRASIL LTDA.

Rua 13 de Maio

1633-14th Andar-Bela Vista-CEP
01327-905 Sao Paulo, SP

Tel. +55 11 3269 4786

Fax +55 11 3269 4720

Peru

NSK PERU S.A.C.

Av. Caminos del Inca 670
Ofic: #402

Santiago del Surco

Lima

Tel. +51 1 652 3372

Fax +51 1 638 0555

Mexico
NSK Rodamientos Mexicana

S.A.DE C.V.

Av. Presidente Juarez N0.2007 Lote 5
Col. San Jeronimo Tepetlacalco
Tlalnepantla, Estado de Mexico

C.P 54090

Tel. +52 (55) 3682 2900

Fax +52 (55) 3682 2937
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