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Givenlik Tavsiyeleri

» Calistirma talimatlarina her zaman uyulmasi ve bunlarin
guvenli bir yerde muhafaza edilmesi gerekir.

» IHNO10 cihazi bir manyetik alan olusturur. Kalp pili
bulunan insanlar (6zellikle eski modelse) cihazi
calistirmadan 6nce doktoruna danismalidir. Ciinkt cihazin
calistinlmasi kalp pilinin calismasini olumsuz etkileyebilir.
Kol saatleri, bellek kartlari, monitorler ve ekranlar,
manyetik bantlar vs. gibi elektronik ekipmanlar da
etkilenebilir.

» Cihazi her zaman metal olmayan, saglam ve kuru, bir
yizeye yerlestirin

» Havalandirma deliklerinin her zaman acik kalmasini ve
cihazin tabani araciligi ile soguk havayi cekebilmesini
saglayin.

» (ihaz her zaman, Uretici tanitim plakasinda belirtilen
dogru gerilimdeki bir AC giic sebekesine baglanmalidir.

» Cihazin 1slanmasini ve yiksek neme maruz kalmasini
onleyin

» (ihaz suya veya baska bir siviya sokulmamalidir.

» Cihazi 1s1 kaynaklarinin yakinda calistirmayin ve duvarlar
ile yanici nesnelerden yeterli bir uzakliga yerlestiriimesini
sadlayin.
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Cihaz patlama riski olan alanlarda kullanilmamal.

Eger rulman veya baska bir is parcasi mevcut dedgilse,
Isitma sdrecini aktive etmeyin.

Sicak is parcalariyla temastan kacinin. Sicak is parcalarina
dokunurken tedarik edilen koruyucu eldivenleri giyin.
Dikkatli bir sekilde 1sitilmasi ve hasar gérmemesi icin,
lutfen her zaman soz konusu is parcasi icin uyqgun bir gic
ve sicaklik seviyesi kullaniimasini saglayin.

Cihaz rulmanlarin isitilmasi icindir. Uygun olmayan veya
hatali kullanim durumunda imalatci sorumluluk kabul
etmez.

Fisi, badlanti kablosunu ve Isitma konisini asinma ve
yipranmalara veya hasara karsi dizenli olarak kontrol
edin. Herhangi bir hasar oldugunu fark etmeniz
durumunda, incelenmek Gzere cihazi NSK ortaginiza
gonderin.

Cihazda degisiklik yapmayin.

1 Giris

IHNO10 indUskiyon isitici, rulmanlarin ve diger ferritik, dairesel is parcalarinin isitilmasi icin tasarlanmistir. Isi, is parcasinin
genlesmesine neden olur ve montaj esnasinda kuvvet uygulanmasi ihtiyacini ortadan kaldirir. Rulman ile saft arasinda 90°C'lik
(194°F) bir sicaklik farki kolay montaj yapilmasi icin yeterlidir. Bu nedenle, ortam sicakligi 20°C (68°F) iken, rulman 110°C’ye
(230°F) 1sitilmalidir.

1.1 Amaclanan Kullanim
Tasinabilir IHNO10 indUksiyon 1sitici, rulmanlari isitmak amaciyla tasarlanmistir. Kabul edilebilir is parcalari 6rnekleri arasinda

burclar, sikma bilezikleri, makaralar, bilezikler vs. bulunur. Tasinabilir IHNO10 indtksiyon isitici asil olarak servis ve bakim personeli
tarafindan gerceklestirilen tesis ici onarimlar ve rulman dedistirme islemleri icin tasarlanmustir.



1.2 Calisma Prensibi

IHNO10 orta frekans araliginda (yaklasik 25 kHz) induktif bir
1sI plakasina benzeyen bir manyetik alan olusturur. Manyetik
alan, is parcasinin ic bileziginde hedeflenen gerilimi indikler.
Bu durum, is parcasini etkin sekilde isitan indtksiyon akimlari
olusturur.

Is parcasindaki 1s1, akim debisi tarafindan olusturuldugu icin,
induksiyon isiticinin tam dider parcalari soguk kalir. 1sitma
streci induksiyon akimlari prensibine dayanir, bu nedenle
isitilan is parcalaninin ferritik (manyetik) metallerden olusmasi
gerekir. Siphe etmeniz halinde, sicaklik probunun miknatisini
kullanarak is parcasini kontrol edin. Bu patentli isitma yontemi,
is parcasinin hizli, kolay ve enerji acisindan verimli sekilde
isitiimasina olanak saglar.

1.3 Ayirt Edici Ozellik

IHNO10 induksiyon isiticinin ayirt edici ¢zellidi, is parcasinin isitma icin sadece koni seklindeki is par¢asi destegine
yerlestirilebileceqi gercedidir. Enerji aktarimi temassizdir ve asadida bulunan orta frekans bobini araciligi ile olusturulur. Koni
seklindeki is parcasi destegi, rulman bileziklerinde optimal bir manyetik alan dagilimi olusturur ve 1sinin homojen dagiimasi
saglanir. Bu tasarim verimliligi arttinr, bu da daha dustk guc tuketimi ve daha hizli 1sinma ile sonuclanir. Buna bagli olarak,
rulmanlann isitiima maliyetleri 6nemli miktarda azalir. Bu 6zel teknoloji cihazin cok hafif ve tasinabilir olmasina olanak saglar.
llave olarak cihazda tahmini sicaklik kontrolt (PTC) bulunur. Her isitma streci icin, is parcasinin/rulmanin sicaklik artis egrisi sirekli
olarak olcaltr, buna bagli olarak 1sitma performansi optimize edilir. Bu da, rulmanin asirt 1sinmadan hedef sicakliga hizli bir sekilde
ulasmasini saglar.
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2 Aciklama

Isiticinin calismasi her iki modelde de bulunan dahili elektronikler ile kontrol edilir. Operatér TEMP MODE'da (SICAKLIK MODU)
rulmanin istenen sicakligini secebilir veya TIME MODE'da (ZAMAN MODU) rulmanin isitilacagi streyi ayarlayabilir. GUc seviyesi,
hassas is parcalarinin daha yavas 1sinmasi icin %20’lik kademeler seklinde ayarlanabilir (Ornegin; C1 veya C2 bosluklu
rulmanlar).

2.1 Bilesenler

IHNO10 indUksiyon isitici, entegre calisan elektronikler ve koni seklinde is parcasi destedi bulunan tasinabilir bir kasa-

dan olusur. Is parcasinin sicakliginin ¢lcilmesi ve izlenmesi icin bir sicaklik probu eklenebilir. Ayrica, ana kablo ve sicak is
parcalaninin givenli sekilde tasinmasi icin koruyucu eldivenler bulunmaktadir. Ekipmanlarin tima pratik tagima kasalarinda

muhafaza edilebilir.

2.2 Teknik Veriler

IHNO10

Voltaj (+ 9 %) 1 ~110-240V / 50-60 Hz*
Tavsiye edilen devre korumasi 10,5-A devre kesici (240V)

6,5-A devre kesici (110-115V)
Guc tiuketimi (maksimum) 1,5kVA
Sicaklik kontrolt 20 - 180 °C, 1°C'lik kademelerle

68 - 356 °F 2°F'lik kademelerle
Sicaklik probu Manyetik braketli K-tipi termokupl
Guc araligl %20 - 100, %20’lik kademelerle
Zaman modu 0 - 10 dakika, 0.1 dakikalik kademelerle
Calistirma modlari Otomatik sicaklik veya zaman modu
Demanyetizasyon, otomatik Artik manyetizma < 2A/cm
Genel boyutlar 340 x 250 x 64 mm (koni Uzerinde 121mm)
Agirhk 3,5kg
Is parcast:
Ic cap 20 mm ve yukaris
Genislik Maksimum 60 mm
Dis cap Maksimum 160 mm
Is parcasi maksimum agirhgi Maksimum 10kg
s parcasi malzemeleri Ferritik metaller (manyetik)
Maksimum 1sitma sicakligi <180 °C/ 356 °F
izinler, denetlemeler CE

“ Her rulman isitici ailesinin cok sayida voltaj secenedi mevcuttur. Mevcut calisma voltajini belirlemek icin latfen isitici govdesinde bulunan dretici tanitim plakasina bakin.



3 Kullanima Hazirlik

» Cihazi metal olmayan sabit bir yizeye yatay olarak yerlestirin.

» Cihazin havalandirma deliklerinin her zaman acik kalmasini ve cihazin tabani araciligi ile soguk havayi cekebilmesini saglayin.
» Ana gic kablosunu uygun bir giic kaynagina baglayin.

» Isitilacak rulman yatay olarak IHNO10 indtksiyon isiticinin basamak seklindeki destek konisinin merkezine yerlestirilir.

» Eger cihazi TEMP MODE'da (SICAKLIK MODU) calistiracaksiniz, sicaklik probunu helezon seklinde bir kabloyla cihazin sol tarafina
baglayin. Fisin kutuplarinin dogru oldugundan emin olun.

» Is parcasinin ferritik metalden (manyetik) yapilip yapilmadigini ve IHNO10 indtksiyon isiticisini optimal olarak kullanarak isitilip
Isitilamayacigini kontrol etmenin hizli ve kolay bir yolu olarak sicaklik probunun élcme basindaki tutma miknatislarini kullanin.

» Sicaklik probunun manyetik 6lcim bashdi rulmanin ic bilezigine veya bilezigin en icteki noktasina yerlestirilir. Sicaklik probu

sadece TEMP MODE'da (SICAKLIK MODU) kullanilir. Bir is parcasini TIME MODE'da (ZAMAN MODU) isitirken, prob gerekli degildir
ve badlanmasi gerekmez.

4 Calistirma

4.1 Ekranlann islevi l:l ) l:l
N I

A) Ana ekranda secilen 1sitma stresi veya Isitma sicaklidi gorintdlenir:

Ekran Gosterim
t Dakika olarak sure
°C Santigrat derece olarak sicaklik
°F Fahrenheit derece olarak sicaklik




-alIp

NSK experts

B) GUc ekraninda secilen glc ayari goruntilenir:

Anzeige Funktion
° 20% quc
o0 40 % guc
oee 60 % quc
ecoe 80 % glic
XYY Y 100 % guc

4.2 Butonlann islevi

Buton islev
POWER Gucl %20'lik kademelerle ayarlamak icin basin. Secilen guc, glc ekraninda gérintalenir.
MODE TIME MOD (ZAMAN MODU) ile TEMP MODE (SICAKLIK MODU) arasinda gecis yapmak icin basin.
UP (+) Ana ekranda gorintilenen degeri arttirmak icin basin.
DOWN (-) Ana ekranda goruntulenen dederi azaltmak icin basin.
START/STOP Isiticiy baslatmak veya durdurmak icin basin. Isitict 1sinirken, START / STOP (BASLAT / DURDUR)

butonundaki LED yanar ve sicaklik 6lcimU siresince yanip soner.

4.3 Sicaklik Modu

» Eger ana ekranda “t” goruntilenirse, TEMP MODE'u (SICAKLIK MODU) secmek icin MODE'a (MOD) basin. Ana ekranda TEMP
MODE’da (SICAKLIK MODU) °C veya °F goruntilenir.

» Secilen sicaklik ana ekranda gortntalenir. Varsayilan rulman sicaklidi 110°C'dir (230°F).
Eger farkli bir sicaklik istenirse, sicakhigr 1°C'lik (2°F) kademelerle ayarlamak icin UP (YUKARI) veya DOWN (ASAGI) butonlarina basin.

» Montaj stresinden kazanc saglamak icin rulmanlari 110°C'nin (230°F) tzerindeki sicakliklara 1sitmak istenebilir. izin verilen
maksimum sicakligr belirlemek icin rulman imalatgisinin sartnamelerini dikkate alin. Hicbir zaman rulmanin ic bileziginin dis
bilezikten daha fazla genlesmesi nedeniyle kilitlenmesine izin vermeyin. Bakiniz: Bolum 4.8

» Tom Oynak Makarali Rulmanlar (SRB'ler) ozel bir isil isleme tabidir. Bu rulmanlar 200°C (392°F) qibi yiksek sicakliklarda
calistinlabilir. Rulman hala dénebildigi sirece bu rulmanlarin 110°C'nin (230°F) Uzerine 1sitiimasi, herhangi bir hasara neden
olmaz. Aksi belirtilmedigi strece diger rulmanlar icin 125°C (257°F) sicaklik asiimamalidir.

» GUc seviyesini secmek icin POWER (GUC) butonuna basin. Dodru guc ayarini belirlemek icin Bolim 4.8'deki yonergeleri kullanin.

» Isiticiyl baslatmak icin START / STOP ( BASLAT /DURDUR) butonuna basin. Ana ekranda is parcasinin mevcut sicakhid
goruntulenir.



» Secilen sicakliga ulagildiktan sonra 1sitici is parcasini demanyetize eder, kapanir ve 10 saniye sireyle START / STOP (BASLAT /
DURDUR) butonuna basilana kadar sesli bir sinyal tretir.

» Isitictyl durdurmak icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin.

» Sicak is parcasini cikarirken her zaman koruyucu eldiven giyin veya uygun baska koruyucu ekipmanlar kullanin.
NOT: Yanma riski vardir. Is parcasi uygun tasima ekipmanlari kullanilarak da cikartilabilir.

» Eger is parcas Isiticida kalirsa, is parcasinin sicakligr 10°C (18°F) distigunde isitici yeniden calismaya baslar. Isiticryr durdurmak icin
START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin ve is parcasini demanyetize edin.

» Cihaz artik ayni ayarlarla baska bir is parcasini isitmaya hazirdir,
4.4 Zaman Modu

» Eder ana ekranda °C veya °F goruntilenirse, TIME MODE'u (ZAMAN MODU) secmek icin MODE'a (MOD) basin. Ana ekranda
TIME MODE'da (ZAMAN MODU) “t” gorintlenir.

» Zamani 0.1 dakika kademelerle ayarlamak icin UP (YUKARI) veya DOWN (ASAGI) butonlarina basin.

» Glc seviyesini secmek icin POWER (GUC) butonuna basin. Dogru quc ayarini belirlemek icin Bolum 4.8'deki yonergeleri kullanin.
» Isiticiy! baslatmak icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin. Ana ekranda kalan sire gorinttlenir.

» SUre bitince, 1sitict is parcasini demanyetize eder, kapanir ve 10 saniye sireyle sesli sinyal Gretir.

» Induksiyon isiticisini kapatmak icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin.

» Sicak is parcasini cikarirken her zaman koruyucu eldiven giyin veya uygun baska koruyucu ekipmanlar kullanin.
NOT: Yanma riski vardir. s parcasi uygun tagima ekipmanlari kullanilarak da cikartilabilir,

» Uygun bir ekipman kullanarak is parcasini ¢ikartin.

» (ihaz artik ayni ayarlarla baska bir is parcasini isitmaya hazirdir,
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4.5 Sicakhk Olciimii

Isitici calismadidinda, is parcasinin sicakligi MODE (MOD) ve START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonlarina ayni anda basilarak
olcalebilir. Sicakhk 6lcimi esnasinda START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonundaki LED yanip séner. Sicaklik 6lcim@ng iptal
etmek icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin.

4.6  Sicakhk Biriminin Dedistirilmesi

°C ve °F arasinda gecis yapmak icin MODE (MOD) ve UP (YUKARI) butonlarina ayni anda basin. Ana gic kaynadi ile baglantisi
kesildikten sonra bile sicaklik birimi ayari ayni kalir.

4.7 Demanyetizasyon

indiiksiyon akimi prensibine gore, 1sitma dongusinin sonunda is parcasi otomatik olarak demanyetize edilir.

4.8 Giic Seviyesi Secimi

Rulmanlar IHNO10 ile 1sitildiginda, kictk ic bosluga veya hafif 6n yiiklemeye sahip olan rulmanlarin yavas isitilmasi

onemlidir. Yavas 1sitma, rulmanin yavas genlesmesini saglar. Boylece rulmanin hasar gérmesi 6nlenir. Buna ilave olarak,
dustk kutleleri nedeniyle ferrit kafesin ve kecelerin, ic bilezikten daha hizli isitilabilmesi mumkindir.

Sekil, adirlik, boyut ve ic bosluklarin tima rulmanin isitiimast icin gerekli stireyi etkiler. Rulman tirlerinin cok cesitli olmasi,
her tar icin belirli bir glic seviyesi ayari sunma olasiligini disarida birakir. Bunun yerine, asagidaki ilkeler sunulur:

Hassas rulmanlar icin (kiicik ic bosluk) gic azaltilmalidir.
» Kictk rulmanlar icin maksimum %20 (koninin ucu etrafina yerlestirilmis)
» Orta boyutlu rulmanlar icin maksimum %40 (koninin merkezine yerlestirilmis)

» BUyik rulmanlar icin maksimum %60 (koninin tabanina yerlestiriimis)



Celik kafesli veya keceli rulmanlar icin, gic azaltiimalidir.
Asagidaki tablo hangi gii¢ seviyesinin secilecedini gosterir.

Rulman Kafes Kapak Gl Maksimum Sicakhk
Celik Celik 209% 110°C / 230°F
Sabit bilyali rulmanlar = Celik Plastik 20 % 100°C / 212°F
Celik Hicbiri 100 % 110°C / 230°F
Celik Celik 20 % 110°C / 230°F
Pirinc Celik 20% 110°C / 230°F
Plastik Celik 20% 110°C / 230°F
Celik Plastik 20% 100°C / 212°F
Digerrulmanlar Pirinc Plastik 20 % 100°C/ 212°F
Plastik Plastik 20% 100°C / 212°F
Celik Hicbiri 100 % 110°C / 230 °F
Piring Hicbiri 100 % 110°C / 230°F
Plastik Hicbiri 100 % 110°C / 230°F

Eder rulmanlarin sadece tek bir tarafinda kece varsa, cihaza kece yukar bakacak sekilde yerlestiriimelidir.
Bu dizenlemede, gii¢ seviyesi %100 secilebilir.

5 Givenlik Ozelligi

IHNO10 cihazi asagidaki guvenlik ozellikleri ile donatilmistir:

» Gl anahtarr.

» GUc elektronigi icin dahili givenlik sigortasi.

» Devre kesici icin otomatik asiri 1sinma korumasi.

» Ara devre ve bobin elektridi icin otomatik akim kontrolt.

» Eder 1sitma icin mevcut is parcasi yoksa, otomatik algilama ve gic azaltma.

» Eger sicaklik probu her 15 saniyede 1°C (2°F) sicaklik artisi kaydetmezse, TEMP MODE’da (SICAKLIK MODU) isitici kapanir.
Araligi 30 saniyeye cikartmak icin, MODE (MOD) ve DOWN (ASAGI) butonlarina ayni anda basin.

10
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6 Elektromanyetik Alan ve Kisisel Guvenlik

Isitma islevi stresince, IINO10 Unitesi yarim metre uzakta 5.7pT'den az maksimum manyetik akim yogunlugu dretir. Bu
nedenle cihaz induksiyonlu set (st ocaklar icin ev grubuna uyqulanan araliga dahildir. Modern kalp pilleri bu tur girisimden
korunur. Bununla birlikte, treticiler kalp pili kullanan kisilerin induksiyonlu isiticidan en az 40 cm uzakta durmasini tavsiye eder.
Kalp pili olan kisiler, olasi zararli etkileri hakkinda doktorlarina danismalidir.

7 Sorun Giderme

Bir sistem hatasi sesli sinyalle ve ana ekranda asadidaki kodlardan biri goruntulenerek belirtilir:

Ekran

Hata

Eylem

EOTE
E02 E
EO3 E
E04 E

EO5 E

EO6 E
EO7 E
EO8 E

EO9 E

E10 E

Genel sistem arizasl

Bellek arizasi

Asirt 1sinmis bobin

Mevcut is parcasi yok

Her 15 saniyede bir 1°C’den (2°F) az sicaklik artisi
(veya her 30 saniyede 1°C (2°F))

Sicaklik probu badli dedil (veya kusurlu)

Akim 6lcimi esnasinda ariza

Guc baski devre karti ile iletisim esnasinda ariza

Asirt isinmis baski devre karti

Dusuk voltaj algilandi

Isitictyl onanma gonderin

Isitictyl onanma gonderin

induktif bobin soguyana kadar bekleyin
Is parcasini cihaza yerlestirin

Sicaklik probu baglantisini kontrol edin. Baglanti TAMAM
ise, Bolim 5’de belirtildigi gibi 30 saniye araligini secin
veya Isiticlyr TIME MODE'da (ZAMAN MODU) calistirin.
Sicaklik probunu kontrol edin

Isitictyl onanma gonderin
Isitictyr onarnma génderin

Baskill devre panosu soguyana kadar bekleyin. Alternatif
olarak, PCB sicakhidi goruntdlenir. Cihaz

40°C'den dusuk sicaklikta (<40) yeniden baslatilabilir.
Cihazi baska bir sokete baglayin veya uzatma kablosunu
kisaltin.

8 Yedek Parcalar

Aciklama

Parca Numarasi

Yedek sicaklik probu
Yedek koruyucu eldiven
IHNO10 icin yedek tasinabilir yumusak kilf

IHNP2SENSOR
IHNGLOVES
IHNO25-8

1"
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Salcedo Viilage Makati City
Philippines 1227

Tel. +63 2 893 9543

Fax +63 2 893 9173

Taiwan

Taiwan NSK Precision Co., Ltd.
11 F, No.87, Song Jiang Rd.
Jhongshan District

Taipei City 104

Tel. +886 2 2509 3305

Fax +886 2 2509 1393

Thailand

NSK Bearings (Thailand) Co., Ltd.

26 Soi Onnuch 55/1 Pravet Subdistrict
Pravet District

Bangkok 10250

Tel. +66 2320 2555

Fax +66 2320 2826

Vietnam

NSK Vietnam Co., Ltd.

Techno Center, Room 204-205
Thang Lang Industrial Park
Dang Anh District

Hanoi

Tel. +84 4 3955 0159

Fax +84 4 3955 0158

Please also visit our websites:

www.nsk.com | www.au.nsk.com | www.nskeurope.com | www.nskamericas.com

Every care has been taken to ensure the information in this publication is accurate but no liability can be accepted for any errors or omissions.

EUROPE

UK

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

France & Benelux

NSK France S.A.S.
Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939
Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Germany, Austria,
Switzerland, Nordic

NSK Deutschland GmbH
Harkortstrale 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810
Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Italy

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (M)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Poland & CEE

NSK Polska Sp. z 0.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 645 15 25
Fax +48 22 645 15 29
info-pl@nsk.com

Russia

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1 703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

Spain

NSK Spain, S.A.

(/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2 Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

Turkey

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti
19 Mayis Mah. Ataturk Cad.

Ulya Engin Is Merkezi No: 68/3 Kat. 6
PK.: 34736 - Kozyatagi - Istanbul

Tel. +90 216 4777111

Fax +90 216 4777174
turkey@nsk.com

© Copyright NSK 2015. The contents of this publication are the copyright of the publishers. Ref: HO10/A/TR/02.16

MOTION &CONTROL"

MIDDLE EAST

Dubai

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971 (0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

NORTH AND SOUTH AMERICA

United States of America
NSK Americas, Inc.

4200 Goss Road

Ann Arbor, Michigan 48105
Tel. +1 734 913 7500

Fax +1 734 913 7511

NSK Latin America, Inc.

2500 NW 1 07th Avenue, Suite 300
Miami, Florida 33172

Tel. + 1305 4 77 0605

Fax + 1305477 0377

Canada

NSK Canada Inc.

5585 McAdam Road
Mississauga, Ontario
Canada L4Z 1 N4

Tel. + 1905 890 07 40
Fax + 1800 800 2788

Argentina

NSK Argentina SRL
Garcia del Rio 2477

Piso 7 Oficina ,A" (1429)
Buenos Aires

Tel. +54 11 4704 51 00
Fax +54 11 4704 0033

Brazil

NSK BRASIL LTDA.

Rua 13 de Maio

1633-14th Andar-Bela Vista-CEP
01327-905 Sao Paulo, SP

Tel. +55 11 3269 4786

Fax +55 11 3269 4720

Peru

NSK PERU S.A.C.

Av. Caminos del Inca 670
Ofic: #402

Santiago del Surco

Lima

Tel. +51 1 652 3372

Fax +51 1 638 0555

Mexico
NSK Rodamientos Mexicana

S.A.DE C.V.

Av. Presidente Juarez N0.2007 Lote 5
Col. San Jeronimo Tepetlacalco
Tlalnepantla, Estado de Mexico

C.P 54090

Tel. +52 (55) 3682 2900

Fax +52 (55) 3682 2937
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