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Bei Wälzlagern, lineartechnischen Komponenten sowie Lenksystemen gehören wir weltweit zu den
führenden Herstellern. Ein Grund dafür ist, dass unsere Produkte in anspruchsvollen Umgebungen und
selbst unter widrigsten Umständen zuverlässig und energieeffizient arbeiten. Um das zu gewährleisten,
forschen wir in Kerntechnologien wie Werkstofftechnik und Tribologie, optimieren stetig die Qualität
in jeder Prozessphase und entwickeln unsere Produkte für den Einsatz in verschiedenen Branchen

UNSER WICHTIGSTES PRODUKT:
DIE ZUFRIEDENHEIT UNSERER
KUNDEN

stetig weiter. Dabei treibt uns eines an: Wir möchten Sie dabei
unterstützen, die Zuverlässigkeit Ihrer Fahrzeuge und Anlagen
zu erhöhen. Mit ausgezeichneten Produkten, aber vor allem mit
exzellenten Serviceleistungen. Unsere erfahrenen Ingenieure
haben ein tiefes Systemverständnis – gemeinsam mit Ihnen
optimieren sie Produkte und Verfahren, entwickeln Lösungen
für die Zukunft. Ihre Wettbewerbsfähigkeit nachhaltig sicher-
zustellen, ist ein Ziel, für das wir uns täglich einsetzen.

Dr. Ulrich Nass, CEO of NSK Europe Ltd.

Amerika
– Argentinien
– Brasilien
– Kanada
– Mexiko
– Peru
– USA

1916
Gründung in Japan

1963
1. europäische
Vertriebsstätte
in Deutschland

1976
1. europäisches
Werk in Groß-
britannien

Mehr als
200 Standorte
in 30 Ländern

Asien
Headquarter
Japan
– Australien
– China
– Indien
– Indonesien
– Malaysia

– Neuseeland
– Philippinen
– Singapur
– Südkorea
– Thailand
– Taiwan
– Vietnam

Europa
– Frankreich
– Deutschland
– Italien
– Naher Osten
– Niederlande
– Großbritannien

– Polen + Mittel
   und Osteuropa
– Russland
– Spanien
– Südafrika
– Türkei
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Süßwaren-Waschprozess 
Kosteneinsparungen: 94.664 Euro

Einleitung

Bei einem Süßwarenhersteller war die Lebensdauer der Rillenkugellager in einer Waschanlage mit 3 Monaten viel zu kurz. Für das
Verfahren wurde sehr viel Wasser benötigt, welches in die Lager eintrat und die vorzeitigen Ausfälle verursachte. Die Folgen waren
kostspielige Stillstandszeiten und Produktionsverluste. NSK empfahl die Verwendung von Wälzlagern aus Edelstahl mit
Molded-Oil-Schmierung, da diese für nasse Anwendungen bestens geeignet sind. Die Lebensdauer der Lager verlängerte sich auf über
18 Monate, wie sich bei regelmäßigen Kontrollen zeigte. Gegenüber der ursprünglichen Ausführung stellte dies eine erhebliche
Verbesserung dar.

Fakten

•   Waschanlage eines Süßwarenherstellers

•   Frühzeitige Ausfälle der Standardlager durch nasse
Umgebung

•   Produktionsverluste durch unplanmäßige Ausfälle der
Anlage

•   Lebensdauer von nur 3 Monaten

•   4 Stunden Wartungsarbeiten pro Ausfall

•   Test mit NSK Molded-Oil-Lagern aus Edelstahl

•   Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit auf mehr als 18
Monate Waschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Eine Untersuchung der Anwendung ergab, dass
eindringendes Wasser zu den frühzeitigen Lagerausfällen
führte

•   NSK empfahl die Verwendung von
Molded-Oil-Rillenkugellagern aus Edelstahl, um die
Lebensdauer zu verlängern

•   Die neuen Lager wurden montiert und bei Kontrollen
zeigten sich im Verlauf von 18 Monaten keinerlei Ausfälle

•   Die auf diese Weise erzielten Kosteneinsparungen
beliefen sich auf 94.700 €, wie der Kunde bestätigte

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten für seine Fertigungslinie

SS-DE-2034

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband-Umlenktrommel 
Kosteneinsparungen: 192.600 Euro

Einleitung

Bei einem international bekannten italienischen Lebensmittelhersteller traten Probleme mit den Festlagern der
Umlenktrommel-Förderbänder auf.  Durch den Betrieb in feuchter Umgebung betrug die Lebensdauer der Lager lediglich 6 Monate.  Das
Unternehmen bat NSK, die Anwendung zu untersuchen und eine technische Lösung auszuarbeiten, mit der die Lagerlebensdauer
verlängert und der Wartungsaufwand verringert werden konnte. NSK schlug ein hochbelastbares Pendelrollenlager mit
Molded-Oil-Schmiersystem vor. Das Ergebnis war eine Leistungssteigerung durch höhere Zuverlässigkeit der Maschine und eine Senkung
der Wartungskosten.

Fakten

•   Lebensmittelproduktion mit häufiger Hochdruckreinigung

•   Anwendung mit Förderband-Umlenktrommel 

•   Regelmäßiges Versagen der vorhandenen Lager durch
Eindringen von Wasser 

•   NSK analysierte die Anwendung im Hinblick auf die
optimale Lösung

•   Pendelrollenlager mit Molded-Oil-Schmierung 

•   Höhere Zuverlässigkeit, geringere Wartungskosten

Förderband-Umlenktrommel 

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Ausfallursache und Analyse der
Anwendung

•   NSK schlug Austausch der bestehenden 2-reihigen
Rillenkugellager mit Fettschmierung gegen den Einsatz von
NSK Molded-Oil Pendelrollenlagern vor

•   Durch erhöhte Tragzahlen und der Einsatz von Molded-Oil
Lagern konnte die Anwendung 15 Monate wartungsfrei laufen

•   Durch eine verbesserte Zuverlässigkeit der Maschinen
konnten die Wartungsintervalle verlängert werden

•   Reduzierten Wartungskosten und eine Reduzierung der
Maschinenstillstandzeiten sorgten insgesamt für
Kosteneinsparungen in Höhe von €193.000

SS-DE-4004

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband 
Kosteneinsparungen: 9.315 Euro

Einleitung

Ein deutscher Verarbeiter von Gemüse stellte bei einer seiner Transportanlagen einen erhöhten Verbrauch von Wälzlagern fest. NSK
wurde beauftragt, das Problem zu untersuchen. Bei einer Überprüfung konnte festgestellt werden, dass es durch einen starken
Wassereintritt zum Auswaschen der Fettfüllung kam. NSK schlug deshalb vor, abgedichtete, korrosionsarme Molded-Oil-Lager
einzusetzen. Die Nutzungsdauer der verbauten Wälzlager erhöhte sich von ca. 2 Wochen auf über 9 Monate.

Fakten

•    Förderband 

•    Verarbeitung von Gemüse (Lebensmittel) 

•    Standzeit der Standardlager von nur 2 Wochen 

•    Erhöhter Ausfall der Standardlager 

•    Forderung nach Verlängerung der Standzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Lager 

•    Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit von 2 Wochen auf
über 9 Monate 

Förderband

Optimierungsvorschläge

•    Die Untersuchung durch NSK zeigte, dass es durch
starken Wassereinsatz zu Problemen Auswaschung von Fett) kam

•    Einsatz von rostarmen Molded-Oil-Lagern 

•    Standzeit wurde erheblich verlängert 

•    Kosteneinsparung realisiert 

SS-DE-1022

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schneidelinie 
Kosteneinsparungen: 134.478 Euro

Einleitung

Bei einem großen Hersteller von Snackartikeln kam es häufig zu Problemen mit den Lagern der Schneidelinie. Im Rahmen einer
Untersuchung stellte NSK fest, dass die Lagerausfälle durch Ausspülen der Fettschmierung im Reinigungsprozess der Linie verursacht
wurden. Alle 6 Wochen wurden Routinewartungen durchgeführt, darunter auch Lagerwechsel, um ungeplante Stillstände zu vermeiden.
Die Ausfälle traten allerdings auch vor diesen Wartungsarbeiten auf, was Produktionseinbußen zur Folge hatte. Durch den von NSK
vorgeschlagenen Austausch der aktuellen Lager durch NSK Life-Lube®-Gehäuselager wurden deutliche Verbesserungen im Hinblick auf
die Lebensdauer der Lager und somit eine Senkung der Wartungs- und Produktionsausfallkosten erzielt.

Fakten

•    Schneidelinie eines Snackherstellers 

•    Lagerausfälle durch Reinigungsprozess 

•    Hohe Wartungskosten und Produktionsausfälle 

•    NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuselager 

•    Deutliche Verbesserung der Lagerlebensdauer 

•    Reduzierung von Ausfallzeiten, Ersatzteilen und
Wartungsaufwand 

Schneidelinie

Optimierungsvorschläge

•    Im Rahmen einer Untersuchung vor Ort erkannte NSK das
Problem des reinigungsbedingten Schmierfettverlusts 

•    Es wurde ein Test mit NSK Life-Lube® an einer Linie
vorgeschlagen 

•    Versuchslager wurden montiert und überwacht 

•   Diese Lager liefen nach einem Jahr immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Der Erfolg wird gegenwärtig auf die beiden übrigen
Linien übertragen

SS-DE-2061

Süßwaren-
Waschprozess

Förderband-
UmlenktrommelFörderband Schneidelinie

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Keimkasten - Rührwerke 
Kosteneinsparungen: 53.807 Euro

Einleitung

Beim Zulieferer einer großen britischen Brauerei kam es regelmäßig zu Wälzlagerausfällen in den Rührwerken für das Korn in den
Keimkästen. Die Wälzlager mussten häufig ausgewechselt werden, was zu hohen Kosten und Produktionsausfällen führte. NSK überprüfte
die Anwendung und schlug vor, statt der vorhandenen Wälzlager Pendelrollenlager der SWR Serie zu verwenden. Die neuen Lager
zeichneten sich durch eine längere Lebensdauer aus und die ungeplanten Ausfallzeiten konnten reduziert werden.

Fakten

•    4 Keimkästen 

•    22 Rührwerke pro Kasten 

•    Vertikale Anwendung 

•    Regelmäßige Ausfälle der Pendelkugellager des
Konkurrenten aufgrund der Anwendungsbedingungen 

•    NSK Lösung: Austausch der Pendelkugellager durch
Pendelrollenlager der SWR Serie 3- bis 4-mal längere
Lebensdauer der Wälzlager 

Keimkasten - Rührwerke

Optimierungsvorschläge

•    Überprüfung der Anwendung und Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch NSK Experten 

•    Empfehlung: NSK Pendelrollenlager der SWR Serie mit
höherer Tragfähigkeit 

•    Testlauf mit NSK Pendelrollenlagern der SWR Serie
führte zu einer 3- bis 4-mal längeren Lagerlebensdauer 

SS-DE-2066

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Mecatherm-Teigmischmaschine 
Kosteneinsparungen: 47.987 Euro

Einleitung

Bei einer großen britischen Bäckerei kam es zu regelmäßigen Wälzlagerausfällen der Mecatherm-Teigmischmaschine. Die Wälzlager
mussten alle zwei bis drei Monate ausgewechselt werden, was zu hohen Wartungskosten und Produktionsausfällen führte. NSK
überprüfte die Lagerstellen und empfahl die Verwendung von NSKHPS-Pendelrollenlagern. Auf diese Weise konnte die Lagerlaufzeit um
das Drei- bis Vierfache verlängert werden, unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   2 Mecatherm-Teigmischmaschinen im Einsatz

•   Wälzlager in Mischmaschinen müssen hohe Kräfte
aufnehmen, um auch durch Wellendurchbiegung verursachte
Taumelbewegungen standhalten zu können

•   Die Originallager fielen aufgrund der
Anwendungsbedingungen bereits nach zwei bis drei Monaten aus

•   NSK Lösung: NSKHPS Pendelrollenlager (High Performance
Standard), die optimal für hohe Belastungen geeignet sind

•   Drei- bis viermal längere Lebensdauer

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch geringeren
Wartungsaufwand Teigmischmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Untersuchung der Wälzlageranwendung und Analyse der
ausgefallenen Lager durch NSK Ingenieure

•   NSK Empfehlung: NSKHPS-Pendelrollenlager

•   Testlauf mit NSKHPS-Lagern führte zu einer drei- bis
viermal längeren Lebensdauer

SS-DE-2047NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung:  Fleischschneidemaschine 
Kosteneinsparungen: 30.471 Euro

Einleitung

Ein führender Hersteller von Schweinefleischerzeugnissen sah sich mit dem wiederholten Ausfall von Wälzlagern an 14
Fleischschneidemaschinen konfrontiert. Der Kunde musste jeden Monat Wälzlager an allen Maschinen ersetzen, was zu hohen
Wartungskosten und langen Ausfallzeiten führte. NSK untersuchte das Problem und fand heraus, dass die Wälzlager durch das
Eindringen von Wasser und harten Verunreinigungen beim täglichen Abspritzen der Maschinen beschädigt wurden. NSK schlug den
versuchsweisen Einbau von NSK Molded-Oil-Lagern vor. Dies führte zu einer beträchtlichen Verlängerung der Lebensdauer und
erheblichen Kosteneinsparungen.

Fakten

•   An allen 14 Maschinen kam es jeden Monat zu häufigen
Ausfällen von Wälzlagern.

•   Ca. 168 Arbeitsstunden waren jedes Jahr für den
Austausch ausgefallener Lager erforderlich.

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten, 3 Stunden je
Austausch von Lager und Welle pro Maschine.

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung.

•   Erhebliche Erhöhung der Lebensdauer – kein Ausfall an
sämtlichen Maschinen über einen Zeitraum von 4 Monaten.

•   Produktivitätssteigerung.

•   Erzielung deutlicher Kosteneinsparungen pro Jahr. Fleischschneidemaschine

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten und kostspieligen Ausfällen von
Wälzlagern bat der Kunde um eine Lösung für seine Maschinen
zum Fleischformen, -klassifizieren und -schneiden.

•   Die Analyse ausgefallener Wälzlager ergab, dass die
Ausfälle auf das Eindringen von Wasser und harten Partikeln
zurückzuführen waren, das zu einem Versagen der Schmierung /
Herauswaschen des Schmiermittels führte.

•   Versuchsweise wurden NSK Rillenkugellager mit
Molded-Oil-Schmierung eingebaut. Dieser Ansatz stellte sich
als erfolgreich heraus. Die Nutzungsdauer der Wälzlager
konnte deutlich erhöht werden.

•   Molded-Oil-Lager werden nun in allen 14 Maschinen
eingesetzt. Durch geringere Ausfallzeiten der Maschinen und
einen reduzierten Wartungsaufwand werden jedes Jahr
deutliche Kosteneinsparungen erwartet.

SS-DE-2067
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für Milchflaschen
Kosteneinsparungen: 7.625 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Milchverarbeitungs- und -abfüllbetrieb kam es an den fünf Förderbändern wiederholt zu Lagerausfällen. Die
Wälzlager der Förderanlage mussten etwa alle 16 Wochen erneuert werden. Dies führte zu hohen Wartungskosten und ungewollten
Maschinenausfallzeiten. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass beim Reinigen Wasser in die Wälzlager eindrang und so
die Ausfälle bewirkte. Probeweise wurden NSK Silver-Lube-Wälzlager mit Lebensmittelschmierfett installiert. Diese Lösung führte zu
einer sofortigen Besserung und einer erheblichen Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•    Regelmäßige Lagerausfälle im Abstand von etwa 16
Wochen an fünf Förderbändern 

•    Aufwand von ca. 20 Arbeitsstunden für den Austausch
der defekten Wälzlager in einem Zeitraum von 5 Jahren 

•    Beträchtliche Maschinenausfallzeiten, eine Stunde pro
Lagerwechsel 

•    NSK Lösung: Wälzlagereinheiten mit Silver-Lube-Gehäuse

•    Erhebliche Verlängerung der Lebensdauer, keinerlei
Ausfälle im Verlauf von fünf Jahren 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Beträchtliche Kosteneinsparungen Förderanlage für Milchflaschen

Optimierungsvorschläge

•    Nach wiederholten, kostspieligen Wälzlagerausfällen
suchte der Kunde nach einer Lösung für das Problem an seinen
fünf Förderbändern für die Milchabfüllung 

•    Bei der Überprüfung der Anwendung stellte sich heraus,
dass Wasser in die Wälzlager eindrang und Korrosion
verursachte 

•    NSK empfahl dem Kunden Silver-Lube-Wälzlager aus
rostfreiem Stahl, um das Problem zu beheben 

•    Diese Lösung wurde probeweise an allen fünf
Förderanlagen umgesetzt 

•    Dadurch konnten nicht nur die Maschinenausfallzeiten
und die Wartungskosten reduziert werden, sondern es kam auch
zu erheblichen jährlichen Kosteneinsparungen, da die
Lagerlebensdauer auf über fünf Jahre verlängert werden
konnte 

SS-DE-2070
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Biogasanlage
Kosteneinsparungen: 19.205 Euro

Einleitung

Bei einem britischen Gemüseverarbeitungsbetrieb kam es aufgrund von Lagerausfällen in einem Trommelsieb häufig zu
Betriebsstörungen der Biogasanlage. Die Laufräder der Trommelsiebe (je zwei pro Sieb) waren mit je zwei Rillenkugellagern
ausgerüstet. Im Schnitt kam es alle 6 Wochen zu einem Lagerschaden. Der Austausch nahm jedes Mal eine Stunde Arbeitszeit in
Anspruch und führte zu erheblichen Produktionsverlusten. Ursache für die Lagerausfälle waren Verunreinigungen, die in die
Laufbahnen der Lager gelangten. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung und empfahlen einen Austausch der vorhandenen
Lager durch rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen.

Fakten

•   Biogasanlage – Trommelsieb

•   Austausch der Lager alle sechs Wochen (achtmal pro
Jahr)

•   Verschmutzte Umgebung

•   NSK Lösung: rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit
DDU-Dichtungen

•   Lageraustausch nur noch dreimal jährlich erforderlich

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch weniger
Ausfallzeiten und geringeren Wartungsbedarf

Biogasanlage - Trommelsieb

Optimierungsvorschläge

•   Beim Kunden kam es zu häufigen Ausfällen des
Trommelsiebs einer Biogasanlage; eine Analyse der
Lagerausfälle durch die Ingenieure von NSK zeigte, dass der
Eintritt von bei der Produktion entstehenden
Verunreinigungen der Grund für die Ausfälle war

•   Bei einer Überprüfung der Anwendung stellte sich
heraus, dass die vorhandenen Rillenkugellager mit
schleifenden Dichtungen für den Einsatzzweck nicht geeignet
waren

•   NSK empfahl stattdessen rostfreie
Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen

•   Dadurch konnte eine erhebliche Verbesserung der
Lagerlebensdauer und der Maschinenleistung erzielt werden;
der Wartungsaufwand und die Ausfallzeiten wurden reduziert
und der Kunde konnte auf diese Weise beträchtliche Kosten
einsparen

SS-DE-2058
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Cellophaniermaschine für Flaschen
Kosteneinsparungen: 10.874 €

Einleitung

Bei einem Getränkehersteller in Großbritannien kam es aus unbekannten Gründen zu vorzeitigen Lagerausfällen. Als mögliche Ursache
wurde eine Verunreinigung vermutet. Die Lebensdauer der Wälzlager lag bei 1 Woche. NSK wurde gebeten, den Grund für die Ausfälle
zu identifizieren. Ingenieure von NSK fanden heraus, dass die Ausfälle durch Restmagnetismus verursacht wurden, der zu
Bremseffekten durch Wirbelströme führte. Die Quelle des Magnetismus ließ sich nicht beseitigen. Daher war ein alternatives
Wälzlager bzw. eine alternative Lagerbauform erforderlich. Mit der Lösung von NSK konnte die Lagerlebensdauer von 1 Woche auf
1 Jahr erhöht werden.

Fakten

•   Vorzeitige Lagerausfälle

•   Massenproduktion, hohe Geschwindigkeiten

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft
C5 und Deckscheiben

•   Um den Faktor 52 erhöhte Lebensdauer

Abfüllanlage für Getränke

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Anwendung durch NSK Ingenieure

•   Lagerausfälle durch Restmagnetismus
•   Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft C5 und

Deckscheiben

SS-DE-2086
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 
Kosteneinsparungen: 27.263 Euro

Einleitung

In der Produktionslinie eines Schlachtbetriebs kam es regelmäßig zu Ausfällen von Rillenkugellagern in Schäkelrollen, die zum
Transport von Tieren entlang der Produktionslinie im Ausblutungsbereich dienten. Die ursprünglich verwendeten Wälzlager wurden
regelmäßig ersetzt, was hohe Kosten nach sich zog. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung, analysierten mehrere
ausgefallene Wälzlagersätze und fanden heraus, dass die Ausfälle auf die Brinellwirkung während des Betriebs zurückzuführen
waren.* NSK empfahl die Verwendung eines anderen Wälzlagertyps und einer anderen Lagerungseinheit, die den im Betrieb auftretenden
Stoßbelastungen standhalten würden. Der Wechsel der Wälzlager führte zu einer wesentlich höheren Lagerlebensdauer. *Informationen
zur Schadensdiagnose finden Sie im NSK Katalog "Wälzlager Doktor"

Fakten

•    Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 

•    Verwendung von 4 Rillenkugellagern pro Rolle 

•    Ausfälle in Intervallen von 1 bis 14 Tagen 

•    Brinellwirkung war Ursache für Ausfälle 

•    NSK Lösung: Zylinderrollenlager, 2 verschiedene Typen 

•    Deutlich erhöhte Betriebslebenszeit: über 6 Monate 

Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK führten eine Überprüfung der
Anwendung sowie eine Analyse der Lagerausfälle durch 

•    In der Folge wurde empfohlen, die bislang verwendeten
Rillenkugellager durch Zylinderrollenlager zu ersetzen, die
für Stoßbelastungen besser geeignet sind 

•    Eine Testphase mit NSK Zylinderrollenlagern ergab eine
Lebensdauer von über 6 Monaten 

•    Deutliche Verringerung der Austauschkosten und
Ausfallzeiten 

•    Kosteneinsparungen 

SS-DE-2071
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Karottenwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 12.139 Euro

Einleitung

Bei einem Premium-Unternehmen der Gemüseverarbeitung verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Gemüsewaschanlage erhebliche
Ausfallzeiten und Produktionsverluste. NSK führte eine Analyse der Lagerausfälle durch, die ergab, dass die erhebliche Verkürzung
der Lebensdauer durch den Eintritt von Verunreinigungen verursacht wurde. NSK empfahl die Verwendung seiner Life-Lube®-Lager mit
Molded-Oil-Einsätzen. Bereits während der Testphase wurde eine längere Lebensdauer erzielt, die zu geringeren Ausfallzeiten und
Wartungskosten und einer erhöhten Produktivität führte. Auf diese Weise konnte der Kunde erhebliche Kosteneinsparungen
verzeichnen.

Fakten

•   Gemüsewaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Lagerausfälle

•   Eintritt von Wasser und harten Partikeln

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Lager mit Molded-Oil-Einsätzen

•   Verlängerung der Lagerlebensdauer von 1,5 Monaten auf
über 12 Monate

•   Größere Produktivität

•   Kosteneinsparungen

Karottenwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei der Analyse der
Anwendung fest, dass durch Eintritt von Verunreinigungen in
die Wälzlager Fett ausgewaschen wurde, wodurch es zu den
Ausfällen kam

•   Mit einer Prozessdatenerfassung der Anwendung wurden
die Problembereiche der Wälzlager ermittelt

•   Die NSK Ingenieure führten eine Analyse der Waschanlage
durch und schlugen die Verwendung von NSK
Life-Lube®-Einheiten mit Molded-Oil-Einsätzen vor

•   Während der vereinbarten Testphase konnte eine
Verlängerung der Lebensdauer von 1,5 Monaten auf über 12
Monate erzielt werden

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten

SS-DE-2048
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands 
Kosteneinsparungen: 80.493 Euro

Einleitung

Bei einem großen Kaugummi- und Süßwarenhersteller kam es wiederholt zu Lagerausfällen an der Umlenkrolle eines
Tauchbecken-Förderbands. Der Kunde musste die Lager etwa alle sieben Wochen austauschen, was zu hohen Wartungskosten und
regelmäßigen, unplanmäßigen Stillständen führte. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass die Lageranordnung aus drei
bündig zueinander montierten Rillenkugellagern bestand, von denen sich jeweils ein Satz an jeder Seite der Umlenkrolle befand. Die
Lager sind für diese Anordnung nicht geeignet, da die Last nicht gleichmäßig verteilt wurde und eine axiale Vorspannung bestand.
Zur Vermeidung der Axialbelastung schlug NSK vor, zwischen den Lagern Distanzscheiben zu montieren. Eine Testphase ergab sofortige
Verbesserungen und eine erhebliche Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•   Regelmäßige Lagerausfälle – etwa alle sieben Wochen

•   Etwa acht Arbeitsstunden jährlich für den
Lageraustausch erforderlich

•   Erhebliche Stillstandszeiten: eine Stunde pro
Umlenkrolle und Lagersatzaustausch

•   NSK Lösung: Trennung der einzelnen Lager durch
Distanzscheiben

•   Bedeutende Verlängerung der Lebensdauer; keinerlei
Ausfälle im Verlauf eines Jahres

•   Gesteigerte Produktivität

•   Große jährliche Kosteneinsparungen Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen suchte der
Kunde eine Lösung für die Umlenkrollen des
Tauchbecken-Förderbands

•   NSK nahm eine Überprüfung der Anwendung vor und stellte
fest, dass die an den Seiten der Rolle montierten Sätze aus
drei Lagern nicht für eine bündige Installation geeignet
waren; mit Distanzscheiben wurden die Lager voneinander
getrennt, um eine axiale Vorspannung zu verhindern

•   Probeweise wurden neue Lagersätze mit Distanzscheiben
montiert

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen aufgrund der
längeren Lebensdauer der Rollen von einem Jahr waren
beträchtlich

SS-DE-2065
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Futtermittel Förderband
Kosteneinsparungen: 13.309 Euro

Einleitung

Ein Kunde berichtete von regelmäßigen Ausfällen der Wälzlager eines Förderbands in seinem Produktionswerk für Futtermittel. Die
vorzeitigen Ausfälle führten zu kostspieligen Stillstandszeiten, da die Einheiten von Technikern ausgetauscht werden mussten.
Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von harten Fremdkörperpartikel und Feuchtigkeit während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren. NSK empfahl dem Kunden, die standardmäßigen Self-Lube®-Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen. Diese Empfehlung wurde probeweise umgesetzt und die neuen Wälzlager arbeiten seit etwa
einem Jahr störungsfrei. Auf diese Weise wurden erhebliche Kosteneinsparungen erzielt.

Fakten

•    Förderband in einem Produktionswerk für Futtermittel 

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle vier Monate
einen Lageraustausch erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Stillstandszeiten der Maschinen 

•    NSK Lösung: Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Kosteneinsparungen Förderband in einem Futtermittelwerk

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Feuchtigkeit und harten
Fremdkörperpartikel zurückzuführen waren 

•    Als Folge der Überprüfung empfahl NSK dem Kunden, die
standardmäßigen Self-Lube®- Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen 

•    Die Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung wurden für eine Testphase montiert 

•    Der Test führte zu einer deutlichen Verlängerung der
Lagerlebensdauer und verringerte die Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2076
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Gäranlage
Kosteneinsparungen: 54.665 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tortilla-Wraps hatte Probleme mit den im Gärbereich einer Mehrband-Teigproduktionslinie montierten
Stehlagereinheiten, da deren Lebensdauer zu kurz war. Alle sechs Wochen mussten zwei Lagereinheiten ausgetauscht werden. Dadurch
kam es zu Beschädigungen der Welle, die mit langen Produktionsausfallzeiten und hohen Wartungs- und Ersatzteilkosten verbunden
waren. Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von Partikeln und sich durch Vibrationen lockernde
Gewindestifte zurückzuführen waren. NSK empfahl, die Standard-Stehlagereinheiten durch Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter zu ersetzen. Diese Empfehlung wurde testweise umgesetzt und die Lebensdauer der Lager
konnte von sechs Wochen auf über ein Jahr verlängert werden, was erhebliche Kosteneinsparungen mit sich brachte.

Fakten

•    Mehrband-Gäranlage 

•    Erschwerte Bedingungen, Kontakt mit Mehlstaub und Teig

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle 6 Wochen den
Austausch von 2 Lagern und 1 Welle erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager und der Welle 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Maschinenstillstandszeiten 

•    NSK Lösung: Self-Lube-Gehäuselagereinheit mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter 

•    Wesentliche Reduzierung der Ausfallzeiten sowie
Steigerung der Effizienz und der Anlagenzuverlässigkeit
durch längere Lagerlebensdauer 

•    Kosteneinsparungen generiert 

Gäranlage

Optimierungsvorschläge

•    Eine Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Partikeln und damit
verbundenes Wellenwandern zurückzuführen waren 

•    Die Empfehlung von NSK lautete, die
Standard-Stehlagereinheiten durch
Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit Dreifachlippendichtung
und Spannexzenter zu ersetzen 

•    Während der Testphase mit den von NSK empfohlenen
Lagern kam es im Verlauf von 12 Monaten zu keinerlei
Ausfällen 

•    Dadurch wurde nicht nur die Lebensdauer der Lager und
der Welle erheblich verlängert, auch die Ausfallzeiten
wurden in großem Maße reduziert und die Effizienz und die
Anlagenzuverlässigkeit wurden gesteigert 

•    Da es zu keinerlei Produktionsverlusten mehr kam,
konnte die Rentabilität erhöht werden, und zudem wurden in
erheblichem Maße Kosten eingespart 

SS-DE-2085
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für die Lebensmittelproduktion 
Kosteneinsparungen: 69.826 Euro

Einleitung

Bei einem Kunden kam es alle vier bis sechs Wochen zu Ausfällen der Kugellagereinsätze an einem Förderband für die
Lebensmittelproduktion. Regelmäßige Hochdruckreinigungen führten zu Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des Schmierfetts
aus den Lagern. Dadurch kam es zu häufigen Wartungen und Produktionsausfällen. NSK überprüfte die Lageranwendung und schlug die
Verwendung von NSK Life-Lube®-Lagern vor. Diese Lager wurden testweise eingesetzt und führten zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlaufzeiten; in der Testphase kam es zu keinerlei Ausfällen. Mit dieser Lösung konnte die Zuverlässigkeit erhöht werden,
unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   Förderanlage für die Lebensmittelproduktion

•   Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des
Schmierfetts aus den Lagern durch Hochdruckreinigungen

•   NSK Lösung: Molded-Oil-Lagereinsätze aus rostfreiem
Stahl

•   12-monatige Testphase mit zehn Lagern

•   Erheblich längere Lebensdauer: auch nach 12 Monaten
Betrieb keinerlei Ausfälle

•   Kosteneinsparungen bei Lagern, Schmierung und Wartung

•   Höhere Produktivität

•   Höhere Produktivität
Förderband

Optimierungsvorschläge

•   NSK untersuchte die Lageranwendung und stellten fest,
dass Korrosion und Fettauswaschungen aus den Lagern die
größten Probleme darstellten

•   Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Lagereinsätzen aus
rostfreiem Stahl vorgeschlagen

•   Diese Lager liefen nach 12 Monaten immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Die Testanordnung wurde auf weitere, ähnliche
Anwendungen ausgeweitet, wodurch erhebliche Kosten
eingespart wurden

•   Der Kunde übernahm diese erfolgreiche Lösung daraufhin
auch für andere Produktionsstandorte
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Milchverarbeitungsanlage 
Kosteneinsparungen: 13.304 Euro

Einleitung

In der Milchverarbeitungsanlage eines Kunden kam es regelmäßig zu Ausfällen der Lager eines Förderbandes. Die Lager befanden sich
an unzugänglichen Stellen und waren nur schwer zu schmieren. Der Kunde musste die Lager alle zehn Wochen austauschen, wodurch
jeweils zu dreistündigen Stillstandszeiten kam. NSK untersuchte die Lageranwendung und schlug vor, die Lebensdauer durch den
Einbau von Lagereinsätzen aus rostfreiem Stahl mit Molded-Oil-Technologie zu verlängern. Durch Kombination mit den
Life-Lube®-Lagereinheiten konnten auch die zusätzlichen Vorteile der Silver-Lube®-Polymergehäuse genutzt werden. Mit dieser
Testanordnung konnte die Lagerlebensdauer von zehn Wochen auf mehr als ein Jahr verlängert werden.

Fakten

•   Milchverarbeitungsanlage

•   Austausch der Lager alle zehn Wochen

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuse mit
Molded-Oil-Lagereinsätzen

•   Reduzierung der Stillstandszeiten

•   Höhere Produktivität

•   Kosteneinsparungen und keinerlei Wartung

Milchverarbeitung 

Optimierungsvorschläge

•   Die Anwendungsanalyse von NSK hob die kurze Lebensdauer
und die schwierige Wartung hervor

•   NSK empfahl Molded-Oil-Einsätze und
Silver-Lube®-Kunststoffgehäuse

•   Dank besserer Korrosionsbeständigkeit und
Molded-Oil-Schmierung konnte die Lebensdauer auf mehr als 12
Monate verlängert werden

•   Ein weiterer Vorteil bestand darin, dass bei einem
Lagerausfall die Welle nicht mehr ausgetauscht werden musste

•   Für den Einbau der neuen Life-Lube®-Lagereinheiten
wurde technische Unterstützung bereitgestellt

SS-DE-2006
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Bestückungseinheit
Kosteneinsparungen: € 41.791

Einleitung

Ein Unternehmen der Lebensmittel- und Getränkeindustrie sah sich mit wiederholten Ausfällen von Wälzlagern an der Rolle einer
Bestückungseinheit konfrontiert. Da die Rolle etwa alle 3 Monate ausfiel, mussten pro Jahr rund 4 Wälzlagersätze ausgetauscht
werden. Eine Überprüfung durch NSK ergab, dass das Eindringen von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses die Ursache war. NSK empfahl den Austausch der Standardlager durch seine Molded-Oil-Lager. In einem
entsprechenden Testlauf konnte die Ausfallrate erheblich reduziert werden – etwa ein Jahr lang gab es keinerlei Ausfälle. Dank
reduzierter Ausfallzeiten konnte die Produktivität gesteigert werden.

Fakten

•    Infolge häufiger Lagerausfälle ca. 8 Lagerwechsel
jährlich 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch hohe
Maschinenausfallzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Rillenkugellager 

•    Gesteigerte Produktivität 

•    Kosteneinsparungen 

Bestückungseinheit

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf fehlende Schmierung und das Eindringen
von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren 

•    Nach Abschluss der Überprüfung empfahl NSK die
Verwendung von Molded-Oil-Kugellagern 

•    Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Kugellagern
durchgeführt 

•    Dieser Test führte zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlebensdauer und zu einer Verringerung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2075

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Ofenventilator
Kosteneinsparungen: € 34 907

Einleitung

Bei einer führenden britischen Bäckerei kam es immer wieder zu unerwarteten Produktionsstopps, da die Stehlagereinheiten am
Umluftventilator eines Hochtemperaturofens vorzeitig ausfielen. Dies führte zu erheblichen Produktionsstörungen, hohen
Ausfallkosten und verdorbener Ware. NSK führte eine umfassende Überprüfung der Anwendung einschließlich einer Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch. Dabei stellte sich heraus, dass die Wälzlager blockierten, da bereits beim Einbau eine zu hohe
Vorspannung und eine falsche Schmierung ausgewählt worden waren. NSK schlug die Verwendung von SNN-Lagergehäusen mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen vor und gab Empfehlungen für die korrekten Wälzlagereinbaustellen und die
Schmierung. Das Ergebnis war unmittelbar positiv und die Lebensdauer der Wälzlager erhöhte sich um das 4,5-Fache.

Fakten

•   Hochtemperaturofen-Umluftventilator mit vertikaler
Ausrichtung und Riemenantrieb

•   Eingebaute Wälzlager ungeeignet für die
Betriebsbedingungen

•   Alle 6 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten und kostspielige
Produktionsverluste durch Wälzlagerausfälle

•   Vorschlag von NSK: SNN-Lagergehäuse mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen und
Empfehlungen für korrekte Wälzlagereinbaustellen und
Schmierung

•   Steigerung der Wälzlagerlebensdauer von 6 auf 27 Wochen

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch verbesserte
Produktionseffizienz und Anlagenzuverlässigkeit

Ofen-Umluftventilator

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen der
Wälzlager bat der Kunde um eine Lösung für den
Umluftventilator seines Ofens.

•   Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlager aufgrund einer übermäßigen Vorspannung und
unzureichender Schmierung ausfielen.

•   NSK schlug SNN-Lagergehäuse mit
HPS-Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen
vor und gab Empfehlungen für die korrekten
Wälzlagereinbaustellen und die Schmierung.

•   Die Empfehlungen von NSK wurden umgesetzt und in einer
Testphase ließ sich die Lebensdauer um das 4,5-Fache
verlängern.

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen waren
beträchtlich.

SS-DE-2063
NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Kartoffelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 22.250 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Snack-Hersteller verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Kartoffelwaschanlage erhebliche Ausfallzeiten
und Produktionsverluste. Eine von NSK durchgeführte Analyse der Wälzlagerausfälle ergab, dass die erheblich verkürzte Lebensdauer
auf den Eintritt von Verunreinigungen zurückzuführen war. NSK wurde gebeten, eine Lösung für dieses Problem zu finden, um die
Gebrauchsdauer  der eingesetzten Wälzlager zu verlängern. Bereits während der vereinbarten Testphase konnte eine Verdopplung der
Lebensdauer erzielt werden.

Fakten

•   Kartoffelwaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Ausfälle der Wälzlager

•   Eintritt von Wasser und Bodenpartikeln

•   Einsatz im Innen- und Außenbereich
(Witterungseinflüsse)

•   NSK Lösung: Austausch der Standardkugellager durch
Molded-Oil-Kugellager von NSK

•   Keinerlei Lagerausfälle für mehr als 8 Monate

•   Produktivitätssteigerung

•   Kosteneinsparungen
Kartoffelwaschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei einer Analyse der
Lagerausfälle fest, dass Verunreinigungen (in Form von
Wasser und Erde) in die Lager eindrangen

•   Die Standardkugellager wurden durch
Molded-Oil-Kugellager ersetzt

•   Während der vereinbarten Testphase wurde eine
Verlängerung der Lebensdauer von 4 Monaten auf mehr als 8
Monate erzielt

•   Der Kunde profitierte von erhöhter Produktivität und
geringeren Wartungskosten

•   Nachschmieren war nicht mehr erforderlich

SS-DE-1016
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Herstellung von Aluminiumdosen 
Kosteneinsparungen: 240.000 Euro

Einleitung

Bei dem weltweit größten Hersteller von Getränkedosen kam es regelmäßig zu unerwarteten Produktionsausfällen aufgrund vorzeitigen
Versagens der Lager, die an den Spritzköpfen der Innenbeschichtungsmaschinen montiert waren. Diese Ausfälle führten zu erheblichen
Produktionsstörungen und hohen Ausfallkosten. NSK führte eine umfassende Untersuchung der Anwendung durch und überprüfte dabei
auch das Schmierfett. Dabei wurde festgestellt, dass die Lager blockierten, weil der für den Prozess erforderliche
Hochdruckluftstrom das Fett aus den Lagern presste. NSK schlug vor, berührungslose VV-Dichtungen und eine Lagergeometrie zu
verwenden, die einen guten Schmierfettrückhalt und eine weitaus längere Lebensdauer garantierten.

Fakten

•   Hochleistungsproduktionslinie für Getränkedosen

•   Häufige Probleme mit den Spindellagern für die
Spritzköpfe

•   Erhebliche Ausfallkosten durch blockierte Lager

•   Analyse von Schmierfetts und Lager zeigte, dass es
durch unzureichende Abdichtung zu Schmierfettaustritt kam

•   Die Maschinenausführung machte es erforderlich, dass
Luft durch die Lager strömte

•   NSK schlug VV-Dichtungen und Rillenkugellager mit
Lagerluft C3 vor

•   Diese Ausführung bieten sowohl guten
Schmierfettrückhalt, sind aber auch für durchströmende Luft
ausgelegt

•   Betriebsdauer der Lager wurde von 7 auf 110 Tage
verlängert

•   Durch die erhöhte Produktionseffizienz ließen sich
umfangreiche Kosteneinsparungen erzielen

Alu-Getränkedosen

Optimierungsvorschläge

•   Die Untersuchung der ausgefallenen Lager ergab, dass
Schmierfettmangel die Ursache war

•   Bei einer Analyse der Anwendung zeigte sich, dass der
für das Verfahren erforderliche Hochdruckluftstrom auch
durch die Lager strömte und die vorhandene Abdichtung
(ZZ-Deckscheiben) das Fett nicht zurückhalten konnte

•   NSK schlug einen Test mit NSK Rillenkugellagern mit
berührungsloser VV-Dichtung und Lagerluft C3 vor

•   Dies erwies sich als erfolgreich, denn die VV-Dichtung
zeichnet sich durch einen hervorragenden Schmierfettrückhalt
aus

•   Im Rahmen der vorbeugenden Wartung zeigte sich, dass
sich die Lagerlaufzeit von 7 Tagen auf über 110 Tage
verlängert hatte. Der Kunde profitierte von höherer
Produktivität und geringeren Wartungskosten, sodass sich die
Kosteneinsparungen auf insgesamt 240.000 € beliefen.

SS-DE-7013
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Trommelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 56.600 Euro

Einleitung

Bei einem Hersteller von Trommelwaschmaschinen für die Verarbeitung von Gemüse kam es zu Problemen. Bei jeder Umdrehung der
Waschtrommel wurden die Wälzlager einmal in Wasser getaucht. Aufgrund von Auswaschungseffekten und Korrosion mussten die Wälzlager
alle 3 Monate ersetzt werden. Dies führte zu hohen Kosten. Die Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und schlugen den
Einsatz von Self-Lube®-Lagereinsätzen mit Dreifachlippendichtung vor. Aufgrund dieser Verbesserung konnte die Lagerlebensdauer auf
über 7 Monate und somit deutlich verlängert werden.

Fakten

•    Trommelwaschmaschine zum Reinigen von Gemüse 

•    Auswaschungseffekte und Korrosion 

•    Lageraustausch alle 3 Monate 

•    NSK Lösung: Einsätze mit Dreifachlippendichtung 

•    Verlängerung der Lebensdauer von 3 Monaten auf über
7 Monate 

•    Wesentlich seltenerer Austausch von Lagereinsätzen,
deutliche Verringerung der Wartungskosten 

Trommelwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und
schlugen als Lösung die Verwendung von Lagereinsätzen mit
besserer Dichtfunktion vor 

•    Die Wälzlager wurden durch spezielle Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung ersetzt 

•    Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung eignen sich
perfekt für Anwendungen, in denen Lagereinsätze einer
Verunreinigung durch Wasser ausgesetzt sind 

•    Der Kunde profitierte von einer höheren
Lagerlebensdauer und verringerten Wartungskosten 

SS-DE-5008
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Baby-Spinat-Erntemaschine 
Kosteneinsparungen: 63.300 Euro

Einleitung

Ein lebensmittelverarbeitender Betrieb erntet Baby-Spinat-Produkte und versorgt damit führende Supermärkte. In der
Baby-Spinat-Erntemaschine des Unternehmens waren verschiedene kostengünstige Gehäuselager zum Abstützen von Wellen
unterschiedlicher Durchmesser verbaut. Während der Erntesaison kam es häufig zu Lagerausfällen der Maschine durch Eintritt von
Schmutz und Wasser. Bei Ausfällen wurde die Maschine für die Dauer der Reparatur angehalten, was zu Produktionsverlusten und in
einigen Fällen zu verdorbenen Ernten führte. Experten von NSK wurden gebeten, die Anwendungs- und Betriebsbedingungen zu
untersuchen. Zur Lösung des Problems des Schmutz- und Wassereintritts empfahlen sie den Austausch der Gehäuselager durch
Silver-Lube®-Lagereinheiten mit verbesserter Dreifachlippendichtung und Wälzlagern aus Edelstahl. In der Erntesaison nach dem
Austausch kam es nur noch zu zwei Ausfällen, wodurch die Produktivität gesteigert und eine erhebliche Reduzierung der Kosten
infolge von Produktionsausfällen erzielt werden konnte.

Fakten

•    Baby-Spinat-Erntemaschine 

•    Verwendung kostengünstiger Wälzlager 

•    Frühzeitige Lagerausfälle durch Eintritt von Wasser
und Schmutz 

•    NSK Lösung: Silver-Lube®-Wälzlager aus Edelstahl mit
Dreifachlippendichtung 

•    Enorme Reduzierung der Lagerausfälle 

•    Kosteneinsparungen bei Wälzlagern und
Wartungsarbeiten, dadurch Produktivitätssteigerung 

Baby-Spinat-Erntemaschine

Optimierungsvorschläge

•    NSK überprüfte die Wälzlageranwendung und die
Betriebsbedingungen und stellte fest, dass Wasser- und
Schmutzeintritt für die frühzeitigen Ausfälle verantwortlich
war 

•    Die NSK Lösung war der Einbau eines
Silver-Lube®-Gehäuses mit dreifach abgedichteten Wälzlagern
aus Edelstahl 

•    Die Wälzlager wurden für die neue Saison verbaut 

•    Nach dem Austausch kam es in der gesamten Saison nur
zu zwei lagerbedingten Ausfällen 

•    Erhebliche Einsparungen bei den Wartungskosten 

•    Deutliche Produktivitätssteigerung 

SS-DE-2078
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Riemenspanner
Kosteneinsparungen: 15.360 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tiefkühlpizza sah sich mit regelmäßigen Wälzlagerausfällen an einem Riemenspanner eines
Lebensmitteltransportbands konfrontiert. Die Reinigung der Fertigungslinie mit Wasser führte zu Korrosion,
Schmierfettauswaschungen und Dichtungsschäden. Die Fertigungslinie musste alle 4 Wochen für einen Wälzlagerwechsel angehalten
werden. NSK überprüfte die Anwendung und untersuchte das Problem. NSK empfahl den Austausch der vorhandenen Wälzlager durch
Molded-Oil-Lager, womit eine deutliche Verlängerung der Lebensdauer sowie Kosteneinsparungen einhergingen.

Fakten

•    Alle 4 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen 

•    Wassereintritt durch häufiges Reinigen führte zur
Abtragung des Schmierstoffs, zu beschädigten Dichtungen und
zu Korrosionen an Wälzkörpern und Laufbahnen 

•    NSK Lösung: rostfreie Lager mit Molded-Oil-Schmierung 

•    Deutlich verlängerte Lebensdauer 

Fertigungslinie für Tiefkühlpizza

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlagerausfälle auf eine Verschlechterung der
Schmierstoffeigenschaften und auf Wassereintritt
zurückzuführen waren 

•    NSK empfahl die Verwendung von rostfreien Lagern mit
Molded-Oil-Schmierung 

•    In Molded-Oil-Lagern kommt statt Schmierfett ein
ölimprägniertes Polymermaterial als Schmierstoff zum Einsatz

•    Die Polymermatrix gibt nach und nach Öl zur Schmierung
des Wälzlagers ab und schützt dieses gleichzeitig vor
Verunreinigungen. Der Schmierstoff kann im Gegensatz zu
Standardschmierfetten nicht ausgewaschen werden. Die
Lebensdauer von Wälzlagern in feuchten Umgebungen lässt sich
daher erheblich steigern. 

•    Im Testverfahren zeigten sich eine deutliche
Steigerung der Lagerlebensdauer und eine Reduzierung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-5006
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Süßwaren-Waschprozess 
Kosteneinsparungen: 94.664 Euro

Einleitung

Bei einem Süßwarenhersteller war die Lebensdauer der Rillenkugellager in einer Waschanlage mit 3 Monaten viel zu kurz. Für das
Verfahren wurde sehr viel Wasser benötigt, welches in die Lager eintrat und die vorzeitigen Ausfälle verursachte. Die Folgen waren
kostspielige Stillstandszeiten und Produktionsverluste. NSK empfahl die Verwendung von Wälzlagern aus Edelstahl mit
Molded-Oil-Schmierung, da diese für nasse Anwendungen bestens geeignet sind. Die Lebensdauer der Lager verlängerte sich auf über
18 Monate, wie sich bei regelmäßigen Kontrollen zeigte. Gegenüber der ursprünglichen Ausführung stellte dies eine erhebliche
Verbesserung dar.

Fakten

•   Waschanlage eines Süßwarenherstellers

•   Frühzeitige Ausfälle der Standardlager durch nasse
Umgebung

•   Produktionsverluste durch unplanmäßige Ausfälle der
Anlage

•   Lebensdauer von nur 3 Monaten

•   4 Stunden Wartungsarbeiten pro Ausfall

•   Test mit NSK Molded-Oil-Lagern aus Edelstahl

•   Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit auf mehr als 18
Monate Waschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Eine Untersuchung der Anwendung ergab, dass
eindringendes Wasser zu den frühzeitigen Lagerausfällen
führte

•   NSK empfahl die Verwendung von
Molded-Oil-Rillenkugellagern aus Edelstahl, um die
Lebensdauer zu verlängern

•   Die neuen Lager wurden montiert und bei Kontrollen
zeigten sich im Verlauf von 18 Monaten keinerlei Ausfälle

•   Die auf diese Weise erzielten Kosteneinsparungen
beliefen sich auf 94.700 €, wie der Kunde bestätigte

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten für seine Fertigungslinie

SS-DE-2034
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband-Umlenktrommel 
Kosteneinsparungen: 192.600 Euro

Einleitung

Bei einem international bekannten italienischen Lebensmittelhersteller traten Probleme mit den Festlagern der
Umlenktrommel-Förderbänder auf.  Durch den Betrieb in feuchter Umgebung betrug die Lebensdauer der Lager lediglich 6 Monate.  Das
Unternehmen bat NSK, die Anwendung zu untersuchen und eine technische Lösung auszuarbeiten, mit der die Lagerlebensdauer
verlängert und der Wartungsaufwand verringert werden konnte. NSK schlug ein hochbelastbares Pendelrollenlager mit
Molded-Oil-Schmiersystem vor. Das Ergebnis war eine Leistungssteigerung durch höhere Zuverlässigkeit der Maschine und eine Senkung
der Wartungskosten.

Fakten

•   Lebensmittelproduktion mit häufiger Hochdruckreinigung

•   Anwendung mit Förderband-Umlenktrommel 

•   Regelmäßiges Versagen der vorhandenen Lager durch
Eindringen von Wasser 

•   NSK analysierte die Anwendung im Hinblick auf die
optimale Lösung

•   Pendelrollenlager mit Molded-Oil-Schmierung 

•   Höhere Zuverlässigkeit, geringere Wartungskosten

Förderband-Umlenktrommel 

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Ausfallursache und Analyse der
Anwendung

•   NSK schlug Austausch der bestehenden 2-reihigen
Rillenkugellager mit Fettschmierung gegen den Einsatz von
NSK Molded-Oil Pendelrollenlagern vor

•   Durch erhöhte Tragzahlen und der Einsatz von Molded-Oil
Lagern konnte die Anwendung 15 Monate wartungsfrei laufen

•   Durch eine verbesserte Zuverlässigkeit der Maschinen
konnten die Wartungsintervalle verlängert werden

•   Reduzierten Wartungskosten und eine Reduzierung der
Maschinenstillstandzeiten sorgten insgesamt für
Kosteneinsparungen in Höhe von €193.000

SS-DE-4004
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband 
Kosteneinsparungen: 9.315 Euro

Einleitung

Ein deutscher Verarbeiter von Gemüse stellte bei einer seiner Transportanlagen einen erhöhten Verbrauch von Wälzlagern fest. NSK
wurde beauftragt, das Problem zu untersuchen. Bei einer Überprüfung konnte festgestellt werden, dass es durch einen starken
Wassereintritt zum Auswaschen der Fettfüllung kam. NSK schlug deshalb vor, abgedichtete, korrosionsarme Molded-Oil-Lager
einzusetzen. Die Nutzungsdauer der verbauten Wälzlager erhöhte sich von ca. 2 Wochen auf über 9 Monate.

Fakten

•    Förderband 

•    Verarbeitung von Gemüse (Lebensmittel) 

•    Standzeit der Standardlager von nur 2 Wochen 

•    Erhöhter Ausfall der Standardlager 

•    Forderung nach Verlängerung der Standzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Lager 

•    Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit von 2 Wochen auf
über 9 Monate 

Förderband

Optimierungsvorschläge

•    Die Untersuchung durch NSK zeigte, dass es durch
starken Wassereinsatz zu Problemen Auswaschung von Fett) kam

•    Einsatz von rostarmen Molded-Oil-Lagern 

•    Standzeit wurde erheblich verlängert 

•    Kosteneinsparung realisiert 

SS-DE-1022
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schneidelinie 
Kosteneinsparungen: 134.478 Euro

Einleitung

Bei einem großen Hersteller von Snackartikeln kam es häufig zu Problemen mit den Lagern der Schneidelinie. Im Rahmen einer
Untersuchung stellte NSK fest, dass die Lagerausfälle durch Ausspülen der Fettschmierung im Reinigungsprozess der Linie verursacht
wurden. Alle 6 Wochen wurden Routinewartungen durchgeführt, darunter auch Lagerwechsel, um ungeplante Stillstände zu vermeiden.
Die Ausfälle traten allerdings auch vor diesen Wartungsarbeiten auf, was Produktionseinbußen zur Folge hatte. Durch den von NSK
vorgeschlagenen Austausch der aktuellen Lager durch NSK Life-Lube®-Gehäuselager wurden deutliche Verbesserungen im Hinblick auf
die Lebensdauer der Lager und somit eine Senkung der Wartungs- und Produktionsausfallkosten erzielt.

Fakten

•    Schneidelinie eines Snackherstellers 

•    Lagerausfälle durch Reinigungsprozess 

•    Hohe Wartungskosten und Produktionsausfälle 

•    NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuselager 

•    Deutliche Verbesserung der Lagerlebensdauer 

•    Reduzierung von Ausfallzeiten, Ersatzteilen und
Wartungsaufwand 

Schneidelinie

Optimierungsvorschläge

•    Im Rahmen einer Untersuchung vor Ort erkannte NSK das
Problem des reinigungsbedingten Schmierfettverlusts 

•    Es wurde ein Test mit NSK Life-Lube® an einer Linie
vorgeschlagen 

•    Versuchslager wurden montiert und überwacht 

•   Diese Lager liefen nach einem Jahr immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Der Erfolg wird gegenwärtig auf die beiden übrigen
Linien übertragen

SS-DE-2061
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Keimkasten - Rührwerke 
Kosteneinsparungen: 53.807 Euro

Einleitung

Beim Zulieferer einer großen britischen Brauerei kam es regelmäßig zu Wälzlagerausfällen in den Rührwerken für das Korn in den
Keimkästen. Die Wälzlager mussten häufig ausgewechselt werden, was zu hohen Kosten und Produktionsausfällen führte. NSK überprüfte
die Anwendung und schlug vor, statt der vorhandenen Wälzlager Pendelrollenlager der SWR Serie zu verwenden. Die neuen Lager
zeichneten sich durch eine längere Lebensdauer aus und die ungeplanten Ausfallzeiten konnten reduziert werden.

Fakten

•    4 Keimkästen 

•    22 Rührwerke pro Kasten 

•    Vertikale Anwendung 

•    Regelmäßige Ausfälle der Pendelkugellager des
Konkurrenten aufgrund der Anwendungsbedingungen 

•    NSK Lösung: Austausch der Pendelkugellager durch
Pendelrollenlager der SWR Serie 3- bis 4-mal längere
Lebensdauer der Wälzlager 

Keimkasten - Rührwerke

Optimierungsvorschläge

•    Überprüfung der Anwendung und Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch NSK Experten 

•    Empfehlung: NSK Pendelrollenlager der SWR Serie mit
höherer Tragfähigkeit 

•    Testlauf mit NSK Pendelrollenlagern der SWR Serie
führte zu einer 3- bis 4-mal längeren Lagerlebensdauer 

SS-DE-2066
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Mecatherm-Teigmischmaschine 
Kosteneinsparungen: 47.987 Euro

Einleitung

Bei einer großen britischen Bäckerei kam es zu regelmäßigen Wälzlagerausfällen der Mecatherm-Teigmischmaschine. Die Wälzlager
mussten alle zwei bis drei Monate ausgewechselt werden, was zu hohen Wartungskosten und Produktionsausfällen führte. NSK
überprüfte die Lagerstellen und empfahl die Verwendung von NSKHPS-Pendelrollenlagern. Auf diese Weise konnte die Lagerlaufzeit um
das Drei- bis Vierfache verlängert werden, unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   2 Mecatherm-Teigmischmaschinen im Einsatz

•   Wälzlager in Mischmaschinen müssen hohe Kräfte
aufnehmen, um auch durch Wellendurchbiegung verursachte
Taumelbewegungen standhalten zu können

•   Die Originallager fielen aufgrund der
Anwendungsbedingungen bereits nach zwei bis drei Monaten aus

•   NSK Lösung: NSKHPS Pendelrollenlager (High Performance
Standard), die optimal für hohe Belastungen geeignet sind

•   Drei- bis viermal längere Lebensdauer

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch geringeren
Wartungsaufwand Teigmischmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Untersuchung der Wälzlageranwendung und Analyse der
ausgefallenen Lager durch NSK Ingenieure

•   NSK Empfehlung: NSKHPS-Pendelrollenlager

•   Testlauf mit NSKHPS-Lagern führte zu einer drei- bis
viermal längeren Lebensdauer

SS-DE-2047NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung:  Fleischschneidemaschine 
Kosteneinsparungen: 30.471 Euro

Einleitung

Ein führender Hersteller von Schweinefleischerzeugnissen sah sich mit dem wiederholten Ausfall von Wälzlagern an 14
Fleischschneidemaschinen konfrontiert. Der Kunde musste jeden Monat Wälzlager an allen Maschinen ersetzen, was zu hohen
Wartungskosten und langen Ausfallzeiten führte. NSK untersuchte das Problem und fand heraus, dass die Wälzlager durch das
Eindringen von Wasser und harten Verunreinigungen beim täglichen Abspritzen der Maschinen beschädigt wurden. NSK schlug den
versuchsweisen Einbau von NSK Molded-Oil-Lagern vor. Dies führte zu einer beträchtlichen Verlängerung der Lebensdauer und
erheblichen Kosteneinsparungen.

Fakten

•   An allen 14 Maschinen kam es jeden Monat zu häufigen
Ausfällen von Wälzlagern.

•   Ca. 168 Arbeitsstunden waren jedes Jahr für den
Austausch ausgefallener Lager erforderlich.

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten, 3 Stunden je
Austausch von Lager und Welle pro Maschine.

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung.

•   Erhebliche Erhöhung der Lebensdauer – kein Ausfall an
sämtlichen Maschinen über einen Zeitraum von 4 Monaten.

•   Produktivitätssteigerung.

•   Erzielung deutlicher Kosteneinsparungen pro Jahr. Fleischschneidemaschine

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten und kostspieligen Ausfällen von
Wälzlagern bat der Kunde um eine Lösung für seine Maschinen
zum Fleischformen, -klassifizieren und -schneiden.

•   Die Analyse ausgefallener Wälzlager ergab, dass die
Ausfälle auf das Eindringen von Wasser und harten Partikeln
zurückzuführen waren, das zu einem Versagen der Schmierung /
Herauswaschen des Schmiermittels führte.

•   Versuchsweise wurden NSK Rillenkugellager mit
Molded-Oil-Schmierung eingebaut. Dieser Ansatz stellte sich
als erfolgreich heraus. Die Nutzungsdauer der Wälzlager
konnte deutlich erhöht werden.

•   Molded-Oil-Lager werden nun in allen 14 Maschinen
eingesetzt. Durch geringere Ausfallzeiten der Maschinen und
einen reduzierten Wartungsaufwand werden jedes Jahr
deutliche Kosteneinsparungen erwartet.

SS-DE-2067
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für Milchflaschen
Kosteneinsparungen: 7.625 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Milchverarbeitungs- und -abfüllbetrieb kam es an den fünf Förderbändern wiederholt zu Lagerausfällen. Die
Wälzlager der Förderanlage mussten etwa alle 16 Wochen erneuert werden. Dies führte zu hohen Wartungskosten und ungewollten
Maschinenausfallzeiten. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass beim Reinigen Wasser in die Wälzlager eindrang und so
die Ausfälle bewirkte. Probeweise wurden NSK Silver-Lube-Wälzlager mit Lebensmittelschmierfett installiert. Diese Lösung führte zu
einer sofortigen Besserung und einer erheblichen Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•    Regelmäßige Lagerausfälle im Abstand von etwa 16
Wochen an fünf Förderbändern 

•    Aufwand von ca. 20 Arbeitsstunden für den Austausch
der defekten Wälzlager in einem Zeitraum von 5 Jahren 

•    Beträchtliche Maschinenausfallzeiten, eine Stunde pro
Lagerwechsel 

•    NSK Lösung: Wälzlagereinheiten mit Silver-Lube-Gehäuse

•    Erhebliche Verlängerung der Lebensdauer, keinerlei
Ausfälle im Verlauf von fünf Jahren 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Beträchtliche Kosteneinsparungen Förderanlage für Milchflaschen

Optimierungsvorschläge

•    Nach wiederholten, kostspieligen Wälzlagerausfällen
suchte der Kunde nach einer Lösung für das Problem an seinen
fünf Förderbändern für die Milchabfüllung 

•    Bei der Überprüfung der Anwendung stellte sich heraus,
dass Wasser in die Wälzlager eindrang und Korrosion
verursachte 

•    NSK empfahl dem Kunden Silver-Lube-Wälzlager aus
rostfreiem Stahl, um das Problem zu beheben 

•    Diese Lösung wurde probeweise an allen fünf
Förderanlagen umgesetzt 

•    Dadurch konnten nicht nur die Maschinenausfallzeiten
und die Wartungskosten reduziert werden, sondern es kam auch
zu erheblichen jährlichen Kosteneinsparungen, da die
Lagerlebensdauer auf über fünf Jahre verlängert werden
konnte 
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Biogasanlage
Kosteneinsparungen: 19.205 Euro

Einleitung

Bei einem britischen Gemüseverarbeitungsbetrieb kam es aufgrund von Lagerausfällen in einem Trommelsieb häufig zu
Betriebsstörungen der Biogasanlage. Die Laufräder der Trommelsiebe (je zwei pro Sieb) waren mit je zwei Rillenkugellagern
ausgerüstet. Im Schnitt kam es alle 6 Wochen zu einem Lagerschaden. Der Austausch nahm jedes Mal eine Stunde Arbeitszeit in
Anspruch und führte zu erheblichen Produktionsverlusten. Ursache für die Lagerausfälle waren Verunreinigungen, die in die
Laufbahnen der Lager gelangten. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung und empfahlen einen Austausch der vorhandenen
Lager durch rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen.

Fakten

•   Biogasanlage – Trommelsieb

•   Austausch der Lager alle sechs Wochen (achtmal pro
Jahr)

•   Verschmutzte Umgebung

•   NSK Lösung: rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit
DDU-Dichtungen

•   Lageraustausch nur noch dreimal jährlich erforderlich

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch weniger
Ausfallzeiten und geringeren Wartungsbedarf

Biogasanlage - Trommelsieb

Optimierungsvorschläge

•   Beim Kunden kam es zu häufigen Ausfällen des
Trommelsiebs einer Biogasanlage; eine Analyse der
Lagerausfälle durch die Ingenieure von NSK zeigte, dass der
Eintritt von bei der Produktion entstehenden
Verunreinigungen der Grund für die Ausfälle war

•   Bei einer Überprüfung der Anwendung stellte sich
heraus, dass die vorhandenen Rillenkugellager mit
schleifenden Dichtungen für den Einsatzzweck nicht geeignet
waren

•   NSK empfahl stattdessen rostfreie
Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen

•   Dadurch konnte eine erhebliche Verbesserung der
Lagerlebensdauer und der Maschinenleistung erzielt werden;
der Wartungsaufwand und die Ausfallzeiten wurden reduziert
und der Kunde konnte auf diese Weise beträchtliche Kosten
einsparen

SS-DE-2058
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Cellophaniermaschine für Flaschen
Kosteneinsparungen: 10.874 €

Einleitung

Bei einem Getränkehersteller in Großbritannien kam es aus unbekannten Gründen zu vorzeitigen Lagerausfällen. Als mögliche Ursache
wurde eine Verunreinigung vermutet. Die Lebensdauer der Wälzlager lag bei 1 Woche. NSK wurde gebeten, den Grund für die Ausfälle
zu identifizieren. Ingenieure von NSK fanden heraus, dass die Ausfälle durch Restmagnetismus verursacht wurden, der zu
Bremseffekten durch Wirbelströme führte. Die Quelle des Magnetismus ließ sich nicht beseitigen. Daher war ein alternatives
Wälzlager bzw. eine alternative Lagerbauform erforderlich. Mit der Lösung von NSK konnte die Lagerlebensdauer von 1 Woche auf
1 Jahr erhöht werden.

Fakten

•   Vorzeitige Lagerausfälle

•   Massenproduktion, hohe Geschwindigkeiten

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft
C5 und Deckscheiben

•   Um den Faktor 52 erhöhte Lebensdauer

Abfüllanlage für Getränke

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Anwendung durch NSK Ingenieure

•   Lagerausfälle durch Restmagnetismus
•   Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft C5 und

Deckscheiben

SS-DE-2086
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 
Kosteneinsparungen: 27.263 Euro

Einleitung

In der Produktionslinie eines Schlachtbetriebs kam es regelmäßig zu Ausfällen von Rillenkugellagern in Schäkelrollen, die zum
Transport von Tieren entlang der Produktionslinie im Ausblutungsbereich dienten. Die ursprünglich verwendeten Wälzlager wurden
regelmäßig ersetzt, was hohe Kosten nach sich zog. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung, analysierten mehrere
ausgefallene Wälzlagersätze und fanden heraus, dass die Ausfälle auf die Brinellwirkung während des Betriebs zurückzuführen
waren.* NSK empfahl die Verwendung eines anderen Wälzlagertyps und einer anderen Lagerungseinheit, die den im Betrieb auftretenden
Stoßbelastungen standhalten würden. Der Wechsel der Wälzlager führte zu einer wesentlich höheren Lagerlebensdauer. *Informationen
zur Schadensdiagnose finden Sie im NSK Katalog "Wälzlager Doktor"

Fakten

•    Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 

•    Verwendung von 4 Rillenkugellagern pro Rolle 

•    Ausfälle in Intervallen von 1 bis 14 Tagen 

•    Brinellwirkung war Ursache für Ausfälle 

•    NSK Lösung: Zylinderrollenlager, 2 verschiedene Typen 

•    Deutlich erhöhte Betriebslebenszeit: über 6 Monate 

Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK führten eine Überprüfung der
Anwendung sowie eine Analyse der Lagerausfälle durch 

•    In der Folge wurde empfohlen, die bislang verwendeten
Rillenkugellager durch Zylinderrollenlager zu ersetzen, die
für Stoßbelastungen besser geeignet sind 

•    Eine Testphase mit NSK Zylinderrollenlagern ergab eine
Lebensdauer von über 6 Monaten 

•    Deutliche Verringerung der Austauschkosten und
Ausfallzeiten 

•    Kosteneinsparungen 

SS-DE-2071
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Karottenwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 12.139 Euro

Einleitung

Bei einem Premium-Unternehmen der Gemüseverarbeitung verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Gemüsewaschanlage erhebliche
Ausfallzeiten und Produktionsverluste. NSK führte eine Analyse der Lagerausfälle durch, die ergab, dass die erhebliche Verkürzung
der Lebensdauer durch den Eintritt von Verunreinigungen verursacht wurde. NSK empfahl die Verwendung seiner Life-Lube®-Lager mit
Molded-Oil-Einsätzen. Bereits während der Testphase wurde eine längere Lebensdauer erzielt, die zu geringeren Ausfallzeiten und
Wartungskosten und einer erhöhten Produktivität führte. Auf diese Weise konnte der Kunde erhebliche Kosteneinsparungen
verzeichnen.

Fakten

•   Gemüsewaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Lagerausfälle

•   Eintritt von Wasser und harten Partikeln

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Lager mit Molded-Oil-Einsätzen

•   Verlängerung der Lagerlebensdauer von 1,5 Monaten auf
über 12 Monate

•   Größere Produktivität

•   Kosteneinsparungen

Karottenwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei der Analyse der
Anwendung fest, dass durch Eintritt von Verunreinigungen in
die Wälzlager Fett ausgewaschen wurde, wodurch es zu den
Ausfällen kam

•   Mit einer Prozessdatenerfassung der Anwendung wurden
die Problembereiche der Wälzlager ermittelt

•   Die NSK Ingenieure führten eine Analyse der Waschanlage
durch und schlugen die Verwendung von NSK
Life-Lube®-Einheiten mit Molded-Oil-Einsätzen vor

•   Während der vereinbarten Testphase konnte eine
Verlängerung der Lebensdauer von 1,5 Monaten auf über 12
Monate erzielt werden

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands 
Kosteneinsparungen: 80.493 Euro

Einleitung

Bei einem großen Kaugummi- und Süßwarenhersteller kam es wiederholt zu Lagerausfällen an der Umlenkrolle eines
Tauchbecken-Förderbands. Der Kunde musste die Lager etwa alle sieben Wochen austauschen, was zu hohen Wartungskosten und
regelmäßigen, unplanmäßigen Stillständen führte. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass die Lageranordnung aus drei
bündig zueinander montierten Rillenkugellagern bestand, von denen sich jeweils ein Satz an jeder Seite der Umlenkrolle befand. Die
Lager sind für diese Anordnung nicht geeignet, da die Last nicht gleichmäßig verteilt wurde und eine axiale Vorspannung bestand.
Zur Vermeidung der Axialbelastung schlug NSK vor, zwischen den Lagern Distanzscheiben zu montieren. Eine Testphase ergab sofortige
Verbesserungen und eine erhebliche Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•   Regelmäßige Lagerausfälle – etwa alle sieben Wochen

•   Etwa acht Arbeitsstunden jährlich für den
Lageraustausch erforderlich

•   Erhebliche Stillstandszeiten: eine Stunde pro
Umlenkrolle und Lagersatzaustausch

•   NSK Lösung: Trennung der einzelnen Lager durch
Distanzscheiben

•   Bedeutende Verlängerung der Lebensdauer; keinerlei
Ausfälle im Verlauf eines Jahres

•   Gesteigerte Produktivität

•   Große jährliche Kosteneinsparungen Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen suchte der
Kunde eine Lösung für die Umlenkrollen des
Tauchbecken-Förderbands

•   NSK nahm eine Überprüfung der Anwendung vor und stellte
fest, dass die an den Seiten der Rolle montierten Sätze aus
drei Lagern nicht für eine bündige Installation geeignet
waren; mit Distanzscheiben wurden die Lager voneinander
getrennt, um eine axiale Vorspannung zu verhindern

•   Probeweise wurden neue Lagersätze mit Distanzscheiben
montiert

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen aufgrund der
längeren Lebensdauer der Rollen von einem Jahr waren
beträchtlich

SS-DE-2065
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Futtermittel Förderband
Kosteneinsparungen: 13.309 Euro

Einleitung

Ein Kunde berichtete von regelmäßigen Ausfällen der Wälzlager eines Förderbands in seinem Produktionswerk für Futtermittel. Die
vorzeitigen Ausfälle führten zu kostspieligen Stillstandszeiten, da die Einheiten von Technikern ausgetauscht werden mussten.
Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von harten Fremdkörperpartikel und Feuchtigkeit während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren. NSK empfahl dem Kunden, die standardmäßigen Self-Lube®-Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen. Diese Empfehlung wurde probeweise umgesetzt und die neuen Wälzlager arbeiten seit etwa
einem Jahr störungsfrei. Auf diese Weise wurden erhebliche Kosteneinsparungen erzielt.

Fakten

•    Förderband in einem Produktionswerk für Futtermittel 

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle vier Monate
einen Lageraustausch erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Stillstandszeiten der Maschinen 

•    NSK Lösung: Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Kosteneinsparungen Förderband in einem Futtermittelwerk

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Feuchtigkeit und harten
Fremdkörperpartikel zurückzuführen waren 

•    Als Folge der Überprüfung empfahl NSK dem Kunden, die
standardmäßigen Self-Lube®- Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen 

•    Die Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung wurden für eine Testphase montiert 

•    Der Test führte zu einer deutlichen Verlängerung der
Lagerlebensdauer und verringerte die Maschinenausfallzeiten 
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Gäranlage
Kosteneinsparungen: 54.665 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tortilla-Wraps hatte Probleme mit den im Gärbereich einer Mehrband-Teigproduktionslinie montierten
Stehlagereinheiten, da deren Lebensdauer zu kurz war. Alle sechs Wochen mussten zwei Lagereinheiten ausgetauscht werden. Dadurch
kam es zu Beschädigungen der Welle, die mit langen Produktionsausfallzeiten und hohen Wartungs- und Ersatzteilkosten verbunden
waren. Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von Partikeln und sich durch Vibrationen lockernde
Gewindestifte zurückzuführen waren. NSK empfahl, die Standard-Stehlagereinheiten durch Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter zu ersetzen. Diese Empfehlung wurde testweise umgesetzt und die Lebensdauer der Lager
konnte von sechs Wochen auf über ein Jahr verlängert werden, was erhebliche Kosteneinsparungen mit sich brachte.

Fakten

•    Mehrband-Gäranlage 

•    Erschwerte Bedingungen, Kontakt mit Mehlstaub und Teig

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle 6 Wochen den
Austausch von 2 Lagern und 1 Welle erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager und der Welle 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Maschinenstillstandszeiten 

•    NSK Lösung: Self-Lube-Gehäuselagereinheit mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter 

•    Wesentliche Reduzierung der Ausfallzeiten sowie
Steigerung der Effizienz und der Anlagenzuverlässigkeit
durch längere Lagerlebensdauer 

•    Kosteneinsparungen generiert 

Gäranlage

Optimierungsvorschläge

•    Eine Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Partikeln und damit
verbundenes Wellenwandern zurückzuführen waren 

•    Die Empfehlung von NSK lautete, die
Standard-Stehlagereinheiten durch
Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit Dreifachlippendichtung
und Spannexzenter zu ersetzen 

•    Während der Testphase mit den von NSK empfohlenen
Lagern kam es im Verlauf von 12 Monaten zu keinerlei
Ausfällen 

•    Dadurch wurde nicht nur die Lebensdauer der Lager und
der Welle erheblich verlängert, auch die Ausfallzeiten
wurden in großem Maße reduziert und die Effizienz und die
Anlagenzuverlässigkeit wurden gesteigert 

•    Da es zu keinerlei Produktionsverlusten mehr kam,
konnte die Rentabilität erhöht werden, und zudem wurden in
erheblichem Maße Kosten eingespart 
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für die Lebensmittelproduktion 
Kosteneinsparungen: 69.826 Euro

Einleitung

Bei einem Kunden kam es alle vier bis sechs Wochen zu Ausfällen der Kugellagereinsätze an einem Förderband für die
Lebensmittelproduktion. Regelmäßige Hochdruckreinigungen führten zu Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des Schmierfetts
aus den Lagern. Dadurch kam es zu häufigen Wartungen und Produktionsausfällen. NSK überprüfte die Lageranwendung und schlug die
Verwendung von NSK Life-Lube®-Lagern vor. Diese Lager wurden testweise eingesetzt und führten zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlaufzeiten; in der Testphase kam es zu keinerlei Ausfällen. Mit dieser Lösung konnte die Zuverlässigkeit erhöht werden,
unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   Förderanlage für die Lebensmittelproduktion

•   Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des
Schmierfetts aus den Lagern durch Hochdruckreinigungen

•   NSK Lösung: Molded-Oil-Lagereinsätze aus rostfreiem
Stahl

•   12-monatige Testphase mit zehn Lagern

•   Erheblich längere Lebensdauer: auch nach 12 Monaten
Betrieb keinerlei Ausfälle

•   Kosteneinsparungen bei Lagern, Schmierung und Wartung

•   Höhere Produktivität

•   Höhere Produktivität
Förderband

Optimierungsvorschläge

•   NSK untersuchte die Lageranwendung und stellten fest,
dass Korrosion und Fettauswaschungen aus den Lagern die
größten Probleme darstellten

•   Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Lagereinsätzen aus
rostfreiem Stahl vorgeschlagen

•   Diese Lager liefen nach 12 Monaten immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Die Testanordnung wurde auf weitere, ähnliche
Anwendungen ausgeweitet, wodurch erhebliche Kosten
eingespart wurden

•   Der Kunde übernahm diese erfolgreiche Lösung daraufhin
auch für andere Produktionsstandorte

SS-DE-2003
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Milchverarbeitungsanlage 
Kosteneinsparungen: 13.304 Euro

Einleitung

In der Milchverarbeitungsanlage eines Kunden kam es regelmäßig zu Ausfällen der Lager eines Förderbandes. Die Lager befanden sich
an unzugänglichen Stellen und waren nur schwer zu schmieren. Der Kunde musste die Lager alle zehn Wochen austauschen, wodurch
jeweils zu dreistündigen Stillstandszeiten kam. NSK untersuchte die Lageranwendung und schlug vor, die Lebensdauer durch den
Einbau von Lagereinsätzen aus rostfreiem Stahl mit Molded-Oil-Technologie zu verlängern. Durch Kombination mit den
Life-Lube®-Lagereinheiten konnten auch die zusätzlichen Vorteile der Silver-Lube®-Polymergehäuse genutzt werden. Mit dieser
Testanordnung konnte die Lagerlebensdauer von zehn Wochen auf mehr als ein Jahr verlängert werden.

Fakten

•   Milchverarbeitungsanlage

•   Austausch der Lager alle zehn Wochen

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuse mit
Molded-Oil-Lagereinsätzen

•   Reduzierung der Stillstandszeiten

•   Höhere Produktivität

•   Kosteneinsparungen und keinerlei Wartung

Milchverarbeitung 

Optimierungsvorschläge

•   Die Anwendungsanalyse von NSK hob die kurze Lebensdauer
und die schwierige Wartung hervor

•   NSK empfahl Molded-Oil-Einsätze und
Silver-Lube®-Kunststoffgehäuse

•   Dank besserer Korrosionsbeständigkeit und
Molded-Oil-Schmierung konnte die Lebensdauer auf mehr als 12
Monate verlängert werden

•   Ein weiterer Vorteil bestand darin, dass bei einem
Lagerausfall die Welle nicht mehr ausgetauscht werden musste

•   Für den Einbau der neuen Life-Lube®-Lagereinheiten
wurde technische Unterstützung bereitgestellt

SS-DE-2006
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Bestückungseinheit
Kosteneinsparungen: € 41.791

Einleitung

Ein Unternehmen der Lebensmittel- und Getränkeindustrie sah sich mit wiederholten Ausfällen von Wälzlagern an der Rolle einer
Bestückungseinheit konfrontiert. Da die Rolle etwa alle 3 Monate ausfiel, mussten pro Jahr rund 4 Wälzlagersätze ausgetauscht
werden. Eine Überprüfung durch NSK ergab, dass das Eindringen von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses die Ursache war. NSK empfahl den Austausch der Standardlager durch seine Molded-Oil-Lager. In einem
entsprechenden Testlauf konnte die Ausfallrate erheblich reduziert werden – etwa ein Jahr lang gab es keinerlei Ausfälle. Dank
reduzierter Ausfallzeiten konnte die Produktivität gesteigert werden.

Fakten

•    Infolge häufiger Lagerausfälle ca. 8 Lagerwechsel
jährlich 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch hohe
Maschinenausfallzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Rillenkugellager 

•    Gesteigerte Produktivität 

•    Kosteneinsparungen 

Bestückungseinheit

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf fehlende Schmierung und das Eindringen
von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren 

•    Nach Abschluss der Überprüfung empfahl NSK die
Verwendung von Molded-Oil-Kugellagern 

•    Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Kugellagern
durchgeführt 

•    Dieser Test führte zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlebensdauer und zu einer Verringerung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2075
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Ofenventilator
Kosteneinsparungen: € 34 907

Einleitung

Bei einer führenden britischen Bäckerei kam es immer wieder zu unerwarteten Produktionsstopps, da die Stehlagereinheiten am
Umluftventilator eines Hochtemperaturofens vorzeitig ausfielen. Dies führte zu erheblichen Produktionsstörungen, hohen
Ausfallkosten und verdorbener Ware. NSK führte eine umfassende Überprüfung der Anwendung einschließlich einer Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch. Dabei stellte sich heraus, dass die Wälzlager blockierten, da bereits beim Einbau eine zu hohe
Vorspannung und eine falsche Schmierung ausgewählt worden waren. NSK schlug die Verwendung von SNN-Lagergehäusen mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen vor und gab Empfehlungen für die korrekten Wälzlagereinbaustellen und die
Schmierung. Das Ergebnis war unmittelbar positiv und die Lebensdauer der Wälzlager erhöhte sich um das 4,5-Fache.

Fakten

•   Hochtemperaturofen-Umluftventilator mit vertikaler
Ausrichtung und Riemenantrieb

•   Eingebaute Wälzlager ungeeignet für die
Betriebsbedingungen

•   Alle 6 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten und kostspielige
Produktionsverluste durch Wälzlagerausfälle

•   Vorschlag von NSK: SNN-Lagergehäuse mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen und
Empfehlungen für korrekte Wälzlagereinbaustellen und
Schmierung

•   Steigerung der Wälzlagerlebensdauer von 6 auf 27 Wochen

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch verbesserte
Produktionseffizienz und Anlagenzuverlässigkeit

Ofen-Umluftventilator

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen der
Wälzlager bat der Kunde um eine Lösung für den
Umluftventilator seines Ofens.

•   Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlager aufgrund einer übermäßigen Vorspannung und
unzureichender Schmierung ausfielen.

•   NSK schlug SNN-Lagergehäuse mit
HPS-Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen
vor und gab Empfehlungen für die korrekten
Wälzlagereinbaustellen und die Schmierung.

•   Die Empfehlungen von NSK wurden umgesetzt und in einer
Testphase ließ sich die Lebensdauer um das 4,5-Fache
verlängern.

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen waren
beträchtlich.

SS-DE-2063
NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Kartoffelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 22.250 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Snack-Hersteller verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Kartoffelwaschanlage erhebliche Ausfallzeiten
und Produktionsverluste. Eine von NSK durchgeführte Analyse der Wälzlagerausfälle ergab, dass die erheblich verkürzte Lebensdauer
auf den Eintritt von Verunreinigungen zurückzuführen war. NSK wurde gebeten, eine Lösung für dieses Problem zu finden, um die
Gebrauchsdauer  der eingesetzten Wälzlager zu verlängern. Bereits während der vereinbarten Testphase konnte eine Verdopplung der
Lebensdauer erzielt werden.

Fakten

•   Kartoffelwaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Ausfälle der Wälzlager

•   Eintritt von Wasser und Bodenpartikeln

•   Einsatz im Innen- und Außenbereich
(Witterungseinflüsse)

•   NSK Lösung: Austausch der Standardkugellager durch
Molded-Oil-Kugellager von NSK

•   Keinerlei Lagerausfälle für mehr als 8 Monate

•   Produktivitätssteigerung

•   Kosteneinsparungen
Kartoffelwaschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei einer Analyse der
Lagerausfälle fest, dass Verunreinigungen (in Form von
Wasser und Erde) in die Lager eindrangen

•   Die Standardkugellager wurden durch
Molded-Oil-Kugellager ersetzt

•   Während der vereinbarten Testphase wurde eine
Verlängerung der Lebensdauer von 4 Monaten auf mehr als 8
Monate erzielt

•   Der Kunde profitierte von erhöhter Produktivität und
geringeren Wartungskosten

•   Nachschmieren war nicht mehr erforderlich

SS-DE-1016
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Herstellung von Aluminiumdosen 
Kosteneinsparungen: 240.000 Euro

Einleitung

Bei dem weltweit größten Hersteller von Getränkedosen kam es regelmäßig zu unerwarteten Produktionsausfällen aufgrund vorzeitigen
Versagens der Lager, die an den Spritzköpfen der Innenbeschichtungsmaschinen montiert waren. Diese Ausfälle führten zu erheblichen
Produktionsstörungen und hohen Ausfallkosten. NSK führte eine umfassende Untersuchung der Anwendung durch und überprüfte dabei
auch das Schmierfett. Dabei wurde festgestellt, dass die Lager blockierten, weil der für den Prozess erforderliche
Hochdruckluftstrom das Fett aus den Lagern presste. NSK schlug vor, berührungslose VV-Dichtungen und eine Lagergeometrie zu
verwenden, die einen guten Schmierfettrückhalt und eine weitaus längere Lebensdauer garantierten.

Fakten

•   Hochleistungsproduktionslinie für Getränkedosen

•   Häufige Probleme mit den Spindellagern für die
Spritzköpfe

•   Erhebliche Ausfallkosten durch blockierte Lager

•   Analyse von Schmierfetts und Lager zeigte, dass es
durch unzureichende Abdichtung zu Schmierfettaustritt kam

•   Die Maschinenausführung machte es erforderlich, dass
Luft durch die Lager strömte

•   NSK schlug VV-Dichtungen und Rillenkugellager mit
Lagerluft C3 vor

•   Diese Ausführung bieten sowohl guten
Schmierfettrückhalt, sind aber auch für durchströmende Luft
ausgelegt

•   Betriebsdauer der Lager wurde von 7 auf 110 Tage
verlängert

•   Durch die erhöhte Produktionseffizienz ließen sich
umfangreiche Kosteneinsparungen erzielen

Alu-Getränkedosen

Optimierungsvorschläge

•   Die Untersuchung der ausgefallenen Lager ergab, dass
Schmierfettmangel die Ursache war

•   Bei einer Analyse der Anwendung zeigte sich, dass der
für das Verfahren erforderliche Hochdruckluftstrom auch
durch die Lager strömte und die vorhandene Abdichtung
(ZZ-Deckscheiben) das Fett nicht zurückhalten konnte

•   NSK schlug einen Test mit NSK Rillenkugellagern mit
berührungsloser VV-Dichtung und Lagerluft C3 vor

•   Dies erwies sich als erfolgreich, denn die VV-Dichtung
zeichnet sich durch einen hervorragenden Schmierfettrückhalt
aus

•   Im Rahmen der vorbeugenden Wartung zeigte sich, dass
sich die Lagerlaufzeit von 7 Tagen auf über 110 Tage
verlängert hatte. Der Kunde profitierte von höherer
Produktivität und geringeren Wartungskosten, sodass sich die
Kosteneinsparungen auf insgesamt 240.000 € beliefen.

SS-DE-7013
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Trommelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 56.600 Euro

Einleitung

Bei einem Hersteller von Trommelwaschmaschinen für die Verarbeitung von Gemüse kam es zu Problemen. Bei jeder Umdrehung der
Waschtrommel wurden die Wälzlager einmal in Wasser getaucht. Aufgrund von Auswaschungseffekten und Korrosion mussten die Wälzlager
alle 3 Monate ersetzt werden. Dies führte zu hohen Kosten. Die Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und schlugen den
Einsatz von Self-Lube®-Lagereinsätzen mit Dreifachlippendichtung vor. Aufgrund dieser Verbesserung konnte die Lagerlebensdauer auf
über 7 Monate und somit deutlich verlängert werden.

Fakten

•    Trommelwaschmaschine zum Reinigen von Gemüse 

•    Auswaschungseffekte und Korrosion 

•    Lageraustausch alle 3 Monate 

•    NSK Lösung: Einsätze mit Dreifachlippendichtung 

•    Verlängerung der Lebensdauer von 3 Monaten auf über
7 Monate 

•    Wesentlich seltenerer Austausch von Lagereinsätzen,
deutliche Verringerung der Wartungskosten 

Trommelwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und
schlugen als Lösung die Verwendung von Lagereinsätzen mit
besserer Dichtfunktion vor 

•    Die Wälzlager wurden durch spezielle Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung ersetzt 

•    Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung eignen sich
perfekt für Anwendungen, in denen Lagereinsätze einer
Verunreinigung durch Wasser ausgesetzt sind 

•    Der Kunde profitierte von einer höheren
Lagerlebensdauer und verringerten Wartungskosten 

SS-DE-5008
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Baby-Spinat-Erntemaschine 
Kosteneinsparungen: 63.300 Euro

Einleitung

Ein lebensmittelverarbeitender Betrieb erntet Baby-Spinat-Produkte und versorgt damit führende Supermärkte. In der
Baby-Spinat-Erntemaschine des Unternehmens waren verschiedene kostengünstige Gehäuselager zum Abstützen von Wellen
unterschiedlicher Durchmesser verbaut. Während der Erntesaison kam es häufig zu Lagerausfällen der Maschine durch Eintritt von
Schmutz und Wasser. Bei Ausfällen wurde die Maschine für die Dauer der Reparatur angehalten, was zu Produktionsverlusten und in
einigen Fällen zu verdorbenen Ernten führte. Experten von NSK wurden gebeten, die Anwendungs- und Betriebsbedingungen zu
untersuchen. Zur Lösung des Problems des Schmutz- und Wassereintritts empfahlen sie den Austausch der Gehäuselager durch
Silver-Lube®-Lagereinheiten mit verbesserter Dreifachlippendichtung und Wälzlagern aus Edelstahl. In der Erntesaison nach dem
Austausch kam es nur noch zu zwei Ausfällen, wodurch die Produktivität gesteigert und eine erhebliche Reduzierung der Kosten
infolge von Produktionsausfällen erzielt werden konnte.

Fakten

•    Baby-Spinat-Erntemaschine 

•    Verwendung kostengünstiger Wälzlager 

•    Frühzeitige Lagerausfälle durch Eintritt von Wasser
und Schmutz 

•    NSK Lösung: Silver-Lube®-Wälzlager aus Edelstahl mit
Dreifachlippendichtung 

•    Enorme Reduzierung der Lagerausfälle 

•    Kosteneinsparungen bei Wälzlagern und
Wartungsarbeiten, dadurch Produktivitätssteigerung 

Baby-Spinat-Erntemaschine

Optimierungsvorschläge

•    NSK überprüfte die Wälzlageranwendung und die
Betriebsbedingungen und stellte fest, dass Wasser- und
Schmutzeintritt für die frühzeitigen Ausfälle verantwortlich
war 

•    Die NSK Lösung war der Einbau eines
Silver-Lube®-Gehäuses mit dreifach abgedichteten Wälzlagern
aus Edelstahl 

•    Die Wälzlager wurden für die neue Saison verbaut 

•    Nach dem Austausch kam es in der gesamten Saison nur
zu zwei lagerbedingten Ausfällen 

•    Erhebliche Einsparungen bei den Wartungskosten 

•    Deutliche Produktivitätssteigerung 

SS-DE-2078
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Riemenspanner
Kosteneinsparungen: 15.360 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tiefkühlpizza sah sich mit regelmäßigen Wälzlagerausfällen an einem Riemenspanner eines
Lebensmitteltransportbands konfrontiert. Die Reinigung der Fertigungslinie mit Wasser führte zu Korrosion,
Schmierfettauswaschungen und Dichtungsschäden. Die Fertigungslinie musste alle 4 Wochen für einen Wälzlagerwechsel angehalten
werden. NSK überprüfte die Anwendung und untersuchte das Problem. NSK empfahl den Austausch der vorhandenen Wälzlager durch
Molded-Oil-Lager, womit eine deutliche Verlängerung der Lebensdauer sowie Kosteneinsparungen einhergingen.

Fakten

•    Alle 4 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen 

•    Wassereintritt durch häufiges Reinigen führte zur
Abtragung des Schmierstoffs, zu beschädigten Dichtungen und
zu Korrosionen an Wälzkörpern und Laufbahnen 

•    NSK Lösung: rostfreie Lager mit Molded-Oil-Schmierung 

•    Deutlich verlängerte Lebensdauer 

Fertigungslinie für Tiefkühlpizza

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlagerausfälle auf eine Verschlechterung der
Schmierstoffeigenschaften und auf Wassereintritt
zurückzuführen waren 

•    NSK empfahl die Verwendung von rostfreien Lagern mit
Molded-Oil-Schmierung 

•    In Molded-Oil-Lagern kommt statt Schmierfett ein
ölimprägniertes Polymermaterial als Schmierstoff zum Einsatz

•    Die Polymermatrix gibt nach und nach Öl zur Schmierung
des Wälzlagers ab und schützt dieses gleichzeitig vor
Verunreinigungen. Der Schmierstoff kann im Gegensatz zu
Standardschmierfetten nicht ausgewaschen werden. Die
Lebensdauer von Wälzlagern in feuchten Umgebungen lässt sich
daher erheblich steigern. 

•    Im Testverfahren zeigten sich eine deutliche
Steigerung der Lagerlebensdauer und eine Reduzierung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-5006
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Herstellung von Aluminiumdosen 
Kosteneinsparungen: 240.000 Euro

Einleitung

Bei dem weltweit größten Hersteller von Getränkedosen kam es regelmäßig zu unerwarteten Produktionsausfällen aufgrund vorzeitigen
Versagens der Lager, die an den Spritzköpfen der Innenbeschichtungsmaschinen montiert waren. Diese Ausfälle führten zu erheblichen
Produktionsstörungen und hohen Ausfallkosten. NSK führte eine umfassende Untersuchung der Anwendung durch und überprüfte dabei
auch das Schmierfett. Dabei wurde festgestellt, dass die Lager blockierten, weil der für den Prozess erforderliche
Hochdruckluftstrom das Fett aus den Lagern presste. NSK schlug vor, berührungslose VV-Dichtungen und eine Lagergeometrie zu
verwenden, die einen guten Schmierfettrückhalt und eine weitaus längere Lebensdauer garantierten.

Fakten

• Hochleistungsproduktionslinie für Getränkedosen

• Häufige Probleme mit den Spindellagern für die
Spritzköpfe

• Erhebliche Ausfallkosten durch blockierte Lager

• Analyse von Schmierfetts und Lager zeigte, dass es
durch unzureichende Abdichtung zu Schmierfettaustritt kam

• Die Maschinenausführung machte es erforderlich, dass
Luft durch die Lager strömte

• NSK schlug VV-Dichtungen und Rillenkugellager mit
Lagerluft C3 vor

• Diese Ausführung bieten sowohl guten
Schmierfettrückhalt, sind aber auch für durchströmende Luft
ausgelegt

• Betriebsdauer der Lager wurde von 7 auf 110 Tage
verlängert

• Durch die erhöhte Produktionseffizienz ließen sich
umfangreiche Kosteneinsparungen erzielen

Alu-Getränkedosen

Optimierungsvorschläge

• Die Untersuchung der ausgefallenen Lager ergab, dass
Schmierfettmangel die Ursache war

• Bei einer Analyse der Anwendung zeigte sich, dass der
für das Verfahren erforderliche Hochdruckluftstrom auch
durch die Lager strömte und die vorhandene Abdichtung
(ZZ-Deckscheiben) das Fett nicht zurückhalten konnte

• NSK schlug einen Test mit NSK Rillenkugellagern mit
berührungsloser VV-Dichtung und Lagerluft C3 vor

• Dies erwies sich als erfolgreich, denn die VV-Dichtung
zeichnet sich durch einen hervorragenden Schmierfettrückhalt
aus

• Im Rahmen der vorbeugenden Wartung zeigte sich, dass
sich die Lagerlaufzeit von 7 Tagen auf über 110 Tage
verlängert hatte. Der Kunde profitierte von höherer
Produktivität und geringeren Wartungskosten, sodass sich die
Kosteneinsparungen auf insgesamt 240.000 € beliefen.

SS-DE-7013 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Lagerluft C3

•   VV-Dichtungen

•   - Diese innovative Bauart garantiert eine effektive
Abdichtung ohne eine Erhöhung des Drehmoments oder der
Betriebstemperatur

•   - Die berührungslose Ausführung der Dichtlippe
reduziert den Widerstand innerhalb des Lagers – ein
bedeutender Vorteil bei Anwendungen, bei denen
Leistungsverluste kritisch sind

•   - Längere Lagerlebensdauer dank optimaler Dichtleistung

•   - Hervorragender Schmiermittelrückhalt und effektive
Fettverteilung für kontinuierliche Leistung

•   Klasse „E“ (Geräuschpegel): reduzierter Geräuschpegel
für elektrische Anwendungen

•   Extrem leistungsfähig in verschmutzter Umgebung

•   Lagerausführung mit niedrigem Reibmoment

Rillenkugellager mit VV-Dichtung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-7013

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosteneinsparung durch verlängerte
Lebensdauer

€150.000

Kosteneinsparung durch geringere
Ausfallzeiten und Produktionsverluste

€90.000

Gesamtkosten Vorher €240.000
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Herstellung von Aluminiumdosen 
Kosteneinsparungen: 240.000 Euro

Einleitung

Bei dem weltweit größten Hersteller von Getränkedosen kam es regelmäßig zu unerwarteten Produktionsausfällen aufgrund vorzeitigen
Versagens der Lager, die an den Spritzköpfen der Innenbeschichtungsmaschinen montiert waren. Diese Ausfälle führten zu erheblichen
Produktionsstörungen und hohen Ausfallkosten. NSK führte eine umfassende Untersuchung der Anwendung durch und überprüfte dabei
auch das Schmierfett. Dabei wurde festgestellt, dass die Lager blockierten, weil der für den Prozess erforderliche
Hochdruckluftstrom das Fett aus den Lagern presste. NSK schlug vor, berührungslose VV-Dichtungen und eine Lagergeometrie zu
verwenden, die einen guten Schmierfettrückhalt und eine weitaus längere Lebensdauer garantierten.

Fakten

• Hochleistungsproduktionslinie für Getränkedosen

• Häufige Probleme mit den Spindellagern für die
Spritzköpfe

• Erhebliche Ausfallkosten durch blockierte Lager

• Analyse von Schmierfetts und Lager zeigte, dass es
durch unzureichende Abdichtung zu Schmierfettaustritt kam

• Die Maschinenausführung machte es erforderlich, dass
Luft durch die Lager strömte

• NSK schlug VV-Dichtungen und Rillenkugellager mit
Lagerluft C3 vor

• Diese Ausführung bieten sowohl guten
Schmierfettrückhalt, sind aber auch für durchströmende Luft
ausgelegt

• Betriebsdauer der Lager wurde von 7 auf 110 Tage
verlängert

• Durch die erhöhte Produktionseffizienz ließen sich
umfangreiche Kosteneinsparungen erzielen

Alu-Getränkedosen

Optimierungsvorschläge

• Die Untersuchung der ausgefallenen Lager ergab, dass
Schmierfettmangel die Ursache war

• Bei einer Analyse der Anwendung zeigte sich, dass der
für das Verfahren erforderliche Hochdruckluftstrom auch
durch die Lager strömte und die vorhandene Abdichtung
(ZZ-Deckscheiben) das Fett nicht zurückhalten konnte

• NSK schlug einen Test mit NSK Rillenkugellagern mit
berührungsloser VV-Dichtung und Lagerluft C3 vor

• Dies erwies sich als erfolgreich, denn die VV-Dichtung
zeichnet sich durch einen hervorragenden Schmierfettrückhalt
aus

• Im Rahmen der vorbeugenden Wartung zeigte sich, dass
sich die Lagerlaufzeit von 7 Tagen auf über 110 Tage
verlängert hatte. Der Kunde profitierte von höherer
Produktivität und geringeren Wartungskosten, sodass sich die
Kosteneinsparungen auf insgesamt 240.000 € beliefen.

SS-DE-7013 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Lagerluft C3

•   VV-Dichtungen

•   - Diese innovative Bauart garantiert eine effektive
Abdichtung ohne eine Erhöhung des Drehmoments oder der
Betriebstemperatur

•   - Die berührungslose Ausführung der Dichtlippe
reduziert den Widerstand innerhalb des Lagers – ein
bedeutender Vorteil bei Anwendungen, bei denen
Leistungsverluste kritisch sind

•   - Längere Lagerlebensdauer dank optimaler Dichtleistung

•   - Hervorragender Schmiermittelrückhalt und effektive
Fettverteilung für kontinuierliche Leistung

•   Klasse „E“ (Geräuschpegel): reduzierter Geräuschpegel
für elektrische Anwendungen

•   Extrem leistungsfähig in verschmutzter Umgebung

•   Lagerausführung mit niedrigem Reibmoment

Rillenkugellager mit VV-Dichtung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-7013

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosteneinsparung durch verlängerte
Lebensdauer

€150.000

Kosteneinsparung durch geringere
Ausfallzeiten und Produktionsverluste

€90.000

Gesamtkosten Vorher €240.000
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Baby-Spinat-Erntemaschine 
Kosteneinsparungen: 63.300 Euro

Einleitung

Ein lebensmittelverarbeitender Betrieb erntet Baby-Spinat-Produkte und versorgt damit führende Supermärkte. In der
Baby-Spinat-Erntemaschine des Unternehmens waren verschiedene kostengünstige Gehäuselager zum Abstützen von Wellen
unterschiedlicher Durchmesser verbaut. Während der Erntesaison kam es häufig zu Lagerausfällen der Maschine durch Eintritt von
Schmutz und Wasser. Bei Ausfällen wurde die Maschine für die Dauer der Reparatur angehalten, was zu Produktionsverlusten und in
einigen Fällen zu verdorbenen Ernten führte. Experten von NSK wurden gebeten, die Anwendungs- und Betriebsbedingungen zu
untersuchen. Zur Lösung des Problems des Schmutz- und Wassereintritts empfahlen sie den Austausch der Gehäuselager durch
Silver-Lube®-Lagereinheiten mit verbesserter Dreifachlippendichtung und Wälzlagern aus Edelstahl. In der Erntesaison nach dem
Austausch kam es nur noch zu zwei Ausfällen, wodurch die Produktivität gesteigert und eine erhebliche Reduzierung der Kosten
infolge von Produktionsausfällen erzielt werden konnte.

Fakten

•    Baby-Spinat-Erntemaschine 

•    Verwendung kostengünstiger Wälzlager 

•    Frühzeitige Lagerausfälle durch Eintritt von Wasser
und Schmutz 

•    NSK Lösung: Silver-Lube®-Wälzlager aus Edelstahl mit
Dreifachlippendichtung 

•    Enorme Reduzierung der Lagerausfälle 

•    Kosteneinsparungen bei Wälzlagern und
Wartungsarbeiten, dadurch Produktivitätssteigerung 

Baby-Spinat-Erntemaschine

Optimierungsvorschläge

•    NSK überprüfte die Wälzlageranwendung und die
Betriebsbedingungen und stellte fest, dass Wasser- und
Schmutzeintritt für die frühzeitigen Ausfälle verantwortlich
war 

•    Die NSK Lösung war der Einbau eines
Silver-Lube®-Gehäuses mit dreifach abgedichteten Wälzlagern
aus Edelstahl 

•    Die Wälzlager wurden für die neue Saison verbaut 

•    Nach dem Austausch kam es in der gesamten Saison nur
zu zwei lagerbedingten Ausfällen 

•    Erhebliche Einsparungen bei den Wartungskosten 

•    Deutliche Produktivitätssteigerung 

SS-DE-2078 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Lagerringe, Käfig, Kugeln, Dichtungskern,
Gewindestifte, Schmiernippel und Locheinlagen aus
hochwertigem rostfreiem Stahl 

•    Dichtungen aus Nitrilkautschuk und Schleuderscheiben
aus Edelstahl 

•    Gehäuse aus thermoplastischem Polyesterharz;
Endabdeckungen aus Kunststoff erhältlich 

•    Ab Werk mit lebensmittelgeeignetem Fett USDA H1 für
großen Temperaturbereich befüllt 

•    Silver-Lube® ist in vier verschiedenen
Gehäuseausführungen erhältlich 

•    Widerstandsfähig gegenüber Reinigungsmitteln und
Chemikalien, somit auch korrosionsbeständig und kein
Abblättern von Lack 

•    Lange Lebensdauer, geringe Betriebskosten 

•    Hohe Beständigkeit gegen regelmäßiges Reinigen und
chemische Beanspruchungen dank effektiver und effizienter
Dichtungsanordnung 

•    Nachschmierung für lange Lebensdauer und reibungslosen
Betrieb möglich, dadurch minimierter Wartungsaufwand und
maximierte Produktivität 

•    Registrierung gemäß NSF, Temperaturbereich −20 °C bis
+90 °C 

Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2078

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Produktionsausfallkosten € 126.600 Produktionsausfallkosten € 63.300

Gesamtkosten € 126.600 € 63.300Ba
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Baby-Spinat-Erntemaschine 
Kosteneinsparungen: 63.300 Euro

Einleitung

Ein lebensmittelverarbeitender Betrieb erntet Baby-Spinat-Produkte und versorgt damit führende Supermärkte. In der
Baby-Spinat-Erntemaschine des Unternehmens waren verschiedene kostengünstige Gehäuselager zum Abstützen von Wellen
unterschiedlicher Durchmesser verbaut. Während der Erntesaison kam es häufig zu Lagerausfällen der Maschine durch Eintritt von
Schmutz und Wasser. Bei Ausfällen wurde die Maschine für die Dauer der Reparatur angehalten, was zu Produktionsverlusten und in
einigen Fällen zu verdorbenen Ernten führte. Experten von NSK wurden gebeten, die Anwendungs- und Betriebsbedingungen zu
untersuchen. Zur Lösung des Problems des Schmutz- und Wassereintritts empfahlen sie den Austausch der Gehäuselager durch
Silver-Lube®-Lagereinheiten mit verbesserter Dreifachlippendichtung und Wälzlagern aus Edelstahl. In der Erntesaison nach dem
Austausch kam es nur noch zu zwei Ausfällen, wodurch die Produktivität gesteigert und eine erhebliche Reduzierung der Kosten
infolge von Produktionsausfällen erzielt werden konnte.

Fakten

•    Baby-Spinat-Erntemaschine 

•    Verwendung kostengünstiger Wälzlager 

•    Frühzeitige Lagerausfälle durch Eintritt von Wasser
und Schmutz 

•    NSK Lösung: Silver-Lube®-Wälzlager aus Edelstahl mit
Dreifachlippendichtung 

•    Enorme Reduzierung der Lagerausfälle 

•    Kosteneinsparungen bei Wälzlagern und
Wartungsarbeiten, dadurch Produktivitätssteigerung 

Baby-Spinat-Erntemaschine

Optimierungsvorschläge

•    NSK überprüfte die Wälzlageranwendung und die
Betriebsbedingungen und stellte fest, dass Wasser- und
Schmutzeintritt für die frühzeitigen Ausfälle verantwortlich
war 

•    Die NSK Lösung war der Einbau eines
Silver-Lube®-Gehäuses mit dreifach abgedichteten Wälzlagern
aus Edelstahl 

•    Die Wälzlager wurden für die neue Saison verbaut 

•    Nach dem Austausch kam es in der gesamten Saison nur
zu zwei lagerbedingten Ausfällen 

•    Erhebliche Einsparungen bei den Wartungskosten 

•    Deutliche Produktivitätssteigerung 

SS-DE-2078 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Lagerringe, Käfig, Kugeln, Dichtungskern,
Gewindestifte, Schmiernippel und Locheinlagen aus
hochwertigem rostfreiem Stahl 

•    Dichtungen aus Nitrilkautschuk und Schleuderscheiben
aus Edelstahl 

•    Gehäuse aus thermoplastischem Polyesterharz;
Endabdeckungen aus Kunststoff erhältlich 

•    Ab Werk mit lebensmittelgeeignetem Fett USDA H1 für
großen Temperaturbereich befüllt 

•    Silver-Lube® ist in vier verschiedenen
Gehäuseausführungen erhältlich 

•    Widerstandsfähig gegenüber Reinigungsmitteln und
Chemikalien, somit auch korrosionsbeständig und kein
Abblättern von Lack 

•    Lange Lebensdauer, geringe Betriebskosten 

•    Hohe Beständigkeit gegen regelmäßiges Reinigen und
chemische Beanspruchungen dank effektiver und effizienter
Dichtungsanordnung 

•    Nachschmierung für lange Lebensdauer und reibungslosen
Betrieb möglich, dadurch minimierter Wartungsaufwand und
maximierte Produktivität 

•    Registrierung gemäß NSF, Temperaturbereich −20 °C bis
+90 °C 

Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2078

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Produktionsausfallkosten € 126.600 Produktionsausfallkosten € 63.300

Gesamtkosten € 126.600 € 63.300Ba
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Trommelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 56.600 Euro

Einleitung

Bei einem Hersteller von Trommelwaschmaschinen für die Verarbeitung von Gemüse kam es zu Problemen. Bei jeder Umdrehung der
Waschtrommel wurden die Wälzlager einmal in Wasser getaucht. Aufgrund von Auswaschungseffekten und Korrosion mussten die Wälzlager
alle 3 Monate ersetzt werden. Dies führte zu hohen Kosten. Die Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und schlugen den
Einsatz von Self-Lube®-Lagereinsätzen mit Dreifachlippendichtung vor. Aufgrund dieser Verbesserung konnte die Lagerlebensdauer auf
über 7 Monate und somit deutlich verlängert werden.

Fakten

•    Trommelwaschmaschine zum Reinigen von Gemüse 

•    Auswaschungseffekte und Korrosion 

•    Lageraustausch alle 3 Monate 

•    NSK Lösung: Einsätze mit Dreifachlippendichtung 

•    Verlängerung der Lebensdauer von 3 Monaten auf über
7 Monate 

•    Wesentlich seltenerer Austausch von Lagereinsätzen,
deutliche Verringerung der Wartungskosten 

Trommelwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und
schlugen als Lösung die Verwendung von Lagereinsätzen mit
besserer Dichtfunktion vor 

•    Die Wälzlager wurden durch spezielle Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung ersetzt 

•    Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung eignen sich
perfekt für Anwendungen, in denen Lagereinsätze einer
Verunreinigung durch Wasser ausgesetzt sind 

•    Der Kunde profitierte von einer höheren
Lagerlebensdauer und verringerten Wartungskosten 

SS-DE-5008 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Dreifachlippendichtung aus Nitrilkautschuk 

•    Erhältlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter 

•    Erhältlich in zahlreichen Größen, auch in
Zollabmessungen 

•    Lagereinsätze sind mit Standardprodukten austauschbar 

•    Längere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung 

•    Größere Nachschmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivität
der Maschinen 

•    Einfacher Einbau; gebrauchsfertiger Ersatz für
bestehende Lagereinheiten 

•    Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und balligem Stiftende, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung 

Self-Lube ® -Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-5008

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für Austausch von
Lagereinsätzen während 6-monatigem
Betrieb

€ 45.000 Lagereinsätzekosten für erstmalige
Montage, keine zusätzlichen Kosten
während 7 Monaten

€ 400

Wartungskosten während 6 Monaten € 12.000 Keine Wartungskosten während 7 Monaten€ 0

Gesamtkosten € 57.000 € 400
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Trommelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 56.600 Euro

Einleitung

Bei einem Hersteller von Trommelwaschmaschinen für die Verarbeitung von Gemüse kam es zu Problemen. Bei jeder Umdrehung der
Waschtrommel wurden die Wälzlager einmal in Wasser getaucht. Aufgrund von Auswaschungseffekten und Korrosion mussten die Wälzlager
alle 3 Monate ersetzt werden. Dies führte zu hohen Kosten. Die Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und schlugen den
Einsatz von Self-Lube®-Lagereinsätzen mit Dreifachlippendichtung vor. Aufgrund dieser Verbesserung konnte die Lagerlebensdauer auf
über 7 Monate und somit deutlich verlängert werden.

Fakten

•    Trommelwaschmaschine zum Reinigen von Gemüse 

•    Auswaschungseffekte und Korrosion 

•    Lageraustausch alle 3 Monate 

•    NSK Lösung: Einsätze mit Dreifachlippendichtung 

•    Verlängerung der Lebensdauer von 3 Monaten auf über
7 Monate 

•    Wesentlich seltenerer Austausch von Lagereinsätzen,
deutliche Verringerung der Wartungskosten 

Trommelwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und
schlugen als Lösung die Verwendung von Lagereinsätzen mit
besserer Dichtfunktion vor 

•    Die Wälzlager wurden durch spezielle Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung ersetzt 

•    Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung eignen sich
perfekt für Anwendungen, in denen Lagereinsätze einer
Verunreinigung durch Wasser ausgesetzt sind 

•    Der Kunde profitierte von einer höheren
Lagerlebensdauer und verringerten Wartungskosten 

SS-DE-5008 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Dreifachlippendichtung aus Nitrilkautschuk 

•    Erhältlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter 

•    Erhältlich in zahlreichen Größen, auch in
Zollabmessungen 

•    Lagereinsätze sind mit Standardprodukten austauschbar 

•    Längere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung 

•    Größere Nachschmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivität
der Maschinen 

•    Einfacher Einbau; gebrauchsfertiger Ersatz für
bestehende Lagereinheiten 

•    Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und balligem Stiftende, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung 

Self-Lube ® -Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-5008

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für Austausch von
Lagereinsätzen während 6-monatigem
Betrieb

€ 45.000 Lagereinsätzekosten für erstmalige
Montage, keine zusätzlichen Kosten
während 7 Monaten

€ 400

Wartungskosten während 6 Monaten € 12.000 Keine Wartungskosten während 7 Monaten€ 0

Gesamtkosten € 57.000 € 400
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Riemenspanner
Kosteneinsparungen: 15.360 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tiefkühlpizza sah sich mit regelmäßigen Wälzlagerausfällen an einem Riemenspanner eines
Lebensmitteltransportbands konfrontiert. Die Reinigung der Fertigungslinie mit Wasser führte zu Korrosion,
Schmierfettauswaschungen und Dichtungsschäden. Die Fertigungslinie musste alle 4 Wochen für einen Wälzlagerwechsel angehalten
werden. NSK überprüfte die Anwendung und untersuchte das Problem. NSK empfahl den Austausch der vorhandenen Wälzlager durch
Molded-Oil-Lager, womit eine deutliche Verlängerung der Lebensdauer sowie Kosteneinsparungen einhergingen.

Fakten

•    Alle 4 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen 

•    Wassereintritt durch häufiges Reinigen führte zur
Abtragung des Schmierstoffs, zu beschädigten Dichtungen und
zu Korrosionen an Wälzkörpern und Laufbahnen 

•    NSK Lösung: rostfreie Lager mit Molded-Oil-Schmierung 

•    Deutlich verlängerte Lebensdauer 

Fertigungslinie für Tiefkühlpizza

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlagerausfälle auf eine Verschlechterung der
Schmierstoffeigenschaften und auf Wassereintritt
zurückzuführen waren 

•    NSK empfahl die Verwendung von rostfreien Lagern mit
Molded-Oil-Schmierung 

•    In Molded-Oil-Lagern kommt statt Schmierfett ein
ölimprägniertes Polymermaterial als Schmierstoff zum Einsatz

•    Die Polymermatrix gibt nach und nach Öl zur Schmierung
des Wälzlagers ab und schützt dieses gleichzeitig vor
Verunreinigungen. Der Schmierstoff kann im Gegensatz zu
Standardschmierfetten nicht ausgewaschen werden. Die
Lebensdauer von Wälzlagern in feuchten Umgebungen lässt sich
daher erheblich steigern. 

•    Im Testverfahren zeigten sich eine deutliche
Steigerung der Lagerlebensdauer und eine Reduzierung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-5006 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Molded-Oil-Lager bieten eine kontinuierliche
Schmierstoffversorgung 

•    Saubere Umgebungen, da Schmierfett und der
Auffüllprozess mit Schmieröl wegfallen 

•    Betriebsdauer in Umgebungen mit Wasser- und
Staubkontamination mehr als doppelt so lang wie bei
Fettschmierung 

•    Schleifende Dichtungen für Kugellager sind jederzeit
im Lager vorrätig 

•    Höhere wartungsfreie Leistung durch konstante
Versorgung mit Schmierstoff; für Anwendungen mit hohen
Drehzahlen erhältlich 

•    Verfügbar für Kugellager, Pendel- und Kegelrollenlager

•    Rostfreies Material für korrosive Umgebungen 

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-5006

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Wälzlageraustausch alle 4 Wochen € 2.160 Wälzlagerkosten € 1.800

Nachschmierung von Wälzlagern € 600 Keine Nachschmierung € 0

Wartungskosten € 14.400 Keine Wartungskosten € 0

Gesamtkosten € 17.160 € 1.800
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Riemenspanner
Kosteneinsparungen: 15.360 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tiefkühlpizza sah sich mit regelmäßigen Wälzlagerausfällen an einem Riemenspanner eines
Lebensmitteltransportbands konfrontiert. Die Reinigung der Fertigungslinie mit Wasser führte zu Korrosion,
Schmierfettauswaschungen und Dichtungsschäden. Die Fertigungslinie musste alle 4 Wochen für einen Wälzlagerwechsel angehalten
werden. NSK überprüfte die Anwendung und untersuchte das Problem. NSK empfahl den Austausch der vorhandenen Wälzlager durch
Molded-Oil-Lager, womit eine deutliche Verlängerung der Lebensdauer sowie Kosteneinsparungen einhergingen.

Fakten

•    Alle 4 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen 

•    Wassereintritt durch häufiges Reinigen führte zur
Abtragung des Schmierstoffs, zu beschädigten Dichtungen und
zu Korrosionen an Wälzkörpern und Laufbahnen 

•    NSK Lösung: rostfreie Lager mit Molded-Oil-Schmierung 

•    Deutlich verlängerte Lebensdauer 

Fertigungslinie für Tiefkühlpizza

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlagerausfälle auf eine Verschlechterung der
Schmierstoffeigenschaften und auf Wassereintritt
zurückzuführen waren 

•    NSK empfahl die Verwendung von rostfreien Lagern mit
Molded-Oil-Schmierung 

•    In Molded-Oil-Lagern kommt statt Schmierfett ein
ölimprägniertes Polymermaterial als Schmierstoff zum Einsatz

•    Die Polymermatrix gibt nach und nach Öl zur Schmierung
des Wälzlagers ab und schützt dieses gleichzeitig vor
Verunreinigungen. Der Schmierstoff kann im Gegensatz zu
Standardschmierfetten nicht ausgewaschen werden. Die
Lebensdauer von Wälzlagern in feuchten Umgebungen lässt sich
daher erheblich steigern. 

•    Im Testverfahren zeigten sich eine deutliche
Steigerung der Lagerlebensdauer und eine Reduzierung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-5006 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Molded-Oil-Lager bieten eine kontinuierliche
Schmierstoffversorgung 

•    Saubere Umgebungen, da Schmierfett und der
Auffüllprozess mit Schmieröl wegfallen 

•    Betriebsdauer in Umgebungen mit Wasser- und
Staubkontamination mehr als doppelt so lang wie bei
Fettschmierung 

•    Schleifende Dichtungen für Kugellager sind jederzeit
im Lager vorrätig 

•    Höhere wartungsfreie Leistung durch konstante
Versorgung mit Schmierstoff; für Anwendungen mit hohen
Drehzahlen erhältlich 

•    Verfügbar für Kugellager, Pendel- und Kegelrollenlager

•    Rostfreies Material für korrosive Umgebungen 

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-5006

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Wälzlageraustausch alle 4 Wochen € 2.160 Wälzlagerkosten € 1.800

Nachschmierung von Wälzlagern € 600 Keine Nachschmierung € 0

Wartungskosten € 14.400 Keine Wartungskosten € 0

Gesamtkosten € 17.160 € 1.800
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Biogasanlage
Kosteneinsparungen: 19.205 Euro

Einleitung

Bei einem britischen Gemüseverarbeitungsbetrieb kam es aufgrund von Lagerausfällen in einem Trommelsieb häufig zu
Betriebsstörungen der Biogasanlage. Die Laufräder der Trommelsiebe (je zwei pro Sieb) waren mit je zwei Rillenkugellagern
ausgerüstet. Im Schnitt kam es alle 6 Wochen zu einem Lagerschaden. Der Austausch nahm jedes Mal eine Stunde Arbeitszeit in
Anspruch und führte zu erheblichen Produktionsverlusten. Ursache für die Lagerausfälle waren Verunreinigungen, die in die
Laufbahnen der Lager gelangten. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung und empfahlen einen Austausch der vorhandenen
Lager durch rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen.

Fakten

•   Biogasanlage – Trommelsieb

•   Austausch der Lager alle sechs Wochen (achtmal pro
Jahr)

•   Verschmutzte Umgebung

•   NSK Lösung: rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit
DDU-Dichtungen

•   Lageraustausch nur noch dreimal jährlich erforderlich

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch weniger
Ausfallzeiten und geringeren Wartungsbedarf

Biogasanlage - Trommelsieb

Optimierungsvorschläge

•   Beim Kunden kam es zu häufigen Ausfällen des
Trommelsiebs einer Biogasanlage; eine Analyse der
Lagerausfälle durch die Ingenieure von NSK zeigte, dass der
Eintritt von bei der Produktion entstehenden
Verunreinigungen der Grund für die Ausfälle war

•   Bei einer Überprüfung der Anwendung stellte sich
heraus, dass die vorhandenen Rillenkugellager mit
schleifenden Dichtungen für den Einsatzzweck nicht geeignet
waren

•   NSK empfahl stattdessen rostfreie
Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen

•   Dadurch konnte eine erhebliche Verbesserung der
Lagerlebensdauer und der Maschinenleistung erzielt werden;
der Wartungsaufwand und die Ausfallzeiten wurden reduziert
und der Kunde konnte auf diese Weise beträchtliche Kosten
einsparen

SS-DE-2058 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Molded-Oil sorgt für kontinuierliche Schmierung

•   Edelstahl für korrosive Umgebungen

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten Umgebungen
mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

•   Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmäßig
erhältlich

•   Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet

•   Auch für Anwendungen mit hoher Drehzahl erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Molded-Oil-Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2058

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager:insgesamt 32
Lagerwechsel pro Jahr

134€ Kosten für die Lager:insgesamt 12
Lagerwechsel pro Jahr

992€

8 Ausfälle jährlich;51€ Wartungskosten
pro Ausfall

408€ 3 Ausfälle jährlich51€ Wartungskosten
pro Ausfall

153€

1,5 Stunden Produktionsausfall pro
Störung;2.641€ pro Stunde

31.692€ 1,5 Stunden pro Störung;2.641€ pro
Stunde

11.884€

Gesamtkosten 32.234€ 13.029€
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Biogasanlage
Kosteneinsparungen: 19.205 Euro

Einleitung

Bei einem britischen Gemüseverarbeitungsbetrieb kam es aufgrund von Lagerausfällen in einem Trommelsieb häufig zu
Betriebsstörungen der Biogasanlage. Die Laufräder der Trommelsiebe (je zwei pro Sieb) waren mit je zwei Rillenkugellagern
ausgerüstet. Im Schnitt kam es alle 6 Wochen zu einem Lagerschaden. Der Austausch nahm jedes Mal eine Stunde Arbeitszeit in
Anspruch und führte zu erheblichen Produktionsverlusten. Ursache für die Lagerausfälle waren Verunreinigungen, die in die
Laufbahnen der Lager gelangten. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung und empfahlen einen Austausch der vorhandenen
Lager durch rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen.

Fakten

•   Biogasanlage – Trommelsieb

•   Austausch der Lager alle sechs Wochen (achtmal pro
Jahr)

•   Verschmutzte Umgebung

•   NSK Lösung: rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit
DDU-Dichtungen

•   Lageraustausch nur noch dreimal jährlich erforderlich

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch weniger
Ausfallzeiten und geringeren Wartungsbedarf

Biogasanlage - Trommelsieb

Optimierungsvorschläge

•   Beim Kunden kam es zu häufigen Ausfällen des
Trommelsiebs einer Biogasanlage; eine Analyse der
Lagerausfälle durch die Ingenieure von NSK zeigte, dass der
Eintritt von bei der Produktion entstehenden
Verunreinigungen der Grund für die Ausfälle war

•   Bei einer Überprüfung der Anwendung stellte sich
heraus, dass die vorhandenen Rillenkugellager mit
schleifenden Dichtungen für den Einsatzzweck nicht geeignet
waren

•   NSK empfahl stattdessen rostfreie
Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen

•   Dadurch konnte eine erhebliche Verbesserung der
Lagerlebensdauer und der Maschinenleistung erzielt werden;
der Wartungsaufwand und die Ausfallzeiten wurden reduziert
und der Kunde konnte auf diese Weise beträchtliche Kosten
einsparen

SS-DE-2058 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Molded-Oil sorgt für kontinuierliche Schmierung

•   Edelstahl für korrosive Umgebungen

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten Umgebungen
mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

•   Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmäßig
erhältlich

•   Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet

•   Auch für Anwendungen mit hoher Drehzahl erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Molded-Oil-Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2058

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager:insgesamt 32
Lagerwechsel pro Jahr

134€ Kosten für die Lager:insgesamt 12
Lagerwechsel pro Jahr

992€

8 Ausfälle jährlich;51€ Wartungskosten
pro Ausfall

408€ 3 Ausfälle jährlich51€ Wartungskosten
pro Ausfall

153€

1,5 Stunden Produktionsausfall pro
Störung;2.641€ pro Stunde

31.692€ 1,5 Stunden pro Störung;2.641€ pro
Stunde

11.884€

Gesamtkosten 32.234€ 13.029€
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 
Kosteneinsparungen: 27.263 Euro

Einleitung

In der Produktionslinie eines Schlachtbetriebs kam es regelmäßig zu Ausfällen von Rillenkugellagern in Schäkelrollen, die zum
Transport von Tieren entlang der Produktionslinie im Ausblutungsbereich dienten. Die ursprünglich verwendeten Wälzlager wurden
regelmäßig ersetzt, was hohe Kosten nach sich zog. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung, analysierten mehrere
ausgefallene Wälzlagersätze und fanden heraus, dass die Ausfälle auf die Brinellwirkung während des Betriebs zurückzuführen
waren.* NSK empfahl die Verwendung eines anderen Wälzlagertyps und einer anderen Lagerungseinheit, die den im Betrieb auftretenden
Stoßbelastungen standhalten würden. Der Wechsel der Wälzlager führte zu einer wesentlich höheren Lagerlebensdauer. *Informationen
zur Schadensdiagnose finden Sie im NSK Katalog "Wälzlager Doktor"

Fakten

•    Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 

•    Verwendung von 4 Rillenkugellagern pro Rolle 

•    Ausfälle in Intervallen von 1 bis 14 Tagen 

•    Brinellwirkung war Ursache für Ausfälle 

•    NSK Lösung: Zylinderrollenlager, 2 verschiedene Typen 

•    Deutlich erhöhte Betriebslebenszeit: über 6 Monate 

Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK führten eine Überprüfung der
Anwendung sowie eine Analyse der Lagerausfälle durch 

•    In der Folge wurde empfohlen, die bislang verwendeten
Rillenkugellager durch Zylinderrollenlager zu ersetzen, die
für Stoßbelastungen besser geeignet sind 

•    Eine Testphase mit NSK Zylinderrollenlagern ergab eine
Lebensdauer von über 6 Monaten 

•    Deutliche Verringerung der Austauschkosten und
Ausfallzeiten 

•    Kosteneinsparungen 

SS-DE-2071 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Hochstabiler und verschleißfester Stahlblechkäfig 

•    Verbesserte Wälzkörperführung in den Käfigtaschen 

•    1,5- bis 2-mal höhere Käfigfestigkeit 

•    Käfigsymmetrie reduziert die Geräuschbildung 

•    Optimierte Wälzkörperprofilierung 

•    Bis zu 30 % höhere Tragzahl 

•    Längere Betriebslebensdauer – bis zu 2-fache
Lagerlebensdauer 

•    10–25 % höhere Grenzdrehzahl gegenüber herkömmlichen
Serien 

•    30–40 % geringere Geräuschbildung (3–7 dB leiser) und
weniger Schwingungen 

Zylinderrollenlager - EW Serie

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2071

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für das Ersetzen der Wälzlager € 26.699 Kosten für das Ersetzen der Wälzlager € 4.015

Ausfallkosten € 4.602 Ausfallkosten € 1.198

10 neue Schäkel € 1.175 Keine Kosten für neue Schäkel € 0

Gesamtkosten € 32.476 € 5.213
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 
Kosteneinsparungen: 27.263 Euro

Einleitung

In der Produktionslinie eines Schlachtbetriebs kam es regelmäßig zu Ausfällen von Rillenkugellagern in Schäkelrollen, die zum
Transport von Tieren entlang der Produktionslinie im Ausblutungsbereich dienten. Die ursprünglich verwendeten Wälzlager wurden
regelmäßig ersetzt, was hohe Kosten nach sich zog. Die Ingenieure von NSK überprüften die Anwendung, analysierten mehrere
ausgefallene Wälzlagersätze und fanden heraus, dass die Ausfälle auf die Brinellwirkung während des Betriebs zurückzuführen
waren.* NSK empfahl die Verwendung eines anderen Wälzlagertyps und einer anderen Lagerungseinheit, die den im Betrieb auftretenden
Stoßbelastungen standhalten würden. Der Wechsel der Wälzlager führte zu einer wesentlich höheren Lagerlebensdauer. *Informationen
zur Schadensdiagnose finden Sie im NSK Katalog "Wälzlager Doktor"

Fakten

•    Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich 

•    Verwendung von 4 Rillenkugellagern pro Rolle 

•    Ausfälle in Intervallen von 1 bis 14 Tagen 

•    Brinellwirkung war Ursache für Ausfälle 

•    NSK Lösung: Zylinderrollenlager, 2 verschiedene Typen 

•    Deutlich erhöhte Betriebslebenszeit: über 6 Monate 

Schäkelrolle für den Ausblutungsbereich

Optimierungsvorschläge

•    Ingenieure von NSK führten eine Überprüfung der
Anwendung sowie eine Analyse der Lagerausfälle durch 

•    In der Folge wurde empfohlen, die bislang verwendeten
Rillenkugellager durch Zylinderrollenlager zu ersetzen, die
für Stoßbelastungen besser geeignet sind 

•    Eine Testphase mit NSK Zylinderrollenlagern ergab eine
Lebensdauer von über 6 Monaten 

•    Deutliche Verringerung der Austauschkosten und
Ausfallzeiten 

•    Kosteneinsparungen 

SS-DE-2071 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Hochstabiler und verschleißfester Stahlblechkäfig 

•    Verbesserte Wälzkörperführung in den Käfigtaschen 

•    1,5- bis 2-mal höhere Käfigfestigkeit 

•    Käfigsymmetrie reduziert die Geräuschbildung 

•    Optimierte Wälzkörperprofilierung 

•    Bis zu 30 % höhere Tragzahl 

•    Längere Betriebslebensdauer – bis zu 2-fache
Lagerlebensdauer 

•    10–25 % höhere Grenzdrehzahl gegenüber herkömmlichen
Serien 

•    30–40 % geringere Geräuschbildung (3–7 dB leiser) und
weniger Schwingungen 

Zylinderrollenlager - EW Serie

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2071

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für das Ersetzen der Wälzlager € 26.699 Kosten für das Ersetzen der Wälzlager € 4.015

Ausfallkosten € 4.602 Ausfallkosten € 1.198

10 neue Schäkel € 1.175 Keine Kosten für neue Schäkel € 0

Gesamtkosten € 32.476 € 5.213
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Cellophaniermaschine für Flaschen
Kosteneinsparungen: 10.874 €

Einleitung

Bei einem Getränkehersteller in Großbritannien kam es aus unbekannten Gründen zu vorzeitigen Lagerausfällen. Als mögliche Ursache
wurde eine Verunreinigung vermutet. Die Lebensdauer der Wälzlager lag bei 1 Woche. NSK wurde gebeten, den Grund für die Ausfälle
zu identifizieren. Ingenieure von NSK fanden heraus, dass die Ausfälle durch Restmagnetismus verursacht wurden, der zu
Bremseffekten durch Wirbelströme führte. Die Quelle des Magnetismus ließ sich nicht beseitigen. Daher war ein alternatives
Wälzlager bzw. eine alternative Lagerbauform erforderlich. Mit der Lösung von NSK konnte die Lagerlebensdauer von 1 Woche auf
1 Jahr erhöht werden.

Fakten

•   Vorzeitige Lagerausfälle

•   Massenproduktion, hohe Geschwindigkeiten

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft
C5 und Deckscheiben

•   Um den Faktor 52 erhöhte Lebensdauer

Abfüllanlage für Getränke

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Anwendung durch NSK Ingenieure

•   Lagerausfälle durch Restmagnetismus
•   Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft C5 und

Deckscheiben

SS-DE-2086 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft C5 und
Deckscheiben

Rillenkugellager mit T1X-Käfig

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2086

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Jährliche Kosten für Wälzlager: 3.328
× 1,58 €

5.283 € Jährliche Kosten für Wälzlager: 64 ×
2,81 €

180 €

59 € pro Stunde × 2 Mitarbeiter × 52
Mal pro Jahr

5.772 € 0 €

Gesamtkosten 11.055 € 180 €
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Cellophaniermaschine für Flaschen
Kosteneinsparungen: 10.874 €

Einleitung

Bei einem Getränkehersteller in Großbritannien kam es aus unbekannten Gründen zu vorzeitigen Lagerausfällen. Als mögliche Ursache
wurde eine Verunreinigung vermutet. Die Lebensdauer der Wälzlager lag bei 1 Woche. NSK wurde gebeten, den Grund für die Ausfälle
zu identifizieren. Ingenieure von NSK fanden heraus, dass die Ausfälle durch Restmagnetismus verursacht wurden, der zu
Bremseffekten durch Wirbelströme führte. Die Quelle des Magnetismus ließ sich nicht beseitigen. Daher war ein alternatives
Wälzlager bzw. eine alternative Lagerbauform erforderlich. Mit der Lösung von NSK konnte die Lagerlebensdauer von 1 Woche auf
1 Jahr erhöht werden.

Fakten

•   Vorzeitige Lagerausfälle

•   Massenproduktion, hohe Geschwindigkeiten

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft
C5 und Deckscheiben

•   Um den Faktor 52 erhöhte Lebensdauer

Abfüllanlage für Getränke

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Anwendung durch NSK Ingenieure

•   Lagerausfälle durch Restmagnetismus
•   Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft C5 und

Deckscheiben

SS-DE-2086 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Rillenkugellager mit T1X-Käfig, Lagerluft C5 und
Deckscheiben

Rillenkugellager mit T1X-Käfig

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2086

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Jährliche Kosten für Wälzlager: 3.328
× 1,58 €

5.283 € Jährliche Kosten für Wälzlager: 64 ×
2,81 €

180 €

59 € pro Stunde × 2 Mitarbeiter × 52
Mal pro Jahr

5.772 € 0 €

Gesamtkosten 11.055 € 180 €
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Karottenwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 12.139 Euro

Einleitung

Bei einem Premium-Unternehmen der Gemüseverarbeitung verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Gemüsewaschanlage erhebliche
Ausfallzeiten und Produktionsverluste. NSK führte eine Analyse der Lagerausfälle durch, die ergab, dass die erhebliche Verkürzung
der Lebensdauer durch den Eintritt von Verunreinigungen verursacht wurde. NSK empfahl die Verwendung seiner Life-Lube®-Lager mit
Molded-Oil-Einsätzen. Bereits während der Testphase wurde eine längere Lebensdauer erzielt, die zu geringeren Ausfallzeiten und
Wartungskosten und einer erhöhten Produktivität führte. Auf diese Weise konnte der Kunde erhebliche Kosteneinsparungen
verzeichnen.

Fakten

•   Gemüsewaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Lagerausfälle

•   Eintritt von Wasser und harten Partikeln

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Lager mit Molded-Oil-Einsätzen

•   Verlängerung der Lagerlebensdauer von 1,5 Monaten auf
über 12 Monate

•   Größere Produktivität

•   Kosteneinsparungen

Karottenwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei der Analyse der
Anwendung fest, dass durch Eintritt von Verunreinigungen in
die Wälzlager Fett ausgewaschen wurde, wodurch es zu den
Ausfällen kam

•   Mit einer Prozessdatenerfassung der Anwendung wurden
die Problembereiche der Wälzlager ermittelt

•   Die NSK Ingenieure führten eine Analyse der Waschanlage
durch und schlugen die Verwendung von NSK
Life-Lube®-Einheiten mit Molded-Oil-Einsätzen vor

•   Während der vereinbarten Testphase konnte eine
Verlängerung der Lebensdauer von 1,5 Monaten auf über 12
Monate erzielt werden

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten

SS-DE-2048 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)

•   Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff)

•   Martensitischer rostfreier Stahl

•   Dichtungen aus Nitrilkautschuk

•   Gehäuse für Stehlager, Flanschlager mit 2 oder 4
Befestigungslöchern und Spannkopflager erhältlich

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Korrosionsbeständig

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Kein Nachschmieren erforderlich

NSK Molded-Oil-Einsatz

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2048

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Produktionsverluste aufgrund
unplanmäßiger Ausfälle

€11.491 Ausfallfrei Dauerbetrieb; keinerlei
Ausfallkosten während 12 Monaten

€0

Wartungskosten: 2 Personen × 18 €/h ×
2 h × 9 Ausfälle/Jahr

€648 Keine Ausfälle – keine Wartungskosten €0

Gesamtkosten €12.139 €0
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Karottenwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 12.139 Euro

Einleitung

Bei einem Premium-Unternehmen der Gemüseverarbeitung verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Gemüsewaschanlage erhebliche
Ausfallzeiten und Produktionsverluste. NSK führte eine Analyse der Lagerausfälle durch, die ergab, dass die erhebliche Verkürzung
der Lebensdauer durch den Eintritt von Verunreinigungen verursacht wurde. NSK empfahl die Verwendung seiner Life-Lube®-Lager mit
Molded-Oil-Einsätzen. Bereits während der Testphase wurde eine längere Lebensdauer erzielt, die zu geringeren Ausfallzeiten und
Wartungskosten und einer erhöhten Produktivität führte. Auf diese Weise konnte der Kunde erhebliche Kosteneinsparungen
verzeichnen.

Fakten

•   Gemüsewaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Lagerausfälle

•   Eintritt von Wasser und harten Partikeln

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Lager mit Molded-Oil-Einsätzen

•   Verlängerung der Lagerlebensdauer von 1,5 Monaten auf
über 12 Monate

•   Größere Produktivität

•   Kosteneinsparungen

Karottenwaschmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei der Analyse der
Anwendung fest, dass durch Eintritt von Verunreinigungen in
die Wälzlager Fett ausgewaschen wurde, wodurch es zu den
Ausfällen kam

•   Mit einer Prozessdatenerfassung der Anwendung wurden
die Problembereiche der Wälzlager ermittelt

•   Die NSK Ingenieure führten eine Analyse der Waschanlage
durch und schlugen die Verwendung von NSK
Life-Lube®-Einheiten mit Molded-Oil-Einsätzen vor

•   Während der vereinbarten Testphase konnte eine
Verlängerung der Lebensdauer von 1,5 Monaten auf über 12
Monate erzielt werden

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten

SS-DE-2048 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)

•   Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff)

•   Martensitischer rostfreier Stahl

•   Dichtungen aus Nitrilkautschuk

•   Gehäuse für Stehlager, Flanschlager mit 2 oder 4
Befestigungslöchern und Spannkopflager erhältlich

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Korrosionsbeständig

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Kein Nachschmieren erforderlich

NSK Molded-Oil-Einsatz

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2048

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Produktionsverluste aufgrund
unplanmäßiger Ausfälle

€11.491 Ausfallfrei Dauerbetrieb; keinerlei
Ausfallkosten während 12 Monaten

€0

Wartungskosten: 2 Personen × 18 €/h ×
2 h × 9 Ausfälle/Jahr

€648 Keine Ausfälle – keine Wartungskosten €0

Gesamtkosten €12.139 €0
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Süßwaren-Waschprozess 
Kosteneinsparungen: 94.664 Euro

Einleitung

Bei einem Süßwarenhersteller war die Lebensdauer der Rillenkugellager in einer Waschanlage mit 3 Monaten viel zu kurz. Für das
Verfahren wurde sehr viel Wasser benötigt, welches in die Lager eintrat und die vorzeitigen Ausfälle verursachte. Die Folgen waren
kostspielige Stillstandszeiten und Produktionsverluste. NSK empfahl die Verwendung von Wälzlagern aus Edelstahl mit
Molded-Oil-Schmierung, da diese für nasse Anwendungen bestens geeignet sind. Die Lebensdauer der Lager verlängerte sich auf über
18 Monate, wie sich bei regelmäßigen Kontrollen zeigte. Gegenüber der ursprünglichen Ausführung stellte dies eine erhebliche
Verbesserung dar.

Fakten

•   Waschanlage eines Süßwarenherstellers

•   Frühzeitige Ausfälle der Standardlager durch nasse
Umgebung

•   Produktionsverluste durch unplanmäßige Ausfälle der
Anlage

•   Lebensdauer von nur 3 Monaten

•   4 Stunden Wartungsarbeiten pro Ausfall

•   Test mit NSK Molded-Oil-Lagern aus Edelstahl

•   Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit auf mehr als 18
Monate Waschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Eine Untersuchung der Anwendung ergab, dass
eindringendes Wasser zu den frühzeitigen Lagerausfällen
führte

•   NSK empfahl die Verwendung von
Molded-Oil-Rillenkugellagern aus Edelstahl, um die
Lebensdauer zu verlängern

•   Die neuen Lager wurden montiert und bei Kontrollen
zeigten sich im Verlauf von 18 Monaten keinerlei Ausfälle

•   Die auf diese Weise erzielten Kosteneinsparungen
beliefen sich auf 94.700 €, wie der Kunde bestätigte

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten für seine Fertigungslinie

SS-DE-2034 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Komplette Wälzlagereinheit aus Edelstahl – perfekt für
korrosive Umgebungen

•   Lebensdauergeschmierte Lagerlösung dank
Molded-Oil-Schmiersystem

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebslebensdauer in wasser- und staubbelasteten
Umgebungen mehr als 2-mal so lang wie mit Fettschmierung

•   Hocheffiziente schleifende Dichtung

•   Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet. Auch für
Anwendungen mit hoher Drehzahl erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2034

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager €114 Kosten für die Lager €370

Arbeitskosten: 2 Techniker × 33 €/h ×
4 h Reparaturzeit × Anzahl der
Lagerwechsel

€1.584 Arbeitskosten: 2 Techniker × 33 €/h ×
4 h Reparaturzeit

€264

Entgangener potenzieller Gewinn durch
Produktionsausfälle: 3.900 €/h × 4 h
Ausfallzeit

€93.600

Gesamtkosten €95.298 €634
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Süßwaren-Waschprozess 
Kosteneinsparungen: 94.664 Euro

Einleitung

Bei einem Süßwarenhersteller war die Lebensdauer der Rillenkugellager in einer Waschanlage mit 3 Monaten viel zu kurz. Für das
Verfahren wurde sehr viel Wasser benötigt, welches in die Lager eintrat und die vorzeitigen Ausfälle verursachte. Die Folgen waren
kostspielige Stillstandszeiten und Produktionsverluste. NSK empfahl die Verwendung von Wälzlagern aus Edelstahl mit
Molded-Oil-Schmierung, da diese für nasse Anwendungen bestens geeignet sind. Die Lebensdauer der Lager verlängerte sich auf über
18 Monate, wie sich bei regelmäßigen Kontrollen zeigte. Gegenüber der ursprünglichen Ausführung stellte dies eine erhebliche
Verbesserung dar.

Fakten

•   Waschanlage eines Süßwarenherstellers

•   Frühzeitige Ausfälle der Standardlager durch nasse
Umgebung

•   Produktionsverluste durch unplanmäßige Ausfälle der
Anlage

•   Lebensdauer von nur 3 Monaten

•   4 Stunden Wartungsarbeiten pro Ausfall

•   Test mit NSK Molded-Oil-Lagern aus Edelstahl

•   Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit auf mehr als 18
Monate Waschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Eine Untersuchung der Anwendung ergab, dass
eindringendes Wasser zu den frühzeitigen Lagerausfällen
führte

•   NSK empfahl die Verwendung von
Molded-Oil-Rillenkugellagern aus Edelstahl, um die
Lebensdauer zu verlängern

•   Die neuen Lager wurden montiert und bei Kontrollen
zeigten sich im Verlauf von 18 Monaten keinerlei Ausfälle

•   Die auf diese Weise erzielten Kosteneinsparungen
beliefen sich auf 94.700 €, wie der Kunde bestätigte

•   Der Kunde profitierte von höherer Produktivität und
geringeren Wartungskosten für seine Fertigungslinie

SS-DE-2034 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Komplette Wälzlagereinheit aus Edelstahl – perfekt für
korrosive Umgebungen

•   Lebensdauergeschmierte Lagerlösung dank
Molded-Oil-Schmiersystem

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebslebensdauer in wasser- und staubbelasteten
Umgebungen mehr als 2-mal so lang wie mit Fettschmierung

•   Hocheffiziente schleifende Dichtung

•   Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet. Auch für
Anwendungen mit hoher Drehzahl erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2034

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager €114 Kosten für die Lager €370

Arbeitskosten: 2 Techniker × 33 €/h ×
4 h Reparaturzeit × Anzahl der
Lagerwechsel

€1.584 Arbeitskosten: 2 Techniker × 33 €/h ×
4 h Reparaturzeit

€264

Entgangener potenzieller Gewinn durch
Produktionsausfälle: 3.900 €/h × 4 h
Ausfallzeit

€93.600

Gesamtkosten €95.298 €634
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband 
Kosteneinsparungen: 9.315 Euro

Einleitung

Ein deutscher Verarbeiter von Gemüse stellte bei einer seiner Transportanlagen einen erhöhten Verbrauch von Wälzlagern fest. NSK
wurde beauftragt, das Problem zu untersuchen. Bei einer Überprüfung konnte festgestellt werden, dass es durch einen starken
Wassereintritt zum Auswaschen der Fettfüllung kam. NSK schlug deshalb vor, abgedichtete, korrosionsarme Molded-Oil-Lager
einzusetzen. Die Nutzungsdauer der verbauten Wälzlager erhöhte sich von ca. 2 Wochen auf über 9 Monate.

Fakten

•    Förderband 

•    Verarbeitung von Gemüse (Lebensmittel) 

•    Standzeit der Standardlager von nur 2 Wochen 

•    Erhöhter Ausfall der Standardlager 

•    Forderung nach Verlängerung der Standzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Lager 

•    Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit von 2 Wochen auf
über 9 Monate 

Förderband

Optimierungsvorschläge

•    Die Untersuchung durch NSK zeigte, dass es durch
starken Wassereinsatz zu Problemen Auswaschung von Fett) kam

•    Einsatz von rostarmen Molded-Oil-Lagern 

•    Standzeit wurde erheblich verlängert 

•    Kosteneinsparung realisiert 

SS-DE-1022 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Molded-Oil sorgt für ununterbrochene Zufuhr von
Schmieröl 

•    Rostfreier Stahl für korrosive Umgebungen 

•    Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung 

•    Betriebslebensdauer mehr als zweimal so hoch wie mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen 

•    Kugellager sind mit schleifenden Dichtungen (DDU) aus
Vorrat erhältlich 

•    Längere wartungsfreie Betriebszeit, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet. Erhältlich für
Anwendungen mit hohen Drehzahlen 

•    Erhältlich als Kugellager, Pendelrollenlager und
Kegelrollenlager 

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-1022

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Schmierung € 6.377 Keine Kosten für die Nachschmierung € 0

Kosten für Montage und Demontage der
Lager

€ 2.938 Keine Kosten für den Einbau € 0

Gesamtkosten € 9.315 € 0
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband 
Kosteneinsparungen: 9.315 Euro

Einleitung

Ein deutscher Verarbeiter von Gemüse stellte bei einer seiner Transportanlagen einen erhöhten Verbrauch von Wälzlagern fest. NSK
wurde beauftragt, das Problem zu untersuchen. Bei einer Überprüfung konnte festgestellt werden, dass es durch einen starken
Wassereintritt zum Auswaschen der Fettfüllung kam. NSK schlug deshalb vor, abgedichtete, korrosionsarme Molded-Oil-Lager
einzusetzen. Die Nutzungsdauer der verbauten Wälzlager erhöhte sich von ca. 2 Wochen auf über 9 Monate.

Fakten

•    Förderband 

•    Verarbeitung von Gemüse (Lebensmittel) 

•    Standzeit der Standardlager von nur 2 Wochen 

•    Erhöhter Ausfall der Standardlager 

•    Forderung nach Verlängerung der Standzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Lager 

•    Ergebnis: Verlängerung der Laufzeit von 2 Wochen auf
über 9 Monate 

Förderband

Optimierungsvorschläge

•    Die Untersuchung durch NSK zeigte, dass es durch
starken Wassereinsatz zu Problemen Auswaschung von Fett) kam

•    Einsatz von rostarmen Molded-Oil-Lagern 

•    Standzeit wurde erheblich verlängert 

•    Kosteneinsparung realisiert 

SS-DE-1022 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Molded-Oil sorgt für ununterbrochene Zufuhr von
Schmieröl 

•    Rostfreier Stahl für korrosive Umgebungen 

•    Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung 

•    Betriebslebensdauer mehr als zweimal so hoch wie mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen 

•    Kugellager sind mit schleifenden Dichtungen (DDU) aus
Vorrat erhältlich 

•    Längere wartungsfreie Betriebszeit, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet. Erhältlich für
Anwendungen mit hohen Drehzahlen 

•    Erhältlich als Kugellager, Pendelrollenlager und
Kegelrollenlager 

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-1022

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Schmierung € 6.377 Keine Kosten für die Nachschmierung € 0

Kosten für Montage und Demontage der
Lager

€ 2.938 Keine Kosten für den Einbau € 0

Gesamtkosten € 9.315 € 0
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband-Umlenktrommel 
Kosteneinsparungen: 192.600 Euro

Einleitung

Bei einem international bekannten italienischen Lebensmittelhersteller traten Probleme mit den Festlagern der
Umlenktrommel-Förderbänder auf.  Durch den Betrieb in feuchter Umgebung betrug die Lebensdauer der Lager lediglich 6 Monate.  Das
Unternehmen bat NSK, die Anwendung zu untersuchen und eine technische Lösung auszuarbeiten, mit der die Lagerlebensdauer
verlängert und der Wartungsaufwand verringert werden konnte. NSK schlug ein hochbelastbares Pendelrollenlager mit
Molded-Oil-Schmiersystem vor. Das Ergebnis war eine Leistungssteigerung durch höhere Zuverlässigkeit der Maschine und eine Senkung
der Wartungskosten.

Fakten

•   Lebensmittelproduktion mit häufiger Hochdruckreinigung

•   Anwendung mit Förderband-Umlenktrommel 

•   Regelmäßiges Versagen der vorhandenen Lager durch
Eindringen von Wasser 

•   NSK analysierte die Anwendung im Hinblick auf die
optimale Lösung

•   Pendelrollenlager mit Molded-Oil-Schmierung 

•   Höhere Zuverlässigkeit, geringere Wartungskosten

Förderband-Umlenktrommel 

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Ausfallursache und Analyse der
Anwendung

•   NSK schlug Austausch der bestehenden 2-reihigen
Rillenkugellager mit Fettschmierung gegen den Einsatz von
NSK Molded-Oil Pendelrollenlagern vor

•   Durch erhöhte Tragzahlen und der Einsatz von Molded-Oil
Lagern konnte die Anwendung 15 Monate wartungsfrei laufen

•   Durch eine verbesserte Zuverlässigkeit der Maschinen
konnten die Wartungsintervalle verlängert werden

•   Reduzierten Wartungskosten und eine Reduzierung der
Maschinenstillstandzeiten sorgten insgesamt für
Kosteneinsparungen in Höhe von €193.000

SS-DE-4004 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Hochbelastbare Pendelrollenlager mit
Messingmassivkäfig-Molded-Oil-Schmiersystem stellen eine
wartungsfreie Lagerlösung dar

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebslebensdauer mehr als doppelt so hoch als mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen

•   Molded Oil Schmiersystem erhältlich für Kugellager,
Pendelrollenlager und Kegelrollenlager

Molded-Oil Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-4004

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für den Austausch der Lager
(p.a.) 

€2.160 Kosten für die Lager  €1.800

Produktionsausfall wegen
Austauscharbeiten: 6Förderbänder x 3
Produktionsstopps x 3 Std. x 3.500
€/Std.   

€189.000 Keine Produktionsausfälle. Die Lager
werden im Rahmen der üblichen
Wartungsarbeiten ausgetauscht. Nach 15
Monaten sind die Lager weiterhin in
Betrieb.

€264 

Kosten durch Wartungsarbeiten: 6
Förderbänder x 3 Produktionsstopps x 2
Mitarbeiter x 3 Std. x 30 €/Std

€3.240 Keine Wartungskosten  €0 

Gesamtkosten €194.400 €1.800 
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderband-Umlenktrommel 
Kosteneinsparungen: 192.600 Euro

Einleitung

Bei einem international bekannten italienischen Lebensmittelhersteller traten Probleme mit den Festlagern der
Umlenktrommel-Förderbänder auf.  Durch den Betrieb in feuchter Umgebung betrug die Lebensdauer der Lager lediglich 6 Monate.  Das
Unternehmen bat NSK, die Anwendung zu untersuchen und eine technische Lösung auszuarbeiten, mit der die Lagerlebensdauer
verlängert und der Wartungsaufwand verringert werden konnte. NSK schlug ein hochbelastbares Pendelrollenlager mit
Molded-Oil-Schmiersystem vor. Das Ergebnis war eine Leistungssteigerung durch höhere Zuverlässigkeit der Maschine und eine Senkung
der Wartungskosten.

Fakten

•   Lebensmittelproduktion mit häufiger Hochdruckreinigung

•   Anwendung mit Förderband-Umlenktrommel 

•   Regelmäßiges Versagen der vorhandenen Lager durch
Eindringen von Wasser 

•   NSK analysierte die Anwendung im Hinblick auf die
optimale Lösung

•   Pendelrollenlager mit Molded-Oil-Schmierung 

•   Höhere Zuverlässigkeit, geringere Wartungskosten

Förderband-Umlenktrommel 

Optimierungsvorschläge

•   Überprüfung der Ausfallursache und Analyse der
Anwendung

•   NSK schlug Austausch der bestehenden 2-reihigen
Rillenkugellager mit Fettschmierung gegen den Einsatz von
NSK Molded-Oil Pendelrollenlagern vor

•   Durch erhöhte Tragzahlen und der Einsatz von Molded-Oil
Lagern konnte die Anwendung 15 Monate wartungsfrei laufen

•   Durch eine verbesserte Zuverlässigkeit der Maschinen
konnten die Wartungsintervalle verlängert werden

•   Reduzierten Wartungskosten und eine Reduzierung der
Maschinenstillstandzeiten sorgten insgesamt für
Kosteneinsparungen in Höhe von €193.000

SS-DE-4004 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Hochbelastbare Pendelrollenlager mit
Messingmassivkäfig-Molded-Oil-Schmiersystem stellen eine
wartungsfreie Lagerlösung dar

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebslebensdauer mehr als doppelt so hoch als mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen

•   Molded Oil Schmiersystem erhältlich für Kugellager,
Pendelrollenlager und Kegelrollenlager

Molded-Oil Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-4004

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für den Austausch der Lager
(p.a.) 

€2.160 Kosten für die Lager  €1.800

Produktionsausfall wegen
Austauscharbeiten: 6Förderbänder x 3
Produktionsstopps x 3 Std. x 3.500
€/Std.   

€189.000 Keine Produktionsausfälle. Die Lager
werden im Rahmen der üblichen
Wartungsarbeiten ausgetauscht. Nach 15
Monaten sind die Lager weiterhin in
Betrieb.

€264 

Kosten durch Wartungsarbeiten: 6
Förderbänder x 3 Produktionsstopps x 2
Mitarbeiter x 3 Std. x 30 €/Std

€3.240 Keine Wartungskosten  €0 

Gesamtkosten €194.400 €1.800 
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schneidelinie 
Kosteneinsparungen: 134.478 Euro

Einleitung

Bei einem großen Hersteller von Snackartikeln kam es häufig zu Problemen mit den Lagern der Schneidelinie. Im Rahmen einer
Untersuchung stellte NSK fest, dass die Lagerausfälle durch Ausspülen der Fettschmierung im Reinigungsprozess der Linie verursacht
wurden. Alle 6 Wochen wurden Routinewartungen durchgeführt, darunter auch Lagerwechsel, um ungeplante Stillstände zu vermeiden.
Die Ausfälle traten allerdings auch vor diesen Wartungsarbeiten auf, was Produktionseinbußen zur Folge hatte. Durch den von NSK
vorgeschlagenen Austausch der aktuellen Lager durch NSK Life-Lube®-Gehäuselager wurden deutliche Verbesserungen im Hinblick auf
die Lebensdauer der Lager und somit eine Senkung der Wartungs- und Produktionsausfallkosten erzielt.

Fakten

•    Schneidelinie eines Snackherstellers 

•    Lagerausfälle durch Reinigungsprozess 

•    Hohe Wartungskosten und Produktionsausfälle 

•    NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuselager 

•    Deutliche Verbesserung der Lagerlebensdauer 

•    Reduzierung von Ausfallzeiten, Ersatzteilen und
Wartungsaufwand 

Schneidelinie

Optimierungsvorschläge

•    Im Rahmen einer Untersuchung vor Ort erkannte NSK das
Problem des reinigungsbedingten Schmierfettverlusts 

•    Es wurde ein Test mit NSK Life-Lube® an einer Linie
vorgeschlagen 

•    Versuchslager wurden montiert und überwacht 

•   Diese Lager liefen nach einem Jahr immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Der Erfolg wird gegenwärtig auf die beiden übrigen
Linien übertragen

SS-DE-2061 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT) 

•    Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff) 

•    Martensitischer rostfreier Stahl 

•    Dichtungen aus Nitrilkautschuk 

•    Verfügbar als Stehlager (NP), Flanschlager (SF, SFT)
und Spannkopflager (ST) 

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Nachschmieren entfällt

NSK Life-Lube® mit Molded-Oil-Gehäuselagereinsatz

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2061

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten der Lager für alle drei Linien 5.512€ Kosten der Lager für alle drei Linien 1.571€

29 x 1,5 Stunden Montage; 72€ pro
Stunde für alle 3 Linien

3.088€ 4,5 Stunden Montage; 72€ pro Stunde
für alle 3 Linien

319€

2 x 2,5 Stunden Produktionsausfall;
426€ pro Minute für alle 3 Linien

127.768€ Keine Kosten durch Produktionsausfälle 0€

Gesamtkosten 136.368€ 1.890€
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Schneidelinie 
Kosteneinsparungen: 134.478 Euro

Einleitung

Bei einem großen Hersteller von Snackartikeln kam es häufig zu Problemen mit den Lagern der Schneidelinie. Im Rahmen einer
Untersuchung stellte NSK fest, dass die Lagerausfälle durch Ausspülen der Fettschmierung im Reinigungsprozess der Linie verursacht
wurden. Alle 6 Wochen wurden Routinewartungen durchgeführt, darunter auch Lagerwechsel, um ungeplante Stillstände zu vermeiden.
Die Ausfälle traten allerdings auch vor diesen Wartungsarbeiten auf, was Produktionseinbußen zur Folge hatte. Durch den von NSK
vorgeschlagenen Austausch der aktuellen Lager durch NSK Life-Lube®-Gehäuselager wurden deutliche Verbesserungen im Hinblick auf
die Lebensdauer der Lager und somit eine Senkung der Wartungs- und Produktionsausfallkosten erzielt.

Fakten

•    Schneidelinie eines Snackherstellers 

•    Lagerausfälle durch Reinigungsprozess 

•    Hohe Wartungskosten und Produktionsausfälle 

•    NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuselager 

•    Deutliche Verbesserung der Lagerlebensdauer 

•    Reduzierung von Ausfallzeiten, Ersatzteilen und
Wartungsaufwand 

Schneidelinie

Optimierungsvorschläge

•    Im Rahmen einer Untersuchung vor Ort erkannte NSK das
Problem des reinigungsbedingten Schmierfettverlusts 

•    Es wurde ein Test mit NSK Life-Lube® an einer Linie
vorgeschlagen 

•    Versuchslager wurden montiert und überwacht 

•   Diese Lager liefen nach einem Jahr immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Der Erfolg wird gegenwärtig auf die beiden übrigen
Linien übertragen

SS-DE-2061 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT) 

•    Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff) 

•    Martensitischer rostfreier Stahl 

•    Dichtungen aus Nitrilkautschuk 

•    Verfügbar als Stehlager (NP), Flanschlager (SF, SFT)
und Spannkopflager (ST) 

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Nachschmieren entfällt

NSK Life-Lube® mit Molded-Oil-Gehäuselagereinsatz

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2061

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten der Lager für alle drei Linien 5.512€ Kosten der Lager für alle drei Linien 1.571€

29 x 1,5 Stunden Montage; 72€ pro
Stunde für alle 3 Linien

3.088€ 4,5 Stunden Montage; 72€ pro Stunde
für alle 3 Linien

319€

2 x 2,5 Stunden Produktionsausfall;
426€ pro Minute für alle 3 Linien

127.768€ Keine Kosten durch Produktionsausfälle 0€

Gesamtkosten 136.368€ 1.890€
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands 
Kosteneinsparungen: 80.493 Euro

Einleitung

Bei einem großen Kaugummi- und Süßwarenhersteller kam es wiederholt zu Lagerausfällen an der Umlenkrolle eines
Tauchbecken-Förderbands. Der Kunde musste die Lager etwa alle sieben Wochen austauschen, was zu hohen Wartungskosten und
regelmäßigen, unplanmäßigen Stillständen führte. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass die Lageranordnung aus drei
bündig zueinander montierten Rillenkugellagern bestand, von denen sich jeweils ein Satz an jeder Seite der Umlenkrolle befand. Die
Lager sind für diese Anordnung nicht geeignet, da die Last nicht gleichmäßig verteilt wurde und eine axiale Vorspannung bestand.
Zur Vermeidung der Axialbelastung schlug NSK vor, zwischen den Lagern Distanzscheiben zu montieren. Eine Testphase ergab sofortige
Verbesserungen und eine erhebliche Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•   Regelmäßige Lagerausfälle – etwa alle sieben Wochen

•   Etwa acht Arbeitsstunden jährlich für den
Lageraustausch erforderlich

•   Erhebliche Stillstandszeiten: eine Stunde pro
Umlenkrolle und Lagersatzaustausch

•   NSK Lösung: Trennung der einzelnen Lager durch
Distanzscheiben

•   Bedeutende Verlängerung der Lebensdauer; keinerlei
Ausfälle im Verlauf eines Jahres

•   Gesteigerte Produktivität

•   Große jährliche Kosteneinsparungen Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen suchte der
Kunde eine Lösung für die Umlenkrollen des
Tauchbecken-Förderbands

•   NSK nahm eine Überprüfung der Anwendung vor und stellte
fest, dass die an den Seiten der Rolle montierten Sätze aus
drei Lagern nicht für eine bündige Installation geeignet
waren; mit Distanzscheiben wurden die Lager voneinander
getrennt, um eine axiale Vorspannung zu verhindern

•   Probeweise wurden neue Lagersätze mit Distanzscheiben
montiert

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen aufgrund der
längeren Lebensdauer der Rollen von einem Jahr waren
beträchtlich

SS-DE-2065 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Käfig aus Stahl, Massivmessing oder Kunststoff

•   Elektrisch isolierte Lager erhältlich

•   Außendurchmesser von bis zu 2.500 mm

•   Ultrareiner Stahl – um bis zu 80 % längere
Lagerlebensdauer

•   Geringere axiale Belastungen in beide Richtungen

•   Sehr hohe Drehzahlen

•   Hochwertige Wälzkörper für geräuscharmen und
gleichmäßigeren Betrieb bei hohen Drehzahlen

•   Lager-Distanzscheiben

•   Mit Distanzscheiben können zwei oder mehr Lager bündig
montiert werden, die ursprünglich nicht für diese Anordnung
konzipiert sind

•   Vermeidung axialer Vorspannung und bessere Verteilung
der Last auf alle Lager

Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2065

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

8 Stunden Produktionsausfall 86.400€ 1 Stunde Produktionsausfall 10.800€

– Lager– Distanzscheiben– Welle und
Rolle

2.888€ – Lager– Distanzscheiben– Welle und
Rolle

361€

8 Stunden Arbeitskosten 2.704€ 1 Stunde Arbeitskosten 338€

Gesamtkosten 91.992€ 11.499€
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands 
Kosteneinsparungen: 80.493 Euro

Einleitung

Bei einem großen Kaugummi- und Süßwarenhersteller kam es wiederholt zu Lagerausfällen an der Umlenkrolle eines
Tauchbecken-Förderbands. Der Kunde musste die Lager etwa alle sieben Wochen austauschen, was zu hohen Wartungskosten und
regelmäßigen, unplanmäßigen Stillständen führte. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass die Lageranordnung aus drei
bündig zueinander montierten Rillenkugellagern bestand, von denen sich jeweils ein Satz an jeder Seite der Umlenkrolle befand. Die
Lager sind für diese Anordnung nicht geeignet, da die Last nicht gleichmäßig verteilt wurde und eine axiale Vorspannung bestand.
Zur Vermeidung der Axialbelastung schlug NSK vor, zwischen den Lagern Distanzscheiben zu montieren. Eine Testphase ergab sofortige
Verbesserungen und eine erhebliche Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•   Regelmäßige Lagerausfälle – etwa alle sieben Wochen

•   Etwa acht Arbeitsstunden jährlich für den
Lageraustausch erforderlich

•   Erhebliche Stillstandszeiten: eine Stunde pro
Umlenkrolle und Lagersatzaustausch

•   NSK Lösung: Trennung der einzelnen Lager durch
Distanzscheiben

•   Bedeutende Verlängerung der Lebensdauer; keinerlei
Ausfälle im Verlauf eines Jahres

•   Gesteigerte Produktivität

•   Große jährliche Kosteneinsparungen Umlenkrolle eines Tauchbecken-Förderbands

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen suchte der
Kunde eine Lösung für die Umlenkrollen des
Tauchbecken-Förderbands

•   NSK nahm eine Überprüfung der Anwendung vor und stellte
fest, dass die an den Seiten der Rolle montierten Sätze aus
drei Lagern nicht für eine bündige Installation geeignet
waren; mit Distanzscheiben wurden die Lager voneinander
getrennt, um eine axiale Vorspannung zu verhindern

•   Probeweise wurden neue Lagersätze mit Distanzscheiben
montiert

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen aufgrund der
längeren Lebensdauer der Rollen von einem Jahr waren
beträchtlich

SS-DE-2065 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Käfig aus Stahl, Massivmessing oder Kunststoff

•   Elektrisch isolierte Lager erhältlich

•   Außendurchmesser von bis zu 2.500 mm

•   Ultrareiner Stahl – um bis zu 80 % längere
Lagerlebensdauer

•   Geringere axiale Belastungen in beide Richtungen

•   Sehr hohe Drehzahlen

•   Hochwertige Wälzkörper für geräuscharmen und
gleichmäßigeren Betrieb bei hohen Drehzahlen

•   Lager-Distanzscheiben

•   Mit Distanzscheiben können zwei oder mehr Lager bündig
montiert werden, die ursprünglich nicht für diese Anordnung
konzipiert sind

•   Vermeidung axialer Vorspannung und bessere Verteilung
der Last auf alle Lager

Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2065

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

8 Stunden Produktionsausfall 86.400€ 1 Stunde Produktionsausfall 10.800€

– Lager– Distanzscheiben– Welle und
Rolle

2.888€ – Lager– Distanzscheiben– Welle und
Rolle

361€

8 Stunden Arbeitskosten 2.704€ 1 Stunde Arbeitskosten 338€

Gesamtkosten 91.992€ 11.499€

Um
le

nk
ro

lle
 T

au
ch

be
ck

en
-F

ör
de

rb
an

ds

Um
le

nk
ro

lle
 T

au
ch

be
ck

en
-F

ör
de

rb
an

ds

50 51

https://www.nskeurope.de/de/products/ball-bearings/deep-groove-ball-bearings.html
https://www.nskeurope.com


NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Gäranlage
Kosteneinsparungen: 54.665 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tortilla-Wraps hatte Probleme mit den im Gärbereich einer Mehrband-Teigproduktionslinie montierten
Stehlagereinheiten, da deren Lebensdauer zu kurz war. Alle sechs Wochen mussten zwei Lagereinheiten ausgetauscht werden. Dadurch
kam es zu Beschädigungen der Welle, die mit langen Produktionsausfallzeiten und hohen Wartungs- und Ersatzteilkosten verbunden
waren. Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von Partikeln und sich durch Vibrationen lockernde
Gewindestifte zurückzuführen waren. NSK empfahl, die Standard-Stehlagereinheiten durch Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter zu ersetzen. Diese Empfehlung wurde testweise umgesetzt und die Lebensdauer der Lager
konnte von sechs Wochen auf über ein Jahr verlängert werden, was erhebliche Kosteneinsparungen mit sich brachte.

Fakten

•    Mehrband-Gäranlage 

•    Erschwerte Bedingungen, Kontakt mit Mehlstaub und Teig

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle 6 Wochen den
Austausch von 2 Lagern und 1 Welle erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager und der Welle 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Maschinenstillstandszeiten 

•    NSK Lösung: Self-Lube-Gehäuselagereinheit mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter 

•    Wesentliche Reduzierung der Ausfallzeiten sowie
Steigerung der Effizienz und der Anlagenzuverlässigkeit
durch längere Lagerlebensdauer 

•    Kosteneinsparungen generiert 

Gäranlage

Optimierungsvorschläge

•    Eine Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Partikeln und damit
verbundenes Wellenwandern zurückzuführen waren 

•    Die Empfehlung von NSK lautete, die
Standard-Stehlagereinheiten durch
Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit Dreifachlippendichtung
und Spannexzenter zu ersetzen 

•    Während der Testphase mit den von NSK empfohlenen
Lagern kam es im Verlauf von 12 Monaten zu keinerlei
Ausfällen 

•    Dadurch wurde nicht nur die Lebensdauer der Lager und
der Welle erheblich verlängert, auch die Ausfallzeiten
wurden in großem Maße reduziert und die Effizienz und die
Anlagenzuverlässigkeit wurden gesteigert 

•    Da es zu keinerlei Produktionsverlusten mehr kam,
konnte die Rentabilität erhöht werden, und zudem wurden in
erheblichem Maße Kosten eingespart 

SS-DE-2085 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Nitrilkautschuk, drei Lippendichtungen mit
Stahlarmierung 

•    Erhältlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter 

•    Umfangreiches Größenspektrum, auch mit zölligen
Bohrungen; Einsätze durch Standardeinsätze austauschbar 

•    Längere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung 

•    Größere Schmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivität
der Maschinen 

•    Einfache Implementierung; gebrauchsfertiger Ersatz für
bestehende Lagereinheiten 

•    Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und gehärteter Stahlkugel, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung 

•    Durch den Spannexzenter wird weitgehend verhindert,
dass sich der Einsatz im Betrieb lockert und die Welle
schädigt 

Self-Lube®-Lagereinheit

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2085

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager: 9-mal jährlich
Austausch von 2 Lagern

€ 660 Kosten für die Lager: Austausch aller
Lager im Gärbereich

€ 3.295

Ausfallkosten: 2.950 €/h x 2 h
Austauschzeit x 9-mal pro Jahr

€ 53.100 Ausfallkosten € 0

Kosten für Wellenaustausch € 3.180 Kosten für Wellenaustausch € 0

Montagekosten: 170 €/h x 2 h pro
Austausch x 9-mal pro Jahr

€ 3.060 Einmalige Montagekosten: 170 €/h x
12 h

€ 2.040

Gesamtkosten € 60.000 € 5.335
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Gäranlage
Kosteneinsparungen: 54.665 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tortilla-Wraps hatte Probleme mit den im Gärbereich einer Mehrband-Teigproduktionslinie montierten
Stehlagereinheiten, da deren Lebensdauer zu kurz war. Alle sechs Wochen mussten zwei Lagereinheiten ausgetauscht werden. Dadurch
kam es zu Beschädigungen der Welle, die mit langen Produktionsausfallzeiten und hohen Wartungs- und Ersatzteilkosten verbunden
waren. Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von Partikeln und sich durch Vibrationen lockernde
Gewindestifte zurückzuführen waren. NSK empfahl, die Standard-Stehlagereinheiten durch Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter zu ersetzen. Diese Empfehlung wurde testweise umgesetzt und die Lebensdauer der Lager
konnte von sechs Wochen auf über ein Jahr verlängert werden, was erhebliche Kosteneinsparungen mit sich brachte.

Fakten

•    Mehrband-Gäranlage 

•    Erschwerte Bedingungen, Kontakt mit Mehlstaub und Teig

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle 6 Wochen den
Austausch von 2 Lagern und 1 Welle erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager und der Welle 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Maschinenstillstandszeiten 

•    NSK Lösung: Self-Lube-Gehäuselagereinheit mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter 

•    Wesentliche Reduzierung der Ausfallzeiten sowie
Steigerung der Effizienz und der Anlagenzuverlässigkeit
durch längere Lagerlebensdauer 

•    Kosteneinsparungen generiert 

Gäranlage

Optimierungsvorschläge

•    Eine Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Partikeln und damit
verbundenes Wellenwandern zurückzuführen waren 

•    Die Empfehlung von NSK lautete, die
Standard-Stehlagereinheiten durch
Self-Lube-Gehäuselagereinheiten mit Dreifachlippendichtung
und Spannexzenter zu ersetzen 

•    Während der Testphase mit den von NSK empfohlenen
Lagern kam es im Verlauf von 12 Monaten zu keinerlei
Ausfällen 

•    Dadurch wurde nicht nur die Lebensdauer der Lager und
der Welle erheblich verlängert, auch die Ausfallzeiten
wurden in großem Maße reduziert und die Effizienz und die
Anlagenzuverlässigkeit wurden gesteigert 

•    Da es zu keinerlei Produktionsverlusten mehr kam,
konnte die Rentabilität erhöht werden, und zudem wurden in
erheblichem Maße Kosten eingespart 

SS-DE-2085 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Nitrilkautschuk, drei Lippendichtungen mit
Stahlarmierung 

•    Erhältlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter 

•    Umfangreiches Größenspektrum, auch mit zölligen
Bohrungen; Einsätze durch Standardeinsätze austauschbar 

•    Längere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung 

•    Größere Schmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivität
der Maschinen 

•    Einfache Implementierung; gebrauchsfertiger Ersatz für
bestehende Lagereinheiten 

•    Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und gehärteter Stahlkugel, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung 

•    Durch den Spannexzenter wird weitgehend verhindert,
dass sich der Einsatz im Betrieb lockert und die Welle
schädigt 

Self-Lube®-Lagereinheit

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2085

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager: 9-mal jährlich
Austausch von 2 Lagern

€ 660 Kosten für die Lager: Austausch aller
Lager im Gärbereich

€ 3.295

Ausfallkosten: 2.950 €/h x 2 h
Austauschzeit x 9-mal pro Jahr

€ 53.100 Ausfallkosten € 0

Kosten für Wellenaustausch € 3.180 Kosten für Wellenaustausch € 0

Montagekosten: 170 €/h x 2 h pro
Austausch x 9-mal pro Jahr

€ 3.060 Einmalige Montagekosten: 170 €/h x
12 h

€ 2.040

Gesamtkosten € 60.000 € 5.335
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Futtermittel Förderband
Kosteneinsparungen: 13.309 Euro

Einleitung

Ein Kunde berichtete von regelmäßigen Ausfällen der Wälzlager eines Förderbands in seinem Produktionswerk für Futtermittel. Die
vorzeitigen Ausfälle führten zu kostspieligen Stillstandszeiten, da die Einheiten von Technikern ausgetauscht werden mussten.
Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von harten Fremdkörperpartikel und Feuchtigkeit während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren. NSK empfahl dem Kunden, die standardmäßigen Self-Lube®-Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen. Diese Empfehlung wurde probeweise umgesetzt und die neuen Wälzlager arbeiten seit etwa
einem Jahr störungsfrei. Auf diese Weise wurden erhebliche Kosteneinsparungen erzielt.

Fakten

•    Förderband in einem Produktionswerk für Futtermittel 

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle vier Monate
einen Lageraustausch erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Stillstandszeiten der Maschinen 

•    NSK Lösung: Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Kosteneinsparungen Förderband in einem Futtermittelwerk

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Feuchtigkeit und harten
Fremdkörperpartikel zurückzuführen waren 

•    Als Folge der Überprüfung empfahl NSK dem Kunden, die
standardmäßigen Self-Lube®- Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen 

•    Die Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung wurden für eine Testphase montiert 

•    Der Test führte zu einer deutlichen Verlängerung der
Lagerlebensdauer und verringerte die Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2076 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Dreifachlippendichtung aus Nitrilkautschuk mit
Stahlarmierung 

•    Erhältlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter 

•    Umfangreiches Größenspektrum, auch mit zölligen
Bohrungen 

•    Lagereinsätze sind mit Standardprodukten austauschbar 

•    Längere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung 

•    Größere Schmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivität
der Maschinen 

•    Einfacher Einbau; gebrauchsfertiger Ersatz für
bestehende Lagereinheiten 

•    Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und balligem Stiftende, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung 

Self-Lube®-Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2076

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten der standardmäßigen
Self-Lube®-Lagereinsätze

€ 506 Kosten der Self-Lube®-Lagereinsätze
mit Dreifachlippendichtung

€ 238

Produktionsausfallkosten € 12.960 Produktionsausfallkosten € 0

Arbeitskosten € 81 Arbeitskosten € 0

Gesamtkosten € 13.547 € 238
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Futtermittel Förderband
Kosteneinsparungen: 13.309 Euro

Einleitung

Ein Kunde berichtete von regelmäßigen Ausfällen der Wälzlager eines Förderbands in seinem Produktionswerk für Futtermittel. Die
vorzeitigen Ausfälle führten zu kostspieligen Stillstandszeiten, da die Einheiten von Technikern ausgetauscht werden mussten.
Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfälle auf das Eindringen von harten Fremdkörperpartikel und Feuchtigkeit während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren. NSK empfahl dem Kunden, die standardmäßigen Self-Lube®-Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen. Diese Empfehlung wurde probeweise umgesetzt und die neuen Wälzlager arbeiten seit etwa
einem Jahr störungsfrei. Auf diese Weise wurden erhebliche Kosteneinsparungen erzielt.

Fakten

•    Förderband in einem Produktionswerk für Futtermittel 

•    Regelmäßige Lagerausfälle, die etwa alle vier Monate
einen Lageraustausch erforderlich machten 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch lange
Stillstandszeiten der Maschinen 

•    NSK Lösung: Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Kosteneinsparungen Förderband in einem Futtermittelwerk

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf Eindringen von Feuchtigkeit und harten
Fremdkörperpartikel zurückzuführen waren 

•    Als Folge der Überprüfung empfahl NSK dem Kunden, die
standardmäßigen Self-Lube®- Lagereinsätze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen 

•    Die Self-Lube®-Lagereinsätze mit
Dreifachlippendichtung wurden für eine Testphase montiert 

•    Der Test führte zu einer deutlichen Verlängerung der
Lagerlebensdauer und verringerte die Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2076 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Dreifachlippendichtung aus Nitrilkautschuk mit
Stahlarmierung 

•    Erhältlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter 

•    Umfangreiches Größenspektrum, auch mit zölligen
Bohrungen 

•    Lagereinsätze sind mit Standardprodukten austauschbar 

•    Längere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung 

•    Größere Schmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivität
der Maschinen 

•    Einfacher Einbau; gebrauchsfertiger Ersatz für
bestehende Lagereinheiten 

•    Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und balligem Stiftende, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung 

Self-Lube®-Lagereinsätze mit Dreifachlippendichtung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2076

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten der standardmäßigen
Self-Lube®-Lagereinsätze

€ 506 Kosten der Self-Lube®-Lagereinsätze
mit Dreifachlippendichtung

€ 238

Produktionsausfallkosten € 12.960 Produktionsausfallkosten € 0

Arbeitskosten € 81 Arbeitskosten € 0

Gesamtkosten € 13.547 € 238
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für die Lebensmittelproduktion 
Kosteneinsparungen: 69.826 Euro

Einleitung

Bei einem Kunden kam es alle vier bis sechs Wochen zu Ausfällen der Kugellagereinsätze an einem Förderband für die
Lebensmittelproduktion. Regelmäßige Hochdruckreinigungen führten zu Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des Schmierfetts
aus den Lagern. Dadurch kam es zu häufigen Wartungen und Produktionsausfällen. NSK überprüfte die Lageranwendung und schlug die
Verwendung von NSK Life-Lube®-Lagern vor. Diese Lager wurden testweise eingesetzt und führten zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlaufzeiten; in der Testphase kam es zu keinerlei Ausfällen. Mit dieser Lösung konnte die Zuverlässigkeit erhöht werden,
unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   Förderanlage für die Lebensmittelproduktion

•   Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des
Schmierfetts aus den Lagern durch Hochdruckreinigungen

•   NSK Lösung: Molded-Oil-Lagereinsätze aus rostfreiem
Stahl

•   12-monatige Testphase mit zehn Lagern

•   Erheblich längere Lebensdauer: auch nach 12 Monaten
Betrieb keinerlei Ausfälle

•   Kosteneinsparungen bei Lagern, Schmierung und Wartung

•   Höhere Produktivität

•   Höhere Produktivität
Förderband

Optimierungsvorschläge

•   NSK untersuchte die Lageranwendung und stellten fest,
dass Korrosion und Fettauswaschungen aus den Lagern die
größten Probleme darstellten

•   Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Lagereinsätzen aus
rostfreiem Stahl vorgeschlagen

•   Diese Lager liefen nach 12 Monaten immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Die Testanordnung wurde auf weitere, ähnliche
Anwendungen ausgeweitet, wodurch erhebliche Kosten
eingespart wurden

•   Der Kunde übernahm diese erfolgreiche Lösung daraufhin
auch für andere Produktionsstandorte

SS-DE-2003 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)

•   Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff)

•   Martensitischer rostfreier Stahl

•   Dichtungen aus Nitrilkautschuk

•   Gehäuse für Stehlager, Flanschlager mit zwei oder vier
Befestigungslöchern und Spannlagereinheiten erhältlich

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Korrosionsbeständig

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Kein Nachschmieren erforderlich

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2003

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Regelmäßige Lagerausfälle alle 4 bis 5
Wochen an 2 wichtigen
Prozesslinien.Jährliche Lagerkosten:
922 € pro Linie × 2

€1.844 Keine Lagerausfälle nach 12 Monaten,
dadurch geringere Lagerhaltungskosten;
533 € pro Linie × 2

€1.066

Wartungskosten pro Linie
einschließlich Nachschmierung,
Arbeits- und Gemeinkosten: 1.644 € pro
Linie × 2

€3.288 Geringere Arbeitskosten, da das
Nachschmieren entfällt

€0

Produktionsausfallzeit (12 × pro
Jahr): 32.880 € pro Linie × 2

€65.760 Kein Produktionsverlust durch
unplanmäßige Stillstandszeiten

€0

Gesamtkosten €70.892 €1.066
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für die Lebensmittelproduktion 
Kosteneinsparungen: 69.826 Euro

Einleitung

Bei einem Kunden kam es alle vier bis sechs Wochen zu Ausfällen der Kugellagereinsätze an einem Förderband für die
Lebensmittelproduktion. Regelmäßige Hochdruckreinigungen führten zu Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des Schmierfetts
aus den Lagern. Dadurch kam es zu häufigen Wartungen und Produktionsausfällen. NSK überprüfte die Lageranwendung und schlug die
Verwendung von NSK Life-Lube®-Lagern vor. Diese Lager wurden testweise eingesetzt und führten zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlaufzeiten; in der Testphase kam es zu keinerlei Ausfällen. Mit dieser Lösung konnte die Zuverlässigkeit erhöht werden,
unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   Förderanlage für die Lebensmittelproduktion

•   Korrosion, Dichtungsschäden und Auswaschung des
Schmierfetts aus den Lagern durch Hochdruckreinigungen

•   NSK Lösung: Molded-Oil-Lagereinsätze aus rostfreiem
Stahl

•   12-monatige Testphase mit zehn Lagern

•   Erheblich längere Lebensdauer: auch nach 12 Monaten
Betrieb keinerlei Ausfälle

•   Kosteneinsparungen bei Lagern, Schmierung und Wartung

•   Höhere Produktivität

•   Höhere Produktivität
Förderband

Optimierungsvorschläge

•   NSK untersuchte die Lageranwendung und stellten fest,
dass Korrosion und Fettauswaschungen aus den Lagern die
größten Probleme darstellten

•   Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Lagereinsätzen aus
rostfreiem Stahl vorgeschlagen

•   Diese Lager liefen nach 12 Monaten immer noch
einwandfrei und ohne Ausfälle

•   Die Testanordnung wurde auf weitere, ähnliche
Anwendungen ausgeweitet, wodurch erhebliche Kosten
eingespart wurden

•   Der Kunde übernahm diese erfolgreiche Lösung daraufhin
auch für andere Produktionsstandorte

SS-DE-2003 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)

•   Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff)

•   Martensitischer rostfreier Stahl

•   Dichtungen aus Nitrilkautschuk

•   Gehäuse für Stehlager, Flanschlager mit zwei oder vier
Befestigungslöchern und Spannlagereinheiten erhältlich

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Korrosionsbeständig

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Kein Nachschmieren erforderlich

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2003

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Regelmäßige Lagerausfälle alle 4 bis 5
Wochen an 2 wichtigen
Prozesslinien.Jährliche Lagerkosten:
922 € pro Linie × 2

€1.844 Keine Lagerausfälle nach 12 Monaten,
dadurch geringere Lagerhaltungskosten;
533 € pro Linie × 2

€1.066

Wartungskosten pro Linie
einschließlich Nachschmierung,
Arbeits- und Gemeinkosten: 1.644 € pro
Linie × 2

€3.288 Geringere Arbeitskosten, da das
Nachschmieren entfällt

€0

Produktionsausfallzeit (12 × pro
Jahr): 32.880 € pro Linie × 2

€65.760 Kein Produktionsverlust durch
unplanmäßige Stillstandszeiten

€0

Gesamtkosten €70.892 €1.066
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Keimkasten - Rührwerke 
Kosteneinsparungen: 53.807 Euro

Einleitung

Beim Zulieferer einer großen britischen Brauerei kam es regelmäßig zu Wälzlagerausfällen in den Rührwerken für das Korn in den
Keimkästen. Die Wälzlager mussten häufig ausgewechselt werden, was zu hohen Kosten und Produktionsausfällen führte. NSK überprüfte
die Anwendung und schlug vor, statt der vorhandenen Wälzlager Pendelrollenlager der SWR Serie zu verwenden. Die neuen Lager
zeichneten sich durch eine längere Lebensdauer aus und die ungeplanten Ausfallzeiten konnten reduziert werden.

Fakten

•    4 Keimkästen 

•    22 Rührwerke pro Kasten 

•    Vertikale Anwendung 

•    Regelmäßige Ausfälle der Pendelkugellager des
Konkurrenten aufgrund der Anwendungsbedingungen 

•    NSK Lösung: Austausch der Pendelkugellager durch
Pendelrollenlager der SWR Serie 3- bis 4-mal längere
Lebensdauer der Wälzlager 

Keimkasten - Rührwerke

Optimierungsvorschläge

•    Überprüfung der Anwendung und Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch NSK Experten 

•    Empfehlung: NSK Pendelrollenlager der SWR Serie mit
höherer Tragfähigkeit 

•    Testlauf mit NSK Pendelrollenlagern der SWR Serie
führte zu einer 3- bis 4-mal längeren Lagerlebensdauer 

SS-DE-2066 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Verbesserte Verschleißfestigkeit – dreimal höher im
Vergleich zu Wälzlagerstahl (AISI 52100) 

•    Optimiertes Verschleißverhalten zwischen
Außenringlaufbahn und Wälzkörper, verringert die Ausbrüche
(Pittingbildung) 

•   
•    Verbesserter Schutz gegen Ausbrüche – fünfmal höher im

Vergleich zu Wälzlagerstahl (AISI 52100) 

•   Verbesserte Materialeigenschaft verringert die
Bruchgefahr des Außenringes - fünfmal höher im Vergleich zum
Wälzlagerstahl (AISI 52100)

•   SWR-Lager sind 100% austauschbar zu den verwendeten
Standardlagern der gleichen Baureihe

Pendelrollenlager der SWR Serie

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2066

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Wälzlager x 4
Keimkästen

15.270€ Kosten für die Wälzlager x 4
Keimkästen

14.625€

Anfängliche Arbeitskosten 50/Std. x 13
Std. x 4 Keimkästen

49.769€ Anfängliche Arbeitskosten 50/Std. x 22
Rührwerke x 8 Std. x 4 Keimkästen

49.769€

Ausfallkosten 50/Std. x 13 Std. x 4
Keimkästen

7.352€ Keine Ausfallzeiten 0€

Austausch beschädigter Teile x 4
Keimkästen

45.810€ Kein Austausch beschädigter Teile
erforderlich

0€

Gesamtkosten 118.201€ 64.394€
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Keimkasten - Rührwerke 
Kosteneinsparungen: 53.807 Euro

Einleitung

Beim Zulieferer einer großen britischen Brauerei kam es regelmäßig zu Wälzlagerausfällen in den Rührwerken für das Korn in den
Keimkästen. Die Wälzlager mussten häufig ausgewechselt werden, was zu hohen Kosten und Produktionsausfällen führte. NSK überprüfte
die Anwendung und schlug vor, statt der vorhandenen Wälzlager Pendelrollenlager der SWR Serie zu verwenden. Die neuen Lager
zeichneten sich durch eine längere Lebensdauer aus und die ungeplanten Ausfallzeiten konnten reduziert werden.

Fakten

•    4 Keimkästen 

•    22 Rührwerke pro Kasten 

•    Vertikale Anwendung 

•    Regelmäßige Ausfälle der Pendelkugellager des
Konkurrenten aufgrund der Anwendungsbedingungen 

•    NSK Lösung: Austausch der Pendelkugellager durch
Pendelrollenlager der SWR Serie 3- bis 4-mal längere
Lebensdauer der Wälzlager 

Keimkasten - Rührwerke

Optimierungsvorschläge

•    Überprüfung der Anwendung und Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch NSK Experten 

•    Empfehlung: NSK Pendelrollenlager der SWR Serie mit
höherer Tragfähigkeit 

•    Testlauf mit NSK Pendelrollenlagern der SWR Serie
führte zu einer 3- bis 4-mal längeren Lagerlebensdauer 

SS-DE-2066 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Verbesserte Verschleißfestigkeit – dreimal höher im
Vergleich zu Wälzlagerstahl (AISI 52100) 

•    Optimiertes Verschleißverhalten zwischen
Außenringlaufbahn und Wälzkörper, verringert die Ausbrüche
(Pittingbildung) 

•   
•    Verbesserter Schutz gegen Ausbrüche – fünfmal höher im

Vergleich zu Wälzlagerstahl (AISI 52100) 

•   Verbesserte Materialeigenschaft verringert die
Bruchgefahr des Außenringes - fünfmal höher im Vergleich zum
Wälzlagerstahl (AISI 52100)

•   SWR-Lager sind 100% austauschbar zu den verwendeten
Standardlagern der gleichen Baureihe

Pendelrollenlager der SWR Serie

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2066

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Wälzlager x 4
Keimkästen

15.270€ Kosten für die Wälzlager x 4
Keimkästen

14.625€

Anfängliche Arbeitskosten 50/Std. x 13
Std. x 4 Keimkästen

49.769€ Anfängliche Arbeitskosten 50/Std. x 22
Rührwerke x 8 Std. x 4 Keimkästen

49.769€

Ausfallkosten 50/Std. x 13 Std. x 4
Keimkästen

7.352€ Keine Ausfallzeiten 0€

Austausch beschädigter Teile x 4
Keimkästen

45.810€ Kein Austausch beschädigter Teile
erforderlich

0€

Gesamtkosten 118.201€ 64.394€
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung:  Fleischschneidemaschine 
Kosteneinsparungen: 30.471 Euro

Einleitung

Ein führender Hersteller von Schweinefleischerzeugnissen sah sich mit dem wiederholten Ausfall von Wälzlagern an 14
Fleischschneidemaschinen konfrontiert. Der Kunde musste jeden Monat Wälzlager an allen Maschinen ersetzen, was zu hohen
Wartungskosten und langen Ausfallzeiten führte. NSK untersuchte das Problem und fand heraus, dass die Wälzlager durch das
Eindringen von Wasser und harten Verunreinigungen beim täglichen Abspritzen der Maschinen beschädigt wurden. NSK schlug den
versuchsweisen Einbau von NSK Molded-Oil-Lagern vor. Dies führte zu einer beträchtlichen Verlängerung der Lebensdauer und
erheblichen Kosteneinsparungen.

Fakten

•   An allen 14 Maschinen kam es jeden Monat zu häufigen
Ausfällen von Wälzlagern.

•   Ca. 168 Arbeitsstunden waren jedes Jahr für den
Austausch ausgefallener Lager erforderlich.

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten, 3 Stunden je
Austausch von Lager und Welle pro Maschine.

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung.

•   Erhebliche Erhöhung der Lebensdauer – kein Ausfall an
sämtlichen Maschinen über einen Zeitraum von 4 Monaten.

•   Produktivitätssteigerung.

•   Erzielung deutlicher Kosteneinsparungen pro Jahr. Fleischschneidemaschine

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten und kostspieligen Ausfällen von
Wälzlagern bat der Kunde um eine Lösung für seine Maschinen
zum Fleischformen, -klassifizieren und -schneiden.

•   Die Analyse ausgefallener Wälzlager ergab, dass die
Ausfälle auf das Eindringen von Wasser und harten Partikeln
zurückzuführen waren, das zu einem Versagen der Schmierung /
Herauswaschen des Schmiermittels führte.

•   Versuchsweise wurden NSK Rillenkugellager mit
Molded-Oil-Schmierung eingebaut. Dieser Ansatz stellte sich
als erfolgreich heraus. Die Nutzungsdauer der Wälzlager
konnte deutlich erhöht werden.

•   Molded-Oil-Lager werden nun in allen 14 Maschinen
eingesetzt. Durch geringere Ausfallzeiten der Maschinen und
einen reduzierten Wartungsaufwand werden jedes Jahr
deutliche Kosteneinsparungen erwartet.

SS-DE-2067 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Auch für Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

•   Rostfrei – Edelstahl für korrosive Umgebungen

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2067

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Wälzlagerkosten € 11.021 Wälzlagerkosten € 34.478

Produktionsausfallkosten € 23.520 Produktionsausfallkosten € 5.880

Lohnkosten € 15.120 Lohnkosten € 3.528

Kosten für Zusatzbauteil € 32.928 Kosten für Zusatzbauteil € 8.232

Gesamtkosten € 82.589 € 52.118
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung:  Fleischschneidemaschine 
Kosteneinsparungen: 30.471 Euro

Einleitung

Ein führender Hersteller von Schweinefleischerzeugnissen sah sich mit dem wiederholten Ausfall von Wälzlagern an 14
Fleischschneidemaschinen konfrontiert. Der Kunde musste jeden Monat Wälzlager an allen Maschinen ersetzen, was zu hohen
Wartungskosten und langen Ausfallzeiten führte. NSK untersuchte das Problem und fand heraus, dass die Wälzlager durch das
Eindringen von Wasser und harten Verunreinigungen beim täglichen Abspritzen der Maschinen beschädigt wurden. NSK schlug den
versuchsweisen Einbau von NSK Molded-Oil-Lagern vor. Dies führte zu einer beträchtlichen Verlängerung der Lebensdauer und
erheblichen Kosteneinsparungen.

Fakten

•   An allen 14 Maschinen kam es jeden Monat zu häufigen
Ausfällen von Wälzlagern.

•   Ca. 168 Arbeitsstunden waren jedes Jahr für den
Austausch ausgefallener Lager erforderlich.

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten, 3 Stunden je
Austausch von Lager und Welle pro Maschine.

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung.

•   Erhebliche Erhöhung der Lebensdauer – kein Ausfall an
sämtlichen Maschinen über einen Zeitraum von 4 Monaten.

•   Produktivitätssteigerung.

•   Erzielung deutlicher Kosteneinsparungen pro Jahr. Fleischschneidemaschine

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten und kostspieligen Ausfällen von
Wälzlagern bat der Kunde um eine Lösung für seine Maschinen
zum Fleischformen, -klassifizieren und -schneiden.

•   Die Analyse ausgefallener Wälzlager ergab, dass die
Ausfälle auf das Eindringen von Wasser und harten Partikeln
zurückzuführen waren, das zu einem Versagen der Schmierung /
Herauswaschen des Schmiermittels führte.

•   Versuchsweise wurden NSK Rillenkugellager mit
Molded-Oil-Schmierung eingebaut. Dieser Ansatz stellte sich
als erfolgreich heraus. Die Nutzungsdauer der Wälzlager
konnte deutlich erhöht werden.

•   Molded-Oil-Lager werden nun in allen 14 Maschinen
eingesetzt. Durch geringere Ausfallzeiten der Maschinen und
einen reduzierten Wartungsaufwand werden jedes Jahr
deutliche Kosteneinsparungen erwartet.

SS-DE-2067 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Auch für Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

•   Rostfrei – Edelstahl für korrosive Umgebungen

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2067

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Wälzlagerkosten € 11.021 Wälzlagerkosten € 34.478

Produktionsausfallkosten € 23.520 Produktionsausfallkosten € 5.880

Lohnkosten € 15.120 Lohnkosten € 3.528

Kosten für Zusatzbauteil € 32.928 Kosten für Zusatzbauteil € 8.232

Gesamtkosten € 82.589 € 52.118
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Mecatherm-Teigmischmaschine 
Kosteneinsparungen: 47.987 Euro

Einleitung

Bei einer großen britischen Bäckerei kam es zu regelmäßigen Wälzlagerausfällen der Mecatherm-Teigmischmaschine. Die Wälzlager
mussten alle zwei bis drei Monate ausgewechselt werden, was zu hohen Wartungskosten und Produktionsausfällen führte. NSK
überprüfte die Lagerstellen und empfahl die Verwendung von NSKHPS-Pendelrollenlagern. Auf diese Weise konnte die Lagerlaufzeit um
das Drei- bis Vierfache verlängert werden, unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   2 Mecatherm-Teigmischmaschinen im Einsatz

•   Wälzlager in Mischmaschinen müssen hohe Kräfte
aufnehmen, um auch durch Wellendurchbiegung verursachte
Taumelbewegungen standhalten zu können

•   Die Originallager fielen aufgrund der
Anwendungsbedingungen bereits nach zwei bis drei Monaten aus

•   NSK Lösung: NSKHPS Pendelrollenlager (High Performance
Standard), die optimal für hohe Belastungen geeignet sind

•   Drei- bis viermal längere Lebensdauer

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch geringeren
Wartungsaufwand Teigmischmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Untersuchung der Wälzlageranwendung und Analyse der
ausgefallenen Lager durch NSK Ingenieure

•   NSK Empfehlung: NSKHPS-Pendelrollenlager

•   Testlauf mit NSKHPS-Lagern führte zu einer drei- bis
viermal längeren Lebensdauer

SS-DE-2047 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Pendelrollenlager mit höchsten Tragzahlen

•   Optimale Laufbahnausführung und Oberflächenbearbeitung

•   Messingkäfig (CAM) oder verstärkter Stahlblechkäfig
(EA)

•   Hochreiner Z-Stahl

•   Temperaturbeständig bis 200 °C

•   Bohrungsdurchmesser: 40 bis 260 mm

•   Verdoppelung der Lebensdauer

•   Bis zu 20 % höhere Grenzdrehzahl

•   Dynamische Tragzahl: 25 % höher

•   Geringere Wartungskosten und erhöhte Produktivität

•   Hohe Tragzahl ermöglicht kleinere Bauform

NSKHPS-Pendelrollenlager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2047

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Produktionsausfälle: 12 h × 600 € ×
8/Jahr

€57.600 Produktionsausfälle: 12 h × 600 € ×
2/Jahr

€14.400

Arbeitskosten: 22 €/h × 24 h × 8/Jahr €4.224 Arbeitskosten: 22 €/h × 24 h × 4/Jahr €2.112

Kosten für die Wälzlager €864 Kosten für die Wälzlager €432

Technische Unterstützung €2.243 Technische Unterstützung €0

Gesamtkosten €64.931 €16.944
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Mecatherm-Teigmischmaschine 
Kosteneinsparungen: 47.987 Euro

Einleitung

Bei einer großen britischen Bäckerei kam es zu regelmäßigen Wälzlagerausfällen der Mecatherm-Teigmischmaschine. Die Wälzlager
mussten alle zwei bis drei Monate ausgewechselt werden, was zu hohen Wartungskosten und Produktionsausfällen führte. NSK
überprüfte die Lagerstellen und empfahl die Verwendung von NSKHPS-Pendelrollenlagern. Auf diese Weise konnte die Lagerlaufzeit um
das Drei- bis Vierfache verlängert werden, unplanmäßige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

•   2 Mecatherm-Teigmischmaschinen im Einsatz

•   Wälzlager in Mischmaschinen müssen hohe Kräfte
aufnehmen, um auch durch Wellendurchbiegung verursachte
Taumelbewegungen standhalten zu können

•   Die Originallager fielen aufgrund der
Anwendungsbedingungen bereits nach zwei bis drei Monaten aus

•   NSK Lösung: NSKHPS Pendelrollenlager (High Performance
Standard), die optimal für hohe Belastungen geeignet sind

•   Drei- bis viermal längere Lebensdauer

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch geringeren
Wartungsaufwand Teigmischmaschine

Optimierungsvorschläge

•   Untersuchung der Wälzlageranwendung und Analyse der
ausgefallenen Lager durch NSK Ingenieure

•   NSK Empfehlung: NSKHPS-Pendelrollenlager

•   Testlauf mit NSKHPS-Lagern führte zu einer drei- bis
viermal längeren Lebensdauer

SS-DE-2047 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Pendelrollenlager mit höchsten Tragzahlen

•   Optimale Laufbahnausführung und Oberflächenbearbeitung

•   Messingkäfig (CAM) oder verstärkter Stahlblechkäfig
(EA)

•   Hochreiner Z-Stahl

•   Temperaturbeständig bis 200 °C

•   Bohrungsdurchmesser: 40 bis 260 mm

•   Verdoppelung der Lebensdauer

•   Bis zu 20 % höhere Grenzdrehzahl

•   Dynamische Tragzahl: 25 % höher

•   Geringere Wartungskosten und erhöhte Produktivität

•   Hohe Tragzahl ermöglicht kleinere Bauform

NSKHPS-Pendelrollenlager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2047

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Produktionsausfälle: 12 h × 600 € ×
8/Jahr

€57.600 Produktionsausfälle: 12 h × 600 € ×
2/Jahr

€14.400

Arbeitskosten: 22 €/h × 24 h × 8/Jahr €4.224 Arbeitskosten: 22 €/h × 24 h × 4/Jahr €2.112

Kosten für die Wälzlager €864 Kosten für die Wälzlager €432

Technische Unterstützung €2.243 Technische Unterstützung €0

Gesamtkosten €64.931 €16.944

M
ec

at
he

rm
-T

ei
gm

is
ch

m
as

ch
in

e

M
ec

at
he

rm
-T

ei
gm

is
ch

m
as

ch
in

e

62 63

https://www.nskeurope.de/de/products/nsk-innovative-products/nskhps-spherical-roller-bearings.html
https://www.nskeurope.com
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Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für Milchflaschen
Kosteneinsparungen: 7.625 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Milchverarbeitungs- und -abfüllbetrieb kam es an den fünf Förderbändern wiederholt zu Lagerausfällen. Die
Wälzlager der Förderanlage mussten etwa alle 16 Wochen erneuert werden. Dies führte zu hohen Wartungskosten und ungewollten
Maschinenausfallzeiten. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass beim Reinigen Wasser in die Wälzlager eindrang und so
die Ausfälle bewirkte. Probeweise wurden NSK Silver-Lube-Wälzlager mit Lebensmittelschmierfett installiert. Diese Lösung führte zu
einer sofortigen Besserung und einer erheblichen Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•    Regelmäßige Lagerausfälle im Abstand von etwa 16
Wochen an fünf Förderbändern 

•    Aufwand von ca. 20 Arbeitsstunden für den Austausch
der defekten Wälzlager in einem Zeitraum von 5 Jahren 

•    Beträchtliche Maschinenausfallzeiten, eine Stunde pro
Lagerwechsel 

•    NSK Lösung: Wälzlagereinheiten mit Silver-Lube-Gehäuse

•    Erhebliche Verlängerung der Lebensdauer, keinerlei
Ausfälle im Verlauf von fünf Jahren 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Beträchtliche Kosteneinsparungen Förderanlage für Milchflaschen

Optimierungsvorschläge

•    Nach wiederholten, kostspieligen Wälzlagerausfällen
suchte der Kunde nach einer Lösung für das Problem an seinen
fünf Förderbändern für die Milchabfüllung 

•    Bei der Überprüfung der Anwendung stellte sich heraus,
dass Wasser in die Wälzlager eindrang und Korrosion
verursachte 

•    NSK empfahl dem Kunden Silver-Lube-Wälzlager aus
rostfreiem Stahl, um das Problem zu beheben 

•    Diese Lösung wurde probeweise an allen fünf
Förderanlagen umgesetzt 

•    Dadurch konnten nicht nur die Maschinenausfallzeiten
und die Wartungskosten reduziert werden, sondern es kam auch
zu erheblichen jährlichen Kosteneinsparungen, da die
Lagerlebensdauer auf über fünf Jahre verlängert werden
konnte 

SS-DE-2070 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT) 

•    Martensitischer rostfreier Stahl 

•    Dichtungen aus Nitrilkautschuk 

•    Erhältlich für Stehlager, Flanschlager mit zwei oder
vier Befestigungslöchern sowie Spannlagereinheiten 

•    Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm 

•    Korrosionsbeständig 

•    Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen 

•    Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer 

•    Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt 

NSK Silver-Lube

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2070

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Wälzlager € 2.804 Kosten für die Wälzlager € 748

Arbeitskosten € 1.925 Arbeitskosten € 481

Produktionsausfallkosten € 4.125 Keine Produktionsausfallkosten € 0

Gesamtkosten € 8.854 € 1.229
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Förderanlage für Milchflaschen
Kosteneinsparungen: 7.625 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Milchverarbeitungs- und -abfüllbetrieb kam es an den fünf Förderbändern wiederholt zu Lagerausfällen. Die
Wälzlager der Förderanlage mussten etwa alle 16 Wochen erneuert werden. Dies führte zu hohen Wartungskosten und ungewollten
Maschinenausfallzeiten. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass beim Reinigen Wasser in die Wälzlager eindrang und so
die Ausfälle bewirkte. Probeweise wurden NSK Silver-Lube-Wälzlager mit Lebensmittelschmierfett installiert. Diese Lösung führte zu
einer sofortigen Besserung und einer erheblichen Verlängerung der Lebensdauer.

Fakten

•    Regelmäßige Lagerausfälle im Abstand von etwa 16
Wochen an fünf Förderbändern 

•    Aufwand von ca. 20 Arbeitsstunden für den Austausch
der defekten Wälzlager in einem Zeitraum von 5 Jahren 

•    Beträchtliche Maschinenausfallzeiten, eine Stunde pro
Lagerwechsel 

•    NSK Lösung: Wälzlagereinheiten mit Silver-Lube-Gehäuse

•    Erhebliche Verlängerung der Lebensdauer, keinerlei
Ausfälle im Verlauf von fünf Jahren 

•    Produktivitätssteigerung 

•    Beträchtliche Kosteneinsparungen Förderanlage für Milchflaschen

Optimierungsvorschläge

•    Nach wiederholten, kostspieligen Wälzlagerausfällen
suchte der Kunde nach einer Lösung für das Problem an seinen
fünf Förderbändern für die Milchabfüllung 

•    Bei der Überprüfung der Anwendung stellte sich heraus,
dass Wasser in die Wälzlager eindrang und Korrosion
verursachte 

•    NSK empfahl dem Kunden Silver-Lube-Wälzlager aus
rostfreiem Stahl, um das Problem zu beheben 

•    Diese Lösung wurde probeweise an allen fünf
Förderanlagen umgesetzt 

•    Dadurch konnten nicht nur die Maschinenausfallzeiten
und die Wartungskosten reduziert werden, sondern es kam auch
zu erheblichen jährlichen Kosteneinsparungen, da die
Lagerlebensdauer auf über fünf Jahre verlängert werden
konnte 

SS-DE-2070 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT) 

•    Martensitischer rostfreier Stahl 

•    Dichtungen aus Nitrilkautschuk 

•    Erhältlich für Stehlager, Flanschlager mit zwei oder
vier Befestigungslöchern sowie Spannlagereinheiten 

•    Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm 

•    Korrosionsbeständig 

•    Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen 

•    Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer 

•    Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt 

NSK Silver-Lube

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2070

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Wälzlager € 2.804 Kosten für die Wälzlager € 748

Arbeitskosten € 1.925 Arbeitskosten € 481

Produktionsausfallkosten € 4.125 Keine Produktionsausfallkosten € 0

Gesamtkosten € 8.854 € 1.229
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Milchverarbeitungsanlage 
Kosteneinsparungen: 13.304 Euro

Einleitung

In der Milchverarbeitungsanlage eines Kunden kam es regelmäßig zu Ausfällen der Lager eines Förderbandes. Die Lager befanden sich
an unzugänglichen Stellen und waren nur schwer zu schmieren. Der Kunde musste die Lager alle zehn Wochen austauschen, wodurch
jeweils zu dreistündigen Stillstandszeiten kam. NSK untersuchte die Lageranwendung und schlug vor, die Lebensdauer durch den
Einbau von Lagereinsätzen aus rostfreiem Stahl mit Molded-Oil-Technologie zu verlängern. Durch Kombination mit den
Life-Lube®-Lagereinheiten konnten auch die zusätzlichen Vorteile der Silver-Lube®-Polymergehäuse genutzt werden. Mit dieser
Testanordnung konnte die Lagerlebensdauer von zehn Wochen auf mehr als ein Jahr verlängert werden.

Fakten

•   Milchverarbeitungsanlage

•   Austausch der Lager alle zehn Wochen

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuse mit
Molded-Oil-Lagereinsätzen

•   Reduzierung der Stillstandszeiten

•   Höhere Produktivität

•   Kosteneinsparungen und keinerlei Wartung

Milchverarbeitung 

Optimierungsvorschläge

•   Die Anwendungsanalyse von NSK hob die kurze Lebensdauer
und die schwierige Wartung hervor

•   NSK empfahl Molded-Oil-Einsätze und
Silver-Lube®-Kunststoffgehäuse

•   Dank besserer Korrosionsbeständigkeit und
Molded-Oil-Schmierung konnte die Lebensdauer auf mehr als 12
Monate verlängert werden

•   Ein weiterer Vorteil bestand darin, dass bei einem
Lagerausfall die Welle nicht mehr ausgetauscht werden musste

•   Für den Einbau der neuen Life-Lube®-Lagereinheiten
wurde technische Unterstützung bereitgestellt

SS-DE-2006 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)

•   Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff)

•   Martensitischer rostfreier Stahl

•   Dichtungen aus Nitrilkautschuk

•   Gehäuse für Stehlager, Flanschlager mit zwei oder vier
Befestigungslöchern und Spannlagereinheiten erhältlich

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Korrosionsbeständig

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Kein Nachschmieren erforderlich

Life-Lube®-Gehäuse mit Molded-Oil-Lagereinsätzen

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2006

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Alte Lagerausführung €140 Neue Lagerausführung €136 

Arbeitskosten: 2 Monteure × 3 Stunden
zu 25 €/h, 5 × pro Jahr

€750 Keine Wartung €0

Stillstandszeit: 3 Stunden zu 2.055 €,
2 × pro Jahr

€12.330 Keine Stillstandszeit €0

2 x Wellen austauschen zu je 110 € €220 Kein Wellenaustausch erforderlich €0

Gesamtkosten €13.440 €136 
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Milchverarbeitungsanlage 
Kosteneinsparungen: 13.304 Euro

Einleitung

In der Milchverarbeitungsanlage eines Kunden kam es regelmäßig zu Ausfällen der Lager eines Förderbandes. Die Lager befanden sich
an unzugänglichen Stellen und waren nur schwer zu schmieren. Der Kunde musste die Lager alle zehn Wochen austauschen, wodurch
jeweils zu dreistündigen Stillstandszeiten kam. NSK untersuchte die Lageranwendung und schlug vor, die Lebensdauer durch den
Einbau von Lagereinsätzen aus rostfreiem Stahl mit Molded-Oil-Technologie zu verlängern. Durch Kombination mit den
Life-Lube®-Lagereinheiten konnten auch die zusätzlichen Vorteile der Silver-Lube®-Polymergehäuse genutzt werden. Mit dieser
Testanordnung konnte die Lagerlebensdauer von zehn Wochen auf mehr als ein Jahr verlängert werden.

Fakten

•   Milchverarbeitungsanlage

•   Austausch der Lager alle zehn Wochen

•   NSK Lösung: Life-Lube®-Gehäuse mit
Molded-Oil-Lagereinsätzen

•   Reduzierung der Stillstandszeiten

•   Höhere Produktivität

•   Kosteneinsparungen und keinerlei Wartung

Milchverarbeitung 

Optimierungsvorschläge

•   Die Anwendungsanalyse von NSK hob die kurze Lebensdauer
und die schwierige Wartung hervor

•   NSK empfahl Molded-Oil-Einsätze und
Silver-Lube®-Kunststoffgehäuse

•   Dank besserer Korrosionsbeständigkeit und
Molded-Oil-Schmierung konnte die Lebensdauer auf mehr als 12
Monate verlängert werden

•   Ein weiterer Vorteil bestand darin, dass bei einem
Lagerausfall die Welle nicht mehr ausgetauscht werden musste

•   Für den Einbau der neuen Life-Lube®-Lagereinheiten
wurde technische Unterstützung bereitgestellt

SS-DE-2006 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Gehäuse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)

•   Molded-Oil-Einsätze (mit Festschmierstoff)

•   Martensitischer rostfreier Stahl

•   Dichtungen aus Nitrilkautschuk

•   Gehäuse für Stehlager, Flanschlager mit zwei oder vier
Befestigungslöchern und Spannlagereinheiten erhältlich

•   Bohrungsdurchmesser: 20–40 mm

•   Korrosionsbeständig

•   Unlackierte Gehäuse verhindern Spanbildung und
Abblätterungen

•   Unempfindlich gegenüber Verschmutzung, daher erhöhte
Lebensdauer

•   Optimal für Verfahren, bei denen sich
Prozessflüssigkeit nicht vermeiden lässt

•   Kein Nachschmieren erforderlich

Life-Lube®-Gehäuse mit Molded-Oil-Lagereinsätzen

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2006

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Alte Lagerausführung €140 Neue Lagerausführung €136 

Arbeitskosten: 2 Monteure × 3 Stunden
zu 25 €/h, 5 × pro Jahr

€750 Keine Wartung €0

Stillstandszeit: 3 Stunden zu 2.055 €,
2 × pro Jahr

€12.330 Keine Stillstandszeit €0

2 x Wellen austauschen zu je 110 € €220 Kein Wellenaustausch erforderlich €0

Gesamtkosten €13.440 €136 
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Ofenventilator
Kosteneinsparungen: € 34 907

Einleitung

Bei einer führenden britischen Bäckerei kam es immer wieder zu unerwarteten Produktionsstopps, da die Stehlagereinheiten am
Umluftventilator eines Hochtemperaturofens vorzeitig ausfielen. Dies führte zu erheblichen Produktionsstörungen, hohen
Ausfallkosten und verdorbener Ware. NSK führte eine umfassende Überprüfung der Anwendung einschließlich einer Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch. Dabei stellte sich heraus, dass die Wälzlager blockierten, da bereits beim Einbau eine zu hohe
Vorspannung und eine falsche Schmierung ausgewählt worden waren. NSK schlug die Verwendung von SNN-Lagergehäusen mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen vor und gab Empfehlungen für die korrekten Wälzlagereinbaustellen und die
Schmierung. Das Ergebnis war unmittelbar positiv und die Lebensdauer der Wälzlager erhöhte sich um das 4,5-Fache.

Fakten

•   Hochtemperaturofen-Umluftventilator mit vertikaler
Ausrichtung und Riemenantrieb

•   Eingebaute Wälzlager ungeeignet für die
Betriebsbedingungen

•   Alle 6 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten und kostspielige
Produktionsverluste durch Wälzlagerausfälle

•   Vorschlag von NSK: SNN-Lagergehäuse mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen und
Empfehlungen für korrekte Wälzlagereinbaustellen und
Schmierung

•   Steigerung der Wälzlagerlebensdauer von 6 auf 27 Wochen

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch verbesserte
Produktionseffizienz und Anlagenzuverlässigkeit

Ofen-Umluftventilator

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen der
Wälzlager bat der Kunde um eine Lösung für den
Umluftventilator seines Ofens.

•   Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlager aufgrund einer übermäßigen Vorspannung und
unzureichender Schmierung ausfielen.

•   NSK schlug SNN-Lagergehäuse mit
HPS-Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen
vor und gab Empfehlungen für die korrekten
Wälzlagereinbaustellen und die Schmierung.

•   Die Empfehlungen von NSK wurden umgesetzt und in einer
Testphase ließ sich die Lebensdauer um das 4,5-Fache
verlängern.

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen waren
beträchtlich.

SS-DE-2063 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Ausgestattet mit 2 Schmierbohrungen und 1
Fettaustrittsbohrung

•   Massive Ecken im Gehäuseunterteil für Fixierstifte 

•   Quadratische Form und Mittenmarkierungen

•   Einfache Montage und Ausrichtung, geringe
Wartungskosten 

•   Hohe Steifigkeit (minimiert die Verformung des
Lagersitzes) 

•   Zahlreiche Abdichtungsmöglichkeiten und Anordnungen für
jeden Anwendungsfall 

•   Gute Wärmeableitung

•   Gehäuse eignen sich sowohl für zweireihige
Pendelkugellager als auch für zweireihige Pendelrollenlager

SNN-Lagergehäusen mit Hochleistungs-Pendelrollenlagern und
Labyrinthdichtungen

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2063

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

9-mal jährlich Austausch von 2
Lagereinheiten

€ 14 171 Erstmontage + Austausch von 2
Wälzlagereinheiten zweimal jährlich 

€ 2 873

550 €/Stunde × 5 Stunden für den
Austausch × 9 Ausfälle pro Jahr 

€ 24 750 550 €/Stunde × 5 Stunden für den
Austausch × 2 Ausfälle pro Jahr 

€ 5 500

2 Wartungstechniker × 5
Stunden/Ausfall × 9 Ausfälle pro Jahr

€ 2 565 2 Wartungstechniker × 5
Stunden/Ausfall × 2 Ausfälle pro Jahr 

€ 855

Verdorbene Ware € 3 406 Verdorbene Ware € 757

Gesamtkosten € 44 892 € 9 985
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Ofenventilator
Kosteneinsparungen: € 34 907

Einleitung

Bei einer führenden britischen Bäckerei kam es immer wieder zu unerwarteten Produktionsstopps, da die Stehlagereinheiten am
Umluftventilator eines Hochtemperaturofens vorzeitig ausfielen. Dies führte zu erheblichen Produktionsstörungen, hohen
Ausfallkosten und verdorbener Ware. NSK führte eine umfassende Überprüfung der Anwendung einschließlich einer Analyse der
ausgefallenen Wälzlager durch. Dabei stellte sich heraus, dass die Wälzlager blockierten, da bereits beim Einbau eine zu hohe
Vorspannung und eine falsche Schmierung ausgewählt worden waren. NSK schlug die Verwendung von SNN-Lagergehäusen mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen vor und gab Empfehlungen für die korrekten Wälzlagereinbaustellen und die
Schmierung. Das Ergebnis war unmittelbar positiv und die Lebensdauer der Wälzlager erhöhte sich um das 4,5-Fache.

Fakten

•   Hochtemperaturofen-Umluftventilator mit vertikaler
Ausrichtung und Riemenantrieb

•   Eingebaute Wälzlager ungeeignet für die
Betriebsbedingungen

•   Alle 6 Wochen kam es zu Wälzlagerausfällen

•   Erhebliche Maschinenausfallzeiten und kostspielige
Produktionsverluste durch Wälzlagerausfälle

•   Vorschlag von NSK: SNN-Lagergehäuse mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen und
Empfehlungen für korrekte Wälzlagereinbaustellen und
Schmierung

•   Steigerung der Wälzlagerlebensdauer von 6 auf 27 Wochen

•   Erhebliche Kosteneinsparungen durch verbesserte
Produktionseffizienz und Anlagenzuverlässigkeit

Ofen-Umluftventilator

Optimierungsvorschläge

•   Nach wiederholten, kostspieligen Ausfällen der
Wälzlager bat der Kunde um eine Lösung für den
Umluftventilator seines Ofens.

•   Die Überprüfung der Anwendung durch NSK zeigte, dass
die Wälzlager aufgrund einer übermäßigen Vorspannung und
unzureichender Schmierung ausfielen.

•   NSK schlug SNN-Lagergehäuse mit
HPS-Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen
vor und gab Empfehlungen für die korrekten
Wälzlagereinbaustellen und die Schmierung.

•   Die Empfehlungen von NSK wurden umgesetzt und in einer
Testphase ließ sich die Lebensdauer um das 4,5-Fache
verlängern.

•   Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
reduziert und die jährlichen Einsparungen waren
beträchtlich.

SS-DE-2063 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Ausgestattet mit 2 Schmierbohrungen und 1
Fettaustrittsbohrung

•   Massive Ecken im Gehäuseunterteil für Fixierstifte 

•   Quadratische Form und Mittenmarkierungen

•   Einfache Montage und Ausrichtung, geringe
Wartungskosten 

•   Hohe Steifigkeit (minimiert die Verformung des
Lagersitzes) 

•   Zahlreiche Abdichtungsmöglichkeiten und Anordnungen für
jeden Anwendungsfall 

•   Gute Wärmeableitung

•   Gehäuse eignen sich sowohl für zweireihige
Pendelkugellager als auch für zweireihige Pendelrollenlager

SNN-Lagergehäusen mit Hochleistungs-Pendelrollenlagern und
Labyrinthdichtungen

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2063

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

9-mal jährlich Austausch von 2
Lagereinheiten

€ 14 171 Erstmontage + Austausch von 2
Wälzlagereinheiten zweimal jährlich 

€ 2 873

550 €/Stunde × 5 Stunden für den
Austausch × 9 Ausfälle pro Jahr 

€ 24 750 550 €/Stunde × 5 Stunden für den
Austausch × 2 Ausfälle pro Jahr 

€ 5 500

2 Wartungstechniker × 5
Stunden/Ausfall × 9 Ausfälle pro Jahr

€ 2 565 2 Wartungstechniker × 5
Stunden/Ausfall × 2 Ausfälle pro Jahr 

€ 855

Verdorbene Ware € 3 406 Verdorbene Ware € 757

Gesamtkosten € 44 892 € 9 985
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Bestückungseinheit
Kosteneinsparungen: € 41.791

Einleitung

Ein Unternehmen der Lebensmittel- und Getränkeindustrie sah sich mit wiederholten Ausfällen von Wälzlagern an der Rolle einer
Bestückungseinheit konfrontiert. Da die Rolle etwa alle 3 Monate ausfiel, mussten pro Jahr rund 4 Wälzlagersätze ausgetauscht
werden. Eine Überprüfung durch NSK ergab, dass das Eindringen von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses die Ursache war. NSK empfahl den Austausch der Standardlager durch seine Molded-Oil-Lager. In einem
entsprechenden Testlauf konnte die Ausfallrate erheblich reduziert werden – etwa ein Jahr lang gab es keinerlei Ausfälle. Dank
reduzierter Ausfallzeiten konnte die Produktivität gesteigert werden.

Fakten

•    Infolge häufiger Lagerausfälle ca. 8 Lagerwechsel
jährlich 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch hohe
Maschinenausfallzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Rillenkugellager 

•    Gesteigerte Produktivität 

•    Kosteneinsparungen 

Bestückungseinheit

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf fehlende Schmierung und das Eindringen
von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren 

•    Nach Abschluss der Überprüfung empfahl NSK die
Verwendung von Molded-Oil-Kugellagern 

•    Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Kugellagern
durchgeführt 

•    Dieser Test führte zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlebensdauer und zu einer Verringerung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2075 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Molded-Oil sorgt für kontinuierliche Schmierung 

•    Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung 

•    Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten
Umgebungen mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung 

•    Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmäßig
erhältlich 

•    Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet; auch für
Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhältlich 

•    Erhältlich als Kugellager, Pendelrollenlager und
Kegelrollenlager 

•    Edelstahl für korrosionsfördernde Umgebungen 

•      

NSK Molded-Oil-Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2075

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager € 172 Kosten für die Lager € 501

Arbeitskosten € 3.240 Arbeitskosten € 0

Produktionsausfallkosten € 38.880 Produktionsausfallkosten € 0

Gesamtkosten € 42.292 € 501
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Bestückungseinheit
Kosteneinsparungen: € 41.791

Einleitung

Ein Unternehmen der Lebensmittel- und Getränkeindustrie sah sich mit wiederholten Ausfällen von Wälzlagern an der Rolle einer
Bestückungseinheit konfrontiert. Da die Rolle etwa alle 3 Monate ausfiel, mussten pro Jahr rund 4 Wälzlagersätze ausgetauscht
werden. Eine Überprüfung durch NSK ergab, dass das Eindringen von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses die Ursache war. NSK empfahl den Austausch der Standardlager durch seine Molded-Oil-Lager. In einem
entsprechenden Testlauf konnte die Ausfallrate erheblich reduziert werden – etwa ein Jahr lang gab es keinerlei Ausfälle. Dank
reduzierter Ausfallzeiten konnte die Produktivität gesteigert werden.

Fakten

•    Infolge häufiger Lagerausfälle ca. 8 Lagerwechsel
jährlich 

•    Erheblicher Arbeitsaufwand für den Austausch der
defekten Lager 

•    Kostspielige Produktionsausfälle durch hohe
Maschinenausfallzeiten 

•    NSK Lösung: Molded-Oil-Rillenkugellager 

•    Gesteigerte Produktivität 

•    Kosteneinsparungen 

Bestückungseinheit

Optimierungsvorschläge

•    Die Überprüfung der Anwendung durch NSK ergab, dass
die Lagerausfälle auf fehlende Schmierung und das Eindringen
von Wasser und Fremdkörperpartikeln während des
Verarbeitungsprozesses zurückzuführen waren 

•    Nach Abschluss der Überprüfung empfahl NSK die
Verwendung von Molded-Oil-Kugellagern 

•    Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Kugellagern
durchgeführt 

•    Dieser Test führte zu einer wesentlichen Verlängerung
der Lagerlebensdauer und zu einer Verringerung der
Maschinenausfallzeiten 

SS-DE-2075 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•    Molded-Oil sorgt für kontinuierliche Schmierung 

•    Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung 

•    Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten
Umgebungen mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung 

•    Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmäßig
erhältlich 

•    Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet; auch für
Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhältlich 

•    Erhältlich als Kugellager, Pendelrollenlager und
Kegelrollenlager 

•    Edelstahl für korrosionsfördernde Umgebungen 

•      

NSK Molded-Oil-Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2075

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Kosten für die Lager € 172 Kosten für die Lager € 501

Arbeitskosten € 3.240 Arbeitskosten € 0

Produktionsausfallkosten € 38.880 Produktionsausfallkosten € 0

Gesamtkosten € 42.292 € 501
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Lebensmittel und Getränke
Anwendung: Kartoffelwaschmaschine 
Kosteneinsparungen: 22.250 Euro

Einleitung

Bei einem führenden Snack-Hersteller verursachten die häufigen Lagerausfälle einer Kartoffelwaschanlage erhebliche Ausfallzeiten
und Produktionsverluste. Eine von NSK durchgeführte Analyse der Wälzlagerausfälle ergab, dass die erheblich verkürzte Lebensdauer
auf den Eintritt von Verunreinigungen zurückzuführen war. NSK wurde gebeten, eine Lösung für dieses Problem zu finden, um die
Gebrauchsdauer  der eingesetzten Wälzlager zu verlängern. Bereits während der vereinbarten Testphase konnte eine Verdopplung der
Lebensdauer erzielt werden.

Fakten

•   Kartoffelwaschanlage mit hohem Durchsatz

•   Erhebliche Produktionsausfälle und hohe Kosten durch
häufige Ausfälle der Wälzlager

•   Eintritt von Wasser und Bodenpartikeln

•   Einsatz im Innen- und Außenbereich
(Witterungseinflüsse)

•   NSK Lösung: Austausch der Standardkugellager durch
Molded-Oil-Kugellager von NSK

•   Keinerlei Lagerausfälle für mehr als 8 Monate

•   Produktivitätssteigerung

•   Kosteneinsparungen
Kartoffelwaschanlage

Optimierungsvorschläge

•   Die Ingenieure von NSK stellten bei einer Analyse der
Lagerausfälle fest, dass Verunreinigungen (in Form von
Wasser und Erde) in die Lager eindrangen

•   Die Standardkugellager wurden durch
Molded-Oil-Kugellager ersetzt

•   Während der vereinbarten Testphase wurde eine
Verlängerung der Lebensdauer von 4 Monaten auf mehr als 8
Monate erzielt

•   Der Kunde profitierte von erhöhter Produktivität und
geringeren Wartungskosten

•   Nachschmieren war nicht mehr erforderlich

SS-DE-1016 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Molded-Oil sorgt für kontinuierliche Schmierung

•   Edelstahl für korrosive Umgebungen

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten Umgebungen
mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

•   Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmäßig
erhältlich

•   Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet

•   Auch für Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhältlich

•   Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Molded-Oil-Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-1016

Vorher Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Arbeitskosten € 2.500 Arbeitskosten € 250

Produktionsausfälle € 20.000 Kein Umbau notwendig € 0

Gesamtkosten € 22.500 € 250
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Success Story
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Datum: 28. Oktober 2020
Ort: Musterstadt
Moderator: Max Mustermann

NSK Produktpalette
Self-Lube® Lagereinheiten

3©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Was sind Self-Lube® Lagereinheiten?

Diese Wälzlagereinheiten wurden entwickelt, um eine praktische Lösung mit allen Eigenschaften bereitzustellen, 
die für die einfache Befestigung sowohl an einem Rahmen als auch auf einer Welle erforderlich sind.

Sie zeichnen sich durch drei Merkmale aus:
§ Abgedichtet gegen Eindringen

von Verunreinigungen
§ Ausgleich von Fehlausrichtungen

bei der Montage
§ Einfacher Ein- und Ausbau mit Fokus auf

Zeitersparnis und bequemer Handhabung

2©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Einführung

Wussten Sie,

dass Self-Lube® Lagereinheiten entwickelt wurden, um eine einfache und schnelle Lösung für die Montage von 
Wälzlagern ohne die Erfordernis komplexer Gehäuse und spezieller Wellenvorrichtungen bereitzustellen?

4©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

§ Self-Lube® Einsätze basieren auf den einreihigen Kugellagern der Serie 6200
§ Um das Schmierfett zurückzuhalten und das Eindringen von Fremdkörpern zu verhindern, sind zwei 

Dichtungen verbaut
§ Im Rahmen der ersten Entwicklungsstufe wurde der Außenring ballig gestaltet

Die Entwicklung der Self-Lube® Einheiten

6205-2RS 1726205-2RS

78 79
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5©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

§ Der Innenring wird anschließend in beide Richtungen verlängert, um die Welle zu lagern
§ Die Bohrung ist etwas größer, um eine einfache Montage auf die Welle zu ermöglichen
§ Eine standardmäßige Befestigung auf der Welle umfasst zwei in einem Winkel von 120° zueinander 

angeordnete Gewindebohrungen, in die Gewindestifte geschraubt werden
§ Der Außenring weist eine gefräste Schmiernut mit zugehöriger Bohrung auf, über die Schmierfett zu den 

innenliegenden Komponenten des Wälzlagers gelangt. Das Schmierfett wird über einen Schmiernippel im 
Gehäuse zugeführt.

Die Entwicklung der Self-Lube® Einheiten

1025-25

Schmiernut (mit Bohrung)

7©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Die standardmäßige Self-Lube® Dichtung läuft direkt auf der fein bearbeiteten Oberfläche des Innenrings und 
bildet ein effizientes Dichtungssystem.

§ Bei der Standardabdichtung handelt es sich um eine Dichtung aus schwarzem 
Nitrilkautschuk, die auf einen Stahlkäfig geklebt ist

§ Die flexible Dichtlippe gleitet auf der fein bearbeiteten Oberfläche des Innenrings und 
gewährleistet eine effektive Abdichtung bei geringer Reibung

§ Der Gesamttemperaturbereich liegt bei -20 bis 110° C
§ Diese Dichtung wird in einem Metall-Umformverfahren am Außenring befestigt. Das 

bedeutet, dass sie fixiert ist und sich während des Nachschmierens nicht lösen kann.

Self-Lube® Abdichtung

6©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Das ursprüngliche Konzept dieses Wälzlagertyps bestand darin, eine fertig entwickelte Lösung inklusive eines 
Gehäuses und eines Mechanismus zum Befestigen auf der Welle bereitzustellen. Dazu gehörten eine sehr gute 
Wälzlagerabdichtung und eine auf die Lebensdauer des Wälzlagers ausgelegte Schmierung, daher der Name
Self-Lube®.

Bei den meisten Anwendungen ist keine Nachschmierung erforderlich. Dieses Merkmal wurde dennoch in einem 
späteren Entwicklungsstadium hinzugefügt, um extremen Bedingungen gerecht zu werden.

Die Entwicklung der Self-Lube® Einheiten

8©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Für Anwendungen in stark verunreinigten Umgebungen wird die speziell entwickelte RHP-Dreifachlippendichtung 
empfohlen.

§ Die Dreifachlippendichtung eignet sich hervorragend für erschwerte Bedingungen, 
z. B. mit hoher Belastung durch Staub, Sand, Wasser oder Schlamm

§ Drei Dichtlippen bieten im Vergleich zu Standarddichtungen eine höhere 
Lagerlebensdauer. Die stärkere Reibung wirkt sich allerdings auf die Drehzahl aus.

§ Die Kurzbezeichnung des Wälzlagers wird um das Vorsetzzeichen T erweitert, um 
den Dichtungstyp anzugeben, z. B. T1025-25G

Self-Lube® Abdichtung

80 81
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9©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Wenn es neben einer guten Dichtfunktion auch auf die Drehzahl ankommt, kann die standardmäßige 
Dichtungsanordnung um eine Schleuderscheibe erweitert werden.

§ Die Schleuderscheibe verfügt über eine flexible Lippe aus Nitrilkautschuk, die das 
Eindringen großer Partikel verhindert

§ Sie sitzt sicher auf dem Innenring und sorgt bei höheren Drehzahlen dafür, dass 
Schmutz und Wasser durch die Zentrifugalkraft vom Wälzlager weggeschleudert 
werden

§ Diese Eigenschaft verhindert zudem zuverlässig, dass sich Ablagerungen von 
Verunreinigungen auf der Welle bilden, was bei Standarddichtungen normalerweise 
zur Zerstörung der Dichtung führt

Self-Lube® Abdichtung

11©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Exzenterspannring
§ Gewindestifte können sich durch Vibrationen lösen
§ In solchen Fällen kann eine andere Befestigungsmethode, der 

Exzenterring, gewählt werden
§ In Innenring und Exzenterring sind entsprechende exzentrische 

Nuten gefräst
§ Die Welle wird durch Drehen des Exzenterrings in die 

Drehrichtung der Welle zwischen Exzenterring und Innenring 
gespannt

§ Diese Befestigungsvariante eignet sich nur für Wellen mit einer 
Drehrichtung

Alternative Vorrichtungen zum Befestigen auf der Welle

Ring spannt Innenring

Ring spannt Welle

Anbringung auf Welle

10©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Befestigung mit Gewindestiften
§ Umfasst zwei Gewindestifte mit gerändelter Spitze, die in einem Winkel von 60°zueinander 

am verlängerten Innenring angeordnet sind
§ Die gerändelte selbstsichernde Konstruktion gewährleistet die sichere Befestigung auf der 

Welle
§ Um die Fixierung durch den Gewindestift zu verbessern und so die Sicherheit zu erhöhen, 

kann die Welle angebohrt werden

Set screw tightening torques
and maximum axial loads

Alternative Vorrichtungen zum Befestigen auf der Welle

12©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Befestigung mit Kegelhülse
§ Kommt es bei Wellen mit umkehrbarer Drehrichtung zu 

Vibrationen, kann sich der Exzenterring bei der Umkehr lösen. 
Dieses Problem lässt sich durch Befestigung mit einer 
Kegelhülse umgehen.

§ Die kegelige Bohrung des Wälzlagers sitzt in einer geteilten 
Hülse mit passendem Konus, die auf der Welle befestigt wird

§ Durch Festziehen der Mutter am Ende der Hülse wird die 
geteilte Hülse in die Bohrung des Wälzlagers gezogen

Alternative Vorrichtungen zum Befestigen auf der Welle

Anbringung auf Welle

82 83
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9©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten
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13©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Funktionsweise
§ Über einen Schmiernippel wird dem Gehäuse Schmierfett zugeführt
§ Anschließend wird es über einen Kanal im Gehäuse zu einer Nut im Einsatz geleitet
§ Über diese Nut gelangt das Schmierfett zu einer kleinen Bohrung im Außenring des Wälzlagers
§ Das Schmierfett verteilt sich seitlich an der Laufbahn, wo es benötigt wir

Wann schmieren?
§ Unter normalen Bedingungen ist es nicht erforderlich, diese Wälzlager nachzuschmieren
§ Ausnahmen bilden der Betrieb bei extremen Temperaturen, Drehzahlen und Belastungen

oder bei übermäßiger Feuchtigkeit oder Verschmutzung

Schmierung

Zu beachten:
§ Damit die Schmierfettzufuhr nicht abreißt, darf der Fluchtungsfehler einen bestimmten Grenzwert nicht überschreiten
§ Wird das Schmierfett ersetzt, muss das neue mit dem vorhandenen Schmierfett kompatibel sein
§ Nicht mit zu viel Schmierfett befüllen, insbesondere wenn das Wälzlager bei hohen Drehzahlen betrieben wird

15©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Stehlager
§ Diese häufigste Gehäuseart bietet zahlreiche hochentwickelte Funktionen

Self-Lube® Gehäuse

NP
SL
MP

Verstärkungsrippen
Der Querschnitt mit effizientem 
Werkstoffeinsatz sorgt für ein optimales
Verhältnis zwischen Tragfähigkeit und 
Anpassungsmöglichkeiten bei der Position

Langlöcher
Ermöglichen die Anpassung 
der Gehäuseposition

Aufnahmen für Passstifte
Für Feinanpassung der Gehäuseposition, 
um Ausrichtungsfehler zu verhindern

Außermittige Schmierstelle
Verringert die Gesamthöhe des Gehäuses für 
Anwendungen mit begrenztem Bauraum

Dickes Metallgussteil
Konstante Materialstärke vom Loch bis zur 
Kante des Gussteils erhöht die Lebensdauer

Hochwertiges Gusseisen
Höhere Steifigkeit und Tragfähigkeit

Ebenes Gehäuseunterteil
Planbearbeitet für bündige Auflage auf Montagefläche, dadurch keine 
schwer zu reinigenden Spalte zwischen Gehäuse und Montagefläche

14©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Self-Lube® Einheiten bestehen aus zwei Komponenten – einem Einsatz 
und einem Gehäuse.
Self-Lube® Gehäuse werden aus unterschiedlichsten Werkstoffen und in 
vielen Formen gefertigt, sodass sie sich für die Montage in zahlreichen 
Anordnungen eignen.

§ Die Gehäuse weisen eine Kugelbohrung bzw. eine kugelige 
Innenoberfläche auf

§ Die Einsätze werden über zwei Einführnuten in diese Bohrung gedreht
§ Dadurch lassen sich die Kugeln einzeln anordnen, sodass die 

Möglichkeit besteht, kleinere Anpassungen der Ausrichtung 
vorzunehmen

Self-Lube® Gehäuse

16©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Alternative Stehlager- und Flanschlagergehäuse
§ Es gibt zahlreiche Gehäusevarianten aus Gusseisen für unterschiedlichste Anwendungen
§ Diese Einheiten sind für eine stirnseitige Montage an den Maschinenseiten ausgelegt

Self-Lube® Gehäuse

SNP
CNP FC MFC

FS
MSF

SFT
MSF LFTC

Stehlager Flanschgehäuse Flanschlager
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13©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Funktionsweise
§ Über einen Schmiernippel wird dem Gehäuse Schmierfett zugeführt
§ Anschließend wird es über einen Kanal im Gehäuse zu einer Nut im Einsatz geleitet
§ Über diese Nut gelangt das Schmierfett zu einer kleinen Bohrung im Außenring des Wälzlagers
§ Das Schmierfett verteilt sich seitlich an der Laufbahn, wo es benötigt wir

Wann schmieren?
§ Unter normalen Bedingungen ist es nicht erforderlich, diese Wälzlager nachzuschmieren
§ Ausnahmen bilden der Betrieb bei extremen Temperaturen, Drehzahlen und Belastungen

oder bei übermäßiger Feuchtigkeit oder Verschmutzung

Schmierung

Zu beachten:
§ Damit die Schmierfettzufuhr nicht abreißt, darf der Fluchtungsfehler einen bestimmten Grenzwert nicht überschreiten
§ Wird das Schmierfett ersetzt, muss das neue mit dem vorhandenen Schmierfett kompatibel sein
§ Nicht mit zu viel Schmierfett befüllen, insbesondere wenn das Wälzlager bei hohen Drehzahlen betrieben wird

15©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Stehlager
§ Diese häufigste Gehäuseart bietet zahlreiche hochentwickelte Funktionen

Self-Lube® Gehäuse

NP
SL
MP

Verstärkungsrippen
Der Querschnitt mit effizientem 
Werkstoffeinsatz sorgt für ein optimales
Verhältnis zwischen Tragfähigkeit und 
Anpassungsmöglichkeiten bei der Position

Langlöcher
Ermöglichen die Anpassung 
der Gehäuseposition

Aufnahmen für Passstifte
Für Feinanpassung der Gehäuseposition, 
um Ausrichtungsfehler zu verhindern

Außermittige Schmierstelle
Verringert die Gesamthöhe des Gehäuses für 
Anwendungen mit begrenztem Bauraum

Dickes Metallgussteil
Konstante Materialstärke vom Loch bis zur 
Kante des Gussteils erhöht die Lebensdauer

Hochwertiges Gusseisen
Höhere Steifigkeit und Tragfähigkeit

Ebenes Gehäuseunterteil
Planbearbeitet für bündige Auflage auf Montagefläche, dadurch keine 
schwer zu reinigenden Spalte zwischen Gehäuse und Montagefläche

14©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten
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17©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Spannlagereinheiten und Spannvorrichtungen
§ Diese Einheiten sind für die Verwendung in Riemen- und Fördersystemen vorgesehen

Self-Lube® Gehäuse

ST
MS BT

Spannlagereinheit

19©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Die standardmäßigen Self-Lube® Einsätze verfügen über eine Positioniernut für die Anbringung einer 
Schutzabdeckung

§ Dieses optional erhältliche Zubehörteil lässt sich durch einfaches Einrasten an den Außenring des Einsatzes 
anbringen

§ Die Silver-Lube®- und Life-Lube® Gehäuse bieten die Möglichkeit, eine Endkappe anzubringen, die im 
Gehäuse statt am Außenring des Einsatzes positioniert ist

§ Sie schützt zum einen Personen im Umfeld vor sich drehenden Teilen, zum anderen bietet sie einen gewissen 
Schutz für das Wälzlager vor dem Eindringen von Verunreinigungen

Schutzkappen für Wellenenden

Self-Lube®

Einsatz
Silver-Lube®

Einheit

Formschluss in Nut

18©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Stahlblechgehäuse
§ Diese Einheiten sind für Anwendungen mit geringeren Belastungen ausgelegt und zum Schutz vor Korrosion 

verzinkt

Self-Lube® Gehäuse

LPB
LPBR SLFE SLFT

Stehlager Flanschlager

SLFL

20©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Es gibt zahlreiche Kombinationen aus Einsätzen
und Gehäusen für unterschiedlichste Wälzlager

Kombinationen aus Gehäusen und Einsätzen

86 87
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21©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Kombinationen aus Gehäusen und Einsätzen

Gehäusebauart

Gu
ss

eis
en

, e
in

te
ilig

Einsatztyp

23©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Kombinationen aus Gehäusen und Einsätzen

Gehäusebauart
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Einsatztyp

22©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Kombinationen aus Gehäusen und Einsätzen

Gehäusebauart
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24©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Sehen Sie hier eine einfache Auswahlhilfe für metrische Self-Lube® Einheiten mit Angabe der zugehörigen 
Teilenummern.

Self-Lube® Auswahlhilfe

88 89
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25©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Silver-Lube®

§ Dank Polymergehäuse und Edelstahlteilen eignet es sich für feuchte und schmutzige Umgebungen, 
insbesondere in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Lebensmittelgeeignetes Schmierfett
Schmierfett der NSF-Klassifikation H1 ist für den gelegentlichen 
Kontakt mit Lebensmitteln zertifiziert. Seine Bestandteile sind vom 
US-amerikanischen Landwirtschaftsministerium USDA freigegeben.

® Lagereinheiten

Dank Polymergehäuse und Edelstahlteilen eignet es sich für feuchte und schmutzige Umgebungen, 
insbesondere in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Lebensmittelgeeignetes Schmierfett
Schmierfett der NSF-Klassifikation H1 ist für den gelegentlichen 
Kontakt mit Lebensmitteln zertifiziert. Seine Bestandteile sind vom 
US-amerikanischen Landwirtschaftsministerium USDA freigegeben.

Self-Lube® für besondere Umgebungen

Glatte Oberfläche
Verhindert Anhaften von Schmutz,
verringert Dauer der Hochdruckreinigung

Gute Beständigkeit gegenüber Chemikalien und 
Reinigungsmitteln
Für Umgebungen mit hohen hygienischen Anforderungen, 
in denen Hochdruckreiniger eingesetzt werden

Edelstahleinsatz
Verbesserte Korrosions-beständigkeit 
für feuchte Umgebungen

Polymergehäuse
Beseitigt Risiko für Verunreinigungen 
durch Fremdkörper von lackierten oder 
beschichteten Oberflächen

Lunkerfreie Konstruktion
Keine Risse oder Vertiefungen, 
in denen sich Schimmel oder 
Bakterien ansammeln können 

Leistungsstarke Dichtung aus 
Silikonkautschuk
Mit Schleuderscheibe aus Edelstahl, die 
das Eindringen von Bakterien verhindert 
und die Dichtung vor Beschädigungen 
durch Schläge schützt

27©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Life-Lube® Einheiten
§ Dank Polymergehäuse und Edelstahlteilen in Kombination mit Molded-Oil-Schmierung eignen sie sich für 

feuchte und schmutzige Umgebungen, insbesondere in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie, da keine 
Nachschmierung erforderlich ist

Self-Lube® für besondere Umgebungen

Polymergehäuse
Beseitigt Risiko für Verunreinigungen 
durch Fremdkörper von lackierten oder 
beschichteten Oberflächen

Keine Nachschmierung
In sich abgeschlossenes Schmiersystem 
enthält Lebensdauer-Ölbefüllung und 
erfordert keine Nachschmierung

Edelstahleinsatz
Verbesserte Korrosionsbeständigkeit für 
feuchte Umgebungen

Lunkerfreie Konstruktion
Keine Risse oder Vertiefungen, in denen sich 
Schimmel oder Bakterien ansammeln können 

Lippendichtung mit Schleuderscheibe
Bietet hervorragenden Schutz vor dem 
Eindringen von Bakterien und schützt zudem 
den mit Molded-Oil befüllten Hohlraum

Molded-Oil
Der Hohlraum des Einsatzes ist vollständig 
mit Schmieröl und Polyolefinharz befüllt. 
Dadurch wird verhindert, dass Schmutz oder 
Wasser eindringt und Schmiermittel austritt.

Glatte Oberfläche
Verhindert Anhaften von Schmutz, 
verringert Dauer der Hochdruckreinigung

26©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

HLT-Einsätze
§ Dank ihrer speziellen Dichtungen, ihres Schmierfetts und ihrer Lagerluft eignen sie sich für extreme 

Temperaturen zwischen −40 und +180 °C

Self-Lube® für besondere Umgebungen

Spezialfett
Behält gute Schmier- und 
Wälzlagerleistung bei 
extremen Temperaturen

Erweiterter 
Betriebstemperaturbereich
Hervorragende Leistung 
von −40 bis +180 °C

Silikondichtung
Schützt innenliegende Komponenten 
und den Schmierstoff bei extremen 
Temperaturen

Spezieller wärmebehandelter 
Wälzlagerstahl
Behält Härte bei erhöhten 
Temperaturen

Größere Lagerluft
Ermöglicht das Ausdehnen und 
Zusammenziehen der Lagerringe 
ohne Erzeugung einer Vorspannung

28©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Self-Lube® Lagereinheiten

Auswahlhilfe mit Angabe der Eignung der Produkte für verschiedene Umgebungen

Auswahl je nach Umgebung
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® Lagereinheiten
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und die Dichtung vor Beschädigungen 
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Life-Lube® Einheiten
§ Dank Polymergehäuse und Edelstahlteilen in Kombination mit Molded-Oil-Schmierung eignen sie sich für 

feuchte und schmutzige Umgebungen, insbesondere in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie, da keine 
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Bietet hervorragenden Schutz vor dem 
Eindringen von Bakterien und schützt zudem 
den mit Molded-Oil befüllten Hohlraum

Molded-Oil
Der Hohlraum des Einsatzes ist vollständig 
mit Schmieröl und Polyolefinharz befüllt. 
Dadurch wird verhindert, dass Schmutz oder 
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Glatte Oberfläche
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HLT-Einsätze
§ Dank ihrer speziellen Dichtungen, ihres Schmierfetts und ihrer Lagerluft eignen sie sich für extreme 

Temperaturen zwischen −40 und +180 °C

Self-Lube® für besondere Umgebungen

Spezialfett
Behält gute Schmier- und 
Wälzlagerleistung bei 
extremen Temperaturen

Erweiterter 
Betriebstemperaturbereich
Hervorragende Leistung 
von −40 bis +180 °C

Silikondichtung
Schützt innenliegende Komponenten 
und den Schmierstoff bei extremen 
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Spezieller wärmebehandelter 
Wälzlagerstahl
Behält Härte bei erhöhten 
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Größere Lagerluft
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Zusammenziehen der Lagerringe 
ohne Erzeugung einer Vorspannung
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Auswahlhilfe mit Angabe der Eignung der Produkte für verschiedene Umgebungen

Auswahl je nach Umgebung
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Datum: 11. November 2020
Ort: Musterstadt
Moderator: Max Mustermann

NSK Lösungen 
Lebensmittel- und Getränkeindustrie 

3©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schlüsselfaktoren für die Industrie
Hygiene
§ Um den Anforderungen von ISO 22000 an die Lebensmittelsicherheit gerecht zu werden, sind Betriebsbedingungen zu

verhindern, unter denen es zu lebensmittelbedingten Erkrankungen kommen könnte.

Sicherheit
§ Verringerung des Risikos für Verletzungen, die im Zusammenhang mit rutschigen Oberflächen, manueller Handhabung und 

dem Heben schwerer Lasten oder anderen häufig ausgeübten Tätigkeiten entstehen.

Energie
§ Verringerung und Optimierung des Energieverbrauchs sämtlicher rotierender Anlagen und sonstiger Ausrüstung.

Abfall
§ Verringerung des Abfallaufkommens im Zusammenhang mit Fertigungs- und Instandhaltungsprozessen, um die immer

strengeren gesetzlichen Vorgaben zum Schutz der Umwelt zu erfüllen.

Productivität
§ Verbesserung der Leistungsfähigkeit und des Wirkungsgrads in allen Produktionsbereichen sowie bei Anlagen, Prozessen

und Mitarbeitern, um maximale Produktivität zu erzielen.

2©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Einführung

Wussten Sie, 

dass die großen Wassermengen, die in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie zum Einsatz kommen,
der häufigste Grund für Maschinenausfälle sind?

4©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

§ Verschiedene Betriebsbedingungen in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie stellen höchste Anforderungen 
an Dreh- und Hilfseinrichtungen.

§ Heiße, kalte und feuchte Umgebungen wirken sich nachteilig auf viele Maschinenkomponenten aus. Die Folge 
sind wiederholte Ausfälle, gefährliche Arbeitsbedingungen und kostspielige Stillstandszeiten.

§ Die Bandbreite an Prozessen und Maschinen ist groß; sie lassen sich jedoch nach den folgenden 
Betriebsbedingungen kategorisieren:

Fünf häufige Umgebungen

Feuchte
Betriebsbedingungen

Saubere oder lebensmittel-
taugliche Betriebsbedingungen

Schmutzige/sandige
Betriebsbedingungen

Heiße
Betriebsbedingungen

Kalte 
Betriebsbedingungen

94 95
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4©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

§ Verschiedene Betriebsbedingungen in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie stellen höchste Anforderungen 
an Dreh- und Hilfseinrichtungen.

§ Heiße, kalte und feuchte Umgebungen wirken sich nachteilig auf viele Maschinenkomponenten aus. Die Folge 
sind wiederholte Ausfälle, gefährliche Arbeitsbedingungen und kostspielige Stillstandszeiten.

§ Die Bandbreite an Prozessen und Maschinen ist groß; sie lassen sich jedoch nach den folgenden 
Betriebsbedingungen kategorisieren:

Fünf häufige Umgebungen

Feuchte
Betriebsbedingungen

Saubere oder lebensmittel-
taugliche Betriebsbedingungen

Schmutzige/sandige
Betriebsbedingungen

Heiße
Betriebsbedingungen

Kalte 
Betriebsbedingungen
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Häufige Betriebsbedingungen

Feuchte Betriebsbedingungen

7©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Betriebsbedingungen, unter denen Maschinen permanent oder wiederkehrend Wasser/Prozessflüssigkeiten 
ausgesetzt sind

Typische Anwendungen:
§ Förderanlagen
§ Waschanlagen (für Obst und Gemüse)
§ Hochdruckreinigung von Sanitärinstallationen
§ Misch- und Abfüllanlagen

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

6©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Feuchte Betriebsbedingungen sind die häufigste Ursache für Lagerausfälle in Anwendungen der Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie

Warum?
§ Bei der Lebensmittelverarbeitung sind in der Regel

große Mengen Wasser für die Reinigung der Produkte
erforderlich.

§ In den meisten Lebensmittelproduktionsanlagen
müssen die Maschinen gereinigt werden,
um hygienischen und sanitären Standards zu
entsprechen. Dazu gehören die Hochdruckreinigung
mit heißem oder kaltem Wasser sowie die Verwendung
von Reinigungsprodukten wie Seife oder Natronlauge.

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

8©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Was passiert mit Wälzlagern, die feuchten Betriebsbedingungen ausgesetzt sind?

§ Schon eine kleine Menge Wasser, die in ein Wälzlager eindringt, kann die Lagerlebensdauer deutlich 
verringern

Wenn beispielsweise die berechnete
Lebensdauer eines Wälzlagers 4 Jahre
ist, verringert der Eintritt von nur 1 Vol.-%
Wasser die Lebensdauer auf 3 Monate.

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

%
 L

eb
en

sd
au

er

% Wasser
Lagerlebensdauer vs. % Wassereintritt

96 97



Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

5©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen
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Was passiert mit Wälzlagern, die feuchten Betriebsbedingungen ausgesetzt sind?

§ Schon eine kleine Menge Wasser, die in ein Wälzlager eindringt, kann die Lagerlebensdauer deutlich 
verringern

Wenn beispielsweise die berechnete
Lebensdauer eines Wälzlagers 4 Jahre
ist, verringert der Eintritt von nur 1 Vol.-%
Wasser die Lebensdauer auf 3 Monate.

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen
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Gründe für den Ausfall von Wälzlagern durch Wassereintritt

Korrosion
§ Dazu kommt es an den Laufbahnen des Lagers, wenn Wasser 

das Schmiermittel durch Kapillarwirkung, insbesondere bei 
stillstehendem Wälzlager, verdrängt.

§ Die Maschinen laufen tagsüber und werden im Anschluss 
hochdruckgereinigt. Das bedeutet, dass das Wälzlager „atmet“, 
während sich die Maschine abkühlt. Dabei entsteht ein 
Unterdruck, durch den vorhandenes Wasser angesaugt wird.

§ Ist es einmal zu Korrosion gekommen, sind die Laufbahnen 
beschädigt und das Wälzlager verschleißt innerhalb kurzer Zeit.

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

11©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für den Ausfall von Wälzlagern durch Wassereintritt

Verunreinigung
§ Die meisten Prozesse bringen es mit sich, dass im Wasser 

Partikel enthalten sind. Sobald eine Wälzlagerdichtung 
beschädigt ist, können die Partikel in das Wälzlager eindringen 
und einen schnellen Verschleiß verursachen. 

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen
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Gründe für den Ausfall von Wälzlagern durch Wassereintritt

Schmiermittelversagen
§ Die meisten Schmiermittel emulgieren, wenn sie mit Wasser 

vermischt werden. Dabei verlieren sie ihre Eigenschaft, die 
metallischen Komponenten des Wälzlagers voneinander zu 
trennen.

§ In der Regel wird das emulgierte Fett aus dem Wälzlager 
herausgespült, sodass das Wälzlager schließlich ungeschützt
ist.

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

12©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Mit ihrem
Polymergehäuse und 
dem Kugellager aus
Edelstahl sind sie
korrosionsbeständig

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

2. Molded-Oil-
Lager
Das Schmieröl wird in 
einer robusten Matrix 
gehalten, die 
beständig gegen
Wassereintritt ist und 
eine feste Barriere
bildet

3. Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Dieses Produkt
vereint die Vorteile
von Silver-Lube®

mit der Leistungs-
fähigkeit der Molded-
Oil-Schmierung

4. Wälzlager
aus Edelstahl
Dank der 
Edelstahlausführung
sind sie
korrosionsbeständig
und sie können mit
zahlreichen
Dichtungsvarianten
kombiniert werden

5. Dreilippen-
dichtungen
Die robuste
Dreilippenkonstruk-
tion sorgt für eine
3-mal längere
Beständigkeit
gegenüber dem
Eindringen von 
Verunreinigungen

+ + + + +

98 99



Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

9©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für den Ausfall von Wälzlagern durch Wassereintritt

Korrosion
§ Dazu kommt es an den Laufbahnen des Lagers, wenn Wasser 
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während sich die Maschine abkühlt. Dabei entsteht ein 
Unterdruck, durch den vorhandenes Wasser angesaugt wird.
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metallischen Komponenten des Wälzlagers voneinander zu 
trennen.
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Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen
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Das Schmieröl wird in 
einer robusten Matrix 
gehalten, die 
beständig gegen
Wassereintritt ist und 
eine feste Barriere
bildet

3. Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Dieses Produkt
vereint die Vorteile
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mit der Leistungs-
fähigkeit der Molded-
Oil-Schmierung
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und sie können mit
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6. Edelstahl-
Linearführungen mit 
K1-Schmierung
Die 
Edelstahlkonstruktion
mit Molded-Oil-K1-
Schmierung ist
beständig gegenüber
Schäden durch
Wassereintritt und 
Korrosion

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

7. Edelstahl-
Kugelgewindetriebe 
mit K1-Schmierung
Die Molded-Oil-K1-
Schmierung in 
Kombination mit der 
Edelstahlkonstruktion
bietet Beständigkeit
gegenüber Schäden
durch Wassereintritt und 
Korrosion

8. Miniaturlinear-
führungen – PU-Serie
Miniaturlinearführungen
bieten hervorragende
Stabilität in feuchten und 
korrosiven Umgebungen

+ + +

15©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

2. Molded-Oil-Lager

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Hochkorrosionsbeständige 
Wälzlager aus Edelstahl

Signifikante Erhöhung der 
Lagerlebensdauer durch 
Verhindern des Auswaschens 
von Schmiermittel in der 
jeweiligen Anwendung

Polyolefinkörper mit bis zu 
50 Vol.-% Schmieröl. Großer 
Schmiermittelvorrat 
verfügbar.

Molded-Oil füllt das gesamte 
Wälzlager aus und fungiert 
gleichzeitig als Dichtung 

Wartungsfrei, keine weitere 
Schmierung erforderlich. 
Hervorragende Leistung in 
wasserbelasteten 
Umgebungen.x

14©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Dank einer 
Nachschmiervorrichtung wird 
jegliche Feuchtigkeit verdrängt

Leistungsstarke Dichtungen 
aus Silikonkautschuk mit 
Schleuderscheibe aus 
Edelstahl verhindern das 
Eindringen von Flüssigkeiten

Gute Beständigkeit gegenüber 
Reinigungsmitteln und 
Chemikalien

Korrosionsbeständige 
Edelstahlteile

Das Polymergehäuse 
rostet nicht

x

16©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

3. Life-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Molded-Oil-Lager müssen 
nicht nachgeschmiert werden

Dreifachdichtung; eine 
Lippendichtung und eine 
Schleuderscheibe in Kombination 
mit einem mit Molded-Oil
befüllten Wälzlagerraum 
verhindern das Eindringen von 
Flüssigkeiten

Unlackierte Gehäuse 
verhindern Abplatzungen und 
Abblätterungen bei der 
Hochdruckreinigung

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Signifikante Erhöhung der 
Lagerlebensdauer durch 
Verhindern des Auswaschens 
von Schmiermittel

Optimal für Verfahren, bei denen 
sich ein Kontakt mit Wasser und 
Prozessflüssigkeiten nicht 
vermeiden lässt

x
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3. Life-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Molded-Oil-Lager müssen 
nicht nachgeschmiert werden

Dreifachdichtung; eine 
Lippendichtung und eine 
Schleuderscheibe in Kombination 
mit einem mit Molded-Oil
befüllten Wälzlagerraum 
verhindern das Eindringen von 
Flüssigkeiten

Unlackierte Gehäuse 
verhindern Abplatzungen und 
Abblätterungen bei der 
Hochdruckreinigung

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
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4. NSK ES1-Edelstahlkugellager

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Hochkorrosionsbeständiger 
Edelstahl ES1

5-mal längere 
Korrosionsbeständigkeit als 
Standardwälzlager aus Edelstahl

Hochleistungsfett auf 
Lithiumbasis

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien 

Verschiedene leistungsfähige 
Standarddichtungsvarianten, 
beispielsweise DDUx

19©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

6. Edelstahl-Linearführungen mit K1-Schmierung

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Wartungsfreies Schmiersystem 
dank großem Ölvorrat

Dreimal längere Lebensdauer 
unter feuchten Bedingungen

Die Edelstahlkomponenten 
sind beständig gegenüber 
Korrosion in feuchten 
Umgebungen

In der K1-Schmiereinheit 
kommt H1-Schmieröl nach 
NSF-Standard zum Einsatz

Hervorragende Beständigkeit 
gegen Wassereintritt und 
Korrosionx

18©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

5. Dreilippendichtungen

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Erhöhte Leistungsfähigkeit der 
Dichtung, da sich 
Schmiermittel zwischen den 
Lippen befindet

Durch den Kontakt der 3 
Gummilippen höhere 
Beständigkeit gegenüber 
Wassereintritt, dadurch höhere 
Lebensdauer des Wälzlagers in 
feuchten Umgebungen

Die robuste äußere 
Schutzplatte ist beständig 
gegenüber Beschädigungen 
durch Stöße

Höchste Beständigkeit 
gegenüber Spritzwasser

Nachschmieren des 
Wälzlagers ermöglicht das 
Herausdrücken 
eingedrungener Feuchtigkeit 
über die Dichtungen

Stabile Abdichtung durch 
formschlüssigen Metall-Metall-
Kontakt

x

20©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

6. Edelstahl-Kugelgewindetriebe mit K1-Schmierung

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Dreimal längere Lebensdauer 
unter feuchten Bedingungen

Hervorragende Beständigkeit 
gegen Wassereintritt und 
Korrosion

Die Edelstahlkomponenten 
sind beständig gegenüber 
Korrosion in feuchten 
Umgebungen

In der K1-Schmiereinheit 
kommt H1-Schmieröl nach 
NSF-Standard zum Einsatz

x

Wartungsfreies Schmiersystem 
dank großem Ölvorrat
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gegen Wassereintritt und 
Korrosionx

18©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

5. Dreilippendichtungen

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Erhöhte Leistungsfähigkeit der 
Dichtung, da sich 
Schmiermittel zwischen den 
Lippen befindet

Durch den Kontakt der 3 
Gummilippen höhere 
Beständigkeit gegenüber 
Wassereintritt, dadurch höhere 
Lebensdauer des Wälzlagers in 
feuchten Umgebungen

Die robuste äußere 
Schutzplatte ist beständig 
gegenüber Beschädigungen 
durch Stöße

Höchste Beständigkeit 
gegenüber Spritzwasser

Nachschmieren des 
Wälzlagers ermöglicht das 
Herausdrücken 
eingedrungener Feuchtigkeit 
über die Dichtungen

Stabile Abdichtung durch 
formschlüssigen Metall-Metall-
Kontakt

x

20©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

6. Edelstahl-Kugelgewindetriebe mit K1-Schmierung

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Dreimal längere Lebensdauer 
unter feuchten Bedingungen

Hervorragende Beständigkeit 
gegen Wassereintritt und 
Korrosion

Die Edelstahlkomponenten 
sind beständig gegenüber 
Korrosion in feuchten 
Umgebungen

In der K1-Schmiereinheit 
kommt H1-Schmieröl nach 
NSF-Standard zum Einsatz

x

Wartungsfreies Schmiersystem 
dank großem Ölvorrat
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21©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

6. Miniaturlinearführungen – PU-Serie

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Hochkorrosionsbeständiges 
Miniaturlinearführungssystem

Wartungsfreier 
Langzeitbetrieb

Edelstahlkonstruktion

K1-Schmiersystem –
kein Nachschmieren 
erforderlich

x

23©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Saubere oder lebensmitteltaugliche Betriebsbedingungen stellen besondere Herausforderungen für 
Wälzlageranwendungen dar

Warum?
§ Es gibt strenge Anforderungen dahingehend, dass es

zu keiner Verunreinigung von Lebensmitteln durch
mechanische Komponenten kommen darf.

§ Die Einrichtungen werden häufig abgespritzt, um die
Umgebung zu reinigen.

§ Lebensmittel können korrosiv sein oder sich an
drehenden Komponenten ablagern, wodurch es zum
Versagen von Dichtungen und vorzeitigen Ausfällen
kommen kann.

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

22©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen

Saubere oder lebensmitteltaugliche Betriebsbedingungen

24©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Anwendungen, bei denen Wälzlager an oder in der Nähe der Lebensmittelproduktionslinie laufen und bei denen 
Sauberkeit unerlässlich ist

Typische Anwendungen:
§ Sortierförderer oder Transportschnecken
§ Beschichtung
§ Formmaschinen
§ Zubereitung von Roherzeugnissen
§ Be- und Abfüllen
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6. Miniaturlinearführungen – PU-Serie

Schwierige Umgebungen – feuchte Betriebsbedingungen

Hochkorrosionsbeständiges 
Miniaturlinearführungssystem

Wartungsfreier 
Langzeitbetrieb

Edelstahlkonstruktion

K1-Schmiersystem –
kein Nachschmieren 
erforderlich

x

23©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Saubere oder lebensmitteltaugliche Betriebsbedingungen stellen besondere Herausforderungen für 
Wälzlageranwendungen dar

Warum?
§ Es gibt strenge Anforderungen dahingehend, dass es

zu keiner Verunreinigung von Lebensmitteln durch
mechanische Komponenten kommen darf.

§ Die Einrichtungen werden häufig abgespritzt, um die
Umgebung zu reinigen.

§ Lebensmittel können korrosiv sein oder sich an
drehenden Komponenten ablagern, wodurch es zum
Versagen von Dichtungen und vorzeitigen Ausfällen
kommen kann.

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

22©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen

Saubere oder lebensmitteltaugliche Betriebsbedingungen

24©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Anwendungen, bei denen Wälzlager an oder in der Nähe der Lebensmittelproduktionslinie laufen und bei denen 
Sauberkeit unerlässlich ist

Typische Anwendungen:
§ Sortierförderer oder Transportschnecken
§ Beschichtung
§ Formmaschinen
§ Zubereitung von Roherzeugnissen
§ Be- und Abfüllen
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25©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Gründe für Wälzlagerausfälle

Totalausfall und Bruch eines Wälzlagers
§ Ein solcher katastrophaler Ausfall ist das Ergebnis einer

früheren Ursache, wie zum Beispiel Verunreinigung, Korrosion 
oder Schmierungsprobleme.

§ Ein Ausfall dieser Art muss unbedingt verhindert werden,
da jede Verunreinigung eines Lebensmittelprodukts extrem 
gefährlich ist.

27©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Mit ihrem Polymer-
gehäuse und dem
Edelstahlkugellager in 
Kombination mit
lebensmittelgeeignete
m Fett eignen sie sich
ideal für Lebens-
mittelproduktionslinien

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

2. Molded-Oil-
Lager
Das spezielle
Schmiersystem ist in 
sich abgeschlossen
und erfordert kein
Nachbefüllen

3. Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Das Polymergehäuse
ist mit einem Wälz-
lager aus Edelstahl
mit integriertem, in
sich abgeschlossenem
Molded-Oil-
Schmiersystem
kombiniert

4. Wälzlager aus 
Edelstahl
Dank der 
Edelstahlkonstruktion
sind sie
korrosionsbeständig
und sie können mit
zahlreichen
leistungsfähigen
Dichtungsvarianten
kombiniert werden

5. Lebensmittel-
geeignetes Fett
Lebensmittelgeeignete
Fette lassen sich in 
Kombination mit
Wälzlagern aus
Edelstahl in 
zahlreichen
Anwendungen der 
Lebensmittelindustrie
einsetzen

+ + + + +

26©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Gründe für Wälzlagerausfälle

Dichtungsausfall
§ Eine Beschädigung des Dichtungssystems durch 

Reinigungsflüssigkeiten oder Lebensmittel führt zu einem 
schnellen Ausfall von Wälzlagern.

§ Diese Problematik zeigt sich in Lebensmittelanwendungen 
häufig, insbesondere bei Transportschnecken, Mischern und 
Rüttlern, bei denen das Wälzlager mit Lebensmitteln in 
Berührung kommt.

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln
§ Fett, das in die Lebensmittelproduktionslinie gelangt, führt zu 

einer Verunreinigung. Das muss verhindert werden.
§ Probleme wie Emulgierung können ernsthafte Folgen sowohl für 

das Wälzlager als auch für das Prozessmaterial haben.

28©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien und 
Reinigungsmitteln

Korrosionsbeständige 
Edelstahlteile

Unlackiertes und 
unbeschichtetes
Polymergehäuse

x
Mit lebensmittelgeeignetem 
Fett der Kategorie NSF H1 
befüllt

Hohlraumfreie Konstruktion 
verhindert Bildung von 
Schimmel und Bakterien 

Leistungsstarke Dichtungen aus 
Silikonkautschuk mit 
Schleuderscheibe aus Edelstahl

Die besonders glatte Oberfläche 
ist beständig gegen Anhaftung 
von Schmutz
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Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Gründe für Wälzlagerausfälle

Totalausfall und Bruch eines Wälzlagers
§ Ein solcher katastrophaler Ausfall ist das Ergebnis einer

früheren Ursache, wie zum Beispiel Verunreinigung, Korrosion 
oder Schmierungsprobleme.

§ Ein Ausfall dieser Art muss unbedingt verhindert werden,
da jede Verunreinigung eines Lebensmittelprodukts extrem 
gefährlich ist.

27©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Mit ihrem Polymer-
gehäuse und dem
Edelstahlkugellager in 
Kombination mit
lebensmittelgeeignete
m Fett eignen sie sich
ideal für Lebens-
mittelproduktionslinien

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

2. Molded-Oil-
Lager
Das spezielle
Schmiersystem ist in 
sich abgeschlossen
und erfordert kein
Nachbefüllen

3. Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Das Polymergehäuse
ist mit einem Wälz-
lager aus Edelstahl
mit integriertem, in
sich abgeschlossenem
Molded-Oil-
Schmiersystem
kombiniert

4. Wälzlager aus 
Edelstahl
Dank der 
Edelstahlkonstruktion
sind sie
korrosionsbeständig
und sie können mit
zahlreichen
leistungsfähigen
Dichtungsvarianten
kombiniert werden

5. Lebensmittel-
geeignetes Fett
Lebensmittelgeeignete
Fette lassen sich in 
Kombination mit
Wälzlagern aus
Edelstahl in 
zahlreichen
Anwendungen der 
Lebensmittelindustrie
einsetzen

+ + + + +

26©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Gründe für Wälzlagerausfälle

Dichtungsausfall
§ Eine Beschädigung des Dichtungssystems durch 

Reinigungsflüssigkeiten oder Lebensmittel führt zu einem 
schnellen Ausfall von Wälzlagern.

§ Diese Problematik zeigt sich in Lebensmittelanwendungen 
häufig, insbesondere bei Transportschnecken, Mischern und 
Rüttlern, bei denen das Wälzlager mit Lebensmitteln in 
Berührung kommt.

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln
§ Fett, das in die Lebensmittelproduktionslinie gelangt, führt zu 

einer Verunreinigung. Das muss verhindert werden.
§ Probleme wie Emulgierung können ernsthafte Folgen sowohl für 

das Wälzlager als auch für das Prozessmaterial haben.

28©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien und 
Reinigungsmitteln

Korrosionsbeständige 
Edelstahlteile

Unlackiertes und 
unbeschichtetes
Polymergehäuse

x
Mit lebensmittelgeeignetem 
Fett der Kategorie NSF H1 
befüllt

Hohlraumfreie Konstruktion 
verhindert Bildung von 
Schimmel und Bakterien 

Leistungsstarke Dichtungen aus 
Silikonkautschuk mit 
Schleuderscheibe aus Edelstahl

Die besonders glatte Oberfläche 
ist beständig gegen Anhaftung 
von Schmutz
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29©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

2. Molded-Oil-Lager

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Schmiermittel wird nur bei Bedarf 
abgegeben. Überschüssiges 
Schmiermittel wird in den 
Polyolefinwerkstoff zurückgesaugt.

Ein Auswaschen von 
Schmierstoff während der 
Reinigung findet nicht statt

Polyolefinkörper mit bis zu 
50 Vol.-% Schmieröl. Großer 
Schmiermittelvorrat verfügbar.

Molded-Oil füllt das gesamte 
Wälzlager aus, es kommt 
jedoch zu keinem 
unerwünschten Austreten

Die wartungsfreie Einheit ist in 
sich abgeschlossen und 
erfordert keine 
Nachschmierung

x

Hochkorrosionsbeständige 
Wälzlager aus Edelstahl

31©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

4. Wälzlager aus Edelstahl

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Für unterschiedliche Umgebungen 
sind verschiedene Fette erhältlich

5-mal längere 
Korrosionsbeständigkeit als 
Standardwälzlager aus 
Edelstahl

Hochkorrosionsbeständiger 
Edelstahl ES1

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien

Lebensdauergeschmiertes 
Wälzlager, kein 
Nachschmieren nötig

x

30©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

3. Life-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Die Molded-Oil-Schmierung füllt 
den freien Raum im Lager 
vollständig aus. Dabei kommt ein 
Festschmierstoff zum Einsatz, der 
während des Betriebs nicht 
ausgewaschen wird oder austritt.

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Unlackierte Gehäuse 
verhindern Abplatzungen und 
Abblätterungen bei der 
Hochdruckreinigung

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Dreifachdichtung; eine 
Lippendichtung und eine 
Schleuderscheibe in 
Kombination mit einem mit 
Molded-Oil befüllten Hohlraum 
verhindern das Eindringen von 
Flüssigkeiten

x

Die besonders glatte Oberfläche 
ist beständig gegen Anhaftung von 
Schmutz

32©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

5. Lebensmittelgeeignetes Fett

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Verschiedene Dichtungen und 
Deckscheiben aus alternativen 
Werkstoffen sind ebenfalls 
erhältlich

Hitzebeständiges (max. 
200 °C) und 
lebensmittelgeeignetes Fett der 
Kategorie NSF H1 ist ebenfalls 
erhältlich

Mit lebensmittelgeeignetem 
Fett befüllte Wälzlager aus 
Edelstahl

Freigegeben nach 
NSF H1 und NSF H3

x
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2. Molded-Oil-Lager

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Schmiermittel wird nur bei Bedarf 
abgegeben. Überschüssiges 
Schmiermittel wird in den 
Polyolefinwerkstoff zurückgesaugt.

Ein Auswaschen von 
Schmierstoff während der 
Reinigung findet nicht statt

Polyolefinkörper mit bis zu 
50 Vol.-% Schmieröl. Großer 
Schmiermittelvorrat verfügbar.

Molded-Oil füllt das gesamte 
Wälzlager aus, es kommt 
jedoch zu keinem 
unerwünschten Austreten

Die wartungsfreie Einheit ist in 
sich abgeschlossen und 
erfordert keine 
Nachschmierung

x

Hochkorrosionsbeständige 
Wälzlager aus Edelstahl

31©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

4. Wälzlager aus Edelstahl

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Für unterschiedliche Umgebungen 
sind verschiedene Fette erhältlich

5-mal längere 
Korrosionsbeständigkeit als 
Standardwälzlager aus 
Edelstahl

Hochkorrosionsbeständiger 
Edelstahl ES1

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien

Lebensdauergeschmiertes 
Wälzlager, kein 
Nachschmieren nötig

x

30©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

3. Life-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Die Molded-Oil-Schmierung füllt 
den freien Raum im Lager 
vollständig aus. Dabei kommt ein 
Festschmierstoff zum Einsatz, der 
während des Betriebs nicht 
ausgewaschen wird oder austritt.

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Unlackierte Gehäuse 
verhindern Abplatzungen und 
Abblätterungen bei der 
Hochdruckreinigung

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Dreifachdichtung; eine 
Lippendichtung und eine 
Schleuderscheibe in 
Kombination mit einem mit 
Molded-Oil befüllten Hohlraum 
verhindern das Eindringen von 
Flüssigkeiten

x

Die besonders glatte Oberfläche 
ist beständig gegen Anhaftung von 
Schmutz

32©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

5. Lebensmittelgeeignetes Fett

Schwierige Umgebungen – reine oder lebensmit. Betriebsbed.

Verschiedene Dichtungen und 
Deckscheiben aus alternativen 
Werkstoffen sind ebenfalls 
erhältlich

Hitzebeständiges (max. 
200 °C) und 
lebensmittelgeeignetes Fett der 
Kategorie NSF H1 ist ebenfalls 
erhältlich

Mit lebensmittelgeeignetem 
Fett befüllte Wälzlager aus 
Edelstahl

Freigegeben nach 
NSF H1 und NSF H3

x
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33©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen

Schmutzige/sandige Betriebsbedingungen

35©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Im Allgemeinen jede Anwendung, in der Verunreinigungen in Form von harten/weichen Partikeln in hoher 
Konzentration vorkommen.

Typische Anwendungen:
§ Waschautomaten
§ Panier- und Beschichtungsmaschinen
§ Schäl-, Pul-, Zupf- und Enthäutungsmaschinen
§ Transportschnecken und Hubvorrichtungen
§ Misch-, Fräs- und Schleifvorgänge

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

34©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Viele Anwendungen in der Lebensmittelverarbeitung beinhalten schmutzige oder sandige Prozesse. Das kann zu 
Problemen bei Wälzlagern führen.

Warum?
§ Eine Verunreinigung der innenliegenden Komponenten eines Wälzlagers ist die Hauptursache für vorzeitigen 

Ausfall.
§ Schmutz oder Sand verursachen Eindrücke in den Laufbahnen eines Wälzlagers, in deren Folge es zu Pitting

kommt.
§ Schmutz vermischt sich zudem mit dem Schmiermittel des Wälzlagers, wodurch ein abrasives Medium 

entsteht.
§ Sobald Verunreinigungen in ein Wälzlager eingedrungen sind, kommt es zu dauerhaften Schäden, wodurch 

das Lager vorzeitig ausfällt.

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

36©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für Wälzlagerausfälle

Wälzlagerverunreinigung
§ Sowohl harte als auch weiche Partikel, die in ein Wälzlager 

eindringen, verursachen Eindrücke in der Lauffläche des 
Lagers.

§ Verunreinigungen vermischen sich zudem mit dem Schmierstoff 
und zerstören so seine Eigenschaften. Dabei entsteht ein 
abrasives Medium.

§ Das führt zu einer Ermüdung der Wälzlageroberfläche, da die 
Eindrücke punktuell hohe Beanspruchungen der Lauffläche 
verursachen, wodurch es zu einem schnellen Verschleiß des 
Wälzlagers kommt.

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Eindrücke in 
der Laufbahn

Bogenförmiger 
Kratzer auf der 
Kugel

110 111



Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

33©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen

Schmutzige/sandige Betriebsbedingungen

35©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Im Allgemeinen jede Anwendung, in der Verunreinigungen in Form von harten/weichen Partikeln in hoher 
Konzentration vorkommen.

Typische Anwendungen:
§ Waschautomaten
§ Panier- und Beschichtungsmaschinen
§ Schäl-, Pul-, Zupf- und Enthäutungsmaschinen
§ Transportschnecken und Hubvorrichtungen
§ Misch-, Fräs- und Schleifvorgänge

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

34©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Viele Anwendungen in der Lebensmittelverarbeitung beinhalten schmutzige oder sandige Prozesse. Das kann zu 
Problemen bei Wälzlagern führen.

Warum?
§ Eine Verunreinigung der innenliegenden Komponenten eines Wälzlagers ist die Hauptursache für vorzeitigen 

Ausfall.
§ Schmutz oder Sand verursachen Eindrücke in den Laufbahnen eines Wälzlagers, in deren Folge es zu Pitting

kommt.
§ Schmutz vermischt sich zudem mit dem Schmiermittel des Wälzlagers, wodurch ein abrasives Medium 

entsteht.
§ Sobald Verunreinigungen in ein Wälzlager eingedrungen sind, kommt es zu dauerhaften Schäden, wodurch 

das Lager vorzeitig ausfällt.

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

36©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für Wälzlagerausfälle

Wälzlagerverunreinigung
§ Sowohl harte als auch weiche Partikel, die in ein Wälzlager 

eindringen, verursachen Eindrücke in der Lauffläche des 
Lagers.

§ Verunreinigungen vermischen sich zudem mit dem Schmierstoff 
und zerstören so seine Eigenschaften. Dabei entsteht ein 
abrasives Medium.

§ Das führt zu einer Ermüdung der Wälzlageroberfläche, da die 
Eindrücke punktuell hohe Beanspruchungen der Lauffläche 
verursachen, wodurch es zu einem schnellen Verschleiß des 
Wälzlagers kommt.

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Eindrücke in 
der Laufbahn

Bogenförmiger 
Kratzer auf der 
Kugel

110 111



Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

Lö
su

ng
en

 fü
r d

ie
 L

eb
en

sm
itt

el
- u

nd
 G

et
rä

nk
ei

nd
us

tr
ie

37©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Rillenkugellager aus
Edelstahl in 
Kombination mit einer
Zweifachdichtungsanor
dnung verhindern das 
Eindringen von 
Wasser oder
Verunreinigungen.

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

2. Molded-Oil-
Lager
Das Schmieröl wird in 
einer robusten Matrix 
gehalten, die das 
Eindringen von 
Verunreinigungen
verhindert und eine
feste Barriere bildet

3. Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Dieses Produkt
vereint die Vorteile
von Silver-Lube®

mit der 
Leistungsfähigkeit
der Molded-Oil-
Schmierung

4. DDU-
Dichtungen
Leistungsstarke
Dichtungsvariante
mit zusätzlicher
Labyrinthdichtung
für Rillenkugellager

5. Dreilippen-
dichtungen
Die robuste
Dreilippenkonstruktion
sorgt für eine 3-mal 
längere Beständigkeit
gegenüber dem
Eindringen von 
Verunreinigungen

+ + + + +

39©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

2. Molded-Oil-Lager

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Polyolefinkörper mit bis zu 
50 Vol.-% Schmieröl. Zweimal 
längere Betriebslebensdauer 
als Wälzlager mit 
Fettschmierung in staubigen 
Umgebungen.

Molded-Oil füllt das gesamte 
Wälzlager aus und fungiert 
gleichzeitig als Barriere gegen 
das Eindringen von Schmutz

Wartungsfrei, keine weitere 
Schmierung erforderlich. 
Hervorragende Leistung in 
staubigen Umgebungen.x

Signifikante Erhöhung der 
Lagerlebensdauer durch 
Verhindern des Auswaschens 
von Schmierstoff in der 
jeweiligen Anwendung

Schmiermittel wird nur bei 
Bedarf abgegeben. 
Überschüssiges Schmiermittel 
wird in den Polyolefinwerkstoff
zurückgesaugt.

Hochkorrosionsbeständige 
Wälzlager aus Edelstahl

38©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien und 
Reinigungsmitteln

Korrosionsbeständige 
Edelstahlteile

Unlackiertes und 
unbeschichtetes
Polymergehäuse

x
Mit lebensmittelgeeignetem 
Fett der Kategorie NSF H1 
befüllt

Hohlraumfreie Konstruktion 
verhindert Bildung von Schimmel 
und Bakterien 

Leistungsstarke Dichtungen aus 
Silikonkautschuk mit 
Schleuderscheibe aus Edelstahl

Die besonders glatte Oberfläche 
ist beständig gegen Anhaftung 
von Schmutz

40©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

3. Life-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Molded-Oil-Einsätze müssen nicht 
nachgeschmiert werden. Der 
große Schmierstoffvorrat 
ermöglicht eine wesentlich höhere 
Lagerlebensdauer.

Dreifachdichtung; eine 
Lippendichtung und eine 
Schleuderscheibe in Kombination 
mit einem mit Molded-Oil befüllten 
freien Raum im Kugellager bieten 
hervorragenden Schutz

Unlackierte Gehäuse 
verhindern Abplatzungen und 
Abblätterungen bei der 
Hochdruckreinigung

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Verstärkte Schleuderscheibe 
aus Edelstahl – fängt Partikel 
auf und ist beständig 
gegenüber Beschädigungen 
durch Stöße

Optimal für Verfahren, bei denen 
sich ein Kontakt mit Wasser und 
Prozessflüssigkeiten nicht 
vermeiden lässt

x
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1. Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Rillenkugellager aus
Edelstahl in 
Kombination mit einer
Zweifachdichtungsanor
dnung verhindern das 
Eindringen von 
Wasser oder
Verunreinigungen.

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

2. Molded-Oil-
Lager
Das Schmieröl wird in 
einer robusten Matrix 
gehalten, die das 
Eindringen von 
Verunreinigungen
verhindert und eine
feste Barriere bildet

3. Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Dieses Produkt
vereint die Vorteile
von Silver-Lube®

mit der 
Leistungsfähigkeit
der Molded-Oil-
Schmierung

4. DDU-
Dichtungen
Leistungsstarke
Dichtungsvariante
mit zusätzlicher
Labyrinthdichtung
für Rillenkugellager

5. Dreilippen-
dichtungen
Die robuste
Dreilippenkonstruktion
sorgt für eine 3-mal 
längere Beständigkeit
gegenüber dem
Eindringen von 
Verunreinigungen

+ + + + +
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2. Molded-Oil-Lager

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Polyolefinkörper mit bis zu 
50 Vol.-% Schmieröl. Zweimal 
längere Betriebslebensdauer 
als Wälzlager mit 
Fettschmierung in staubigen 
Umgebungen.

Molded-Oil füllt das gesamte 
Wälzlager aus und fungiert 
gleichzeitig als Barriere gegen 
das Eindringen von Schmutz

Wartungsfrei, keine weitere 
Schmierung erforderlich. 
Hervorragende Leistung in 
staubigen Umgebungen.x

Signifikante Erhöhung der 
Lagerlebensdauer durch 
Verhindern des Auswaschens 
von Schmierstoff in der 
jeweiligen Anwendung

Schmiermittel wird nur bei 
Bedarf abgegeben. 
Überschüssiges Schmiermittel 
wird in den Polyolefinwerkstoff
zurückgesaugt.

Hochkorrosionsbeständige 
Wälzlager aus Edelstahl
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1. Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien und 
Reinigungsmitteln

Korrosionsbeständige 
Edelstahlteile

Unlackiertes und 
unbeschichtetes
Polymergehäuse

x
Mit lebensmittelgeeignetem 
Fett der Kategorie NSF H1 
befüllt

Hohlraumfreie Konstruktion 
verhindert Bildung von Schimmel 
und Bakterien 

Leistungsstarke Dichtungen aus 
Silikonkautschuk mit 
Schleuderscheibe aus Edelstahl

Die besonders glatte Oberfläche 
ist beständig gegen Anhaftung 
von Schmutz

40©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

3. Life-Lube®-Wälzlagereinheiten

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Molded-Oil-Einsätze müssen nicht 
nachgeschmiert werden. Der 
große Schmierstoffvorrat 
ermöglicht eine wesentlich höhere 
Lagerlebensdauer.

Dreifachdichtung; eine 
Lippendichtung und eine 
Schleuderscheibe in Kombination 
mit einem mit Molded-Oil befüllten 
freien Raum im Kugellager bieten 
hervorragenden Schutz

Unlackierte Gehäuse 
verhindern Abplatzungen und 
Abblätterungen bei der 
Hochdruckreinigung

Hohe Korrosionsbeständigkeit 
durch Verwendung von 
Komponenten aus 
thermoplastischem Kunststoff 
und Edelstahl

Verstärkte Schleuderscheibe 
aus Edelstahl – fängt Partikel 
auf und ist beständig 
gegenüber Beschädigungen 
durch Stöße

Optimal für Verfahren, bei denen 
sich ein Kontakt mit Wasser und 
Prozessflüssigkeiten nicht 
vermeiden lässt

x
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4. Dichtungsvarianten für Kugellager – DDU

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

Der enge Spalt verhindert,
dass große Partikel passieren

Durch die schnelle Drehung des 
Innenrings werden Verunreinigungen 
herausgeschleudert

Fettkanal – hält Fett im 
Wälzlager

Hervorragende stirnseitige 
Lippendichtung für 
gleichbleibenden 
Dichtungsdruck selbst bei 
Verschleiß

Das Fett bildet eine zusätzliche 
Barriere und schützt das 
Wälzlager vor dem Eindringen 
von Verunreinigungen oder 
Flüssigkeiten

Ein Anschlagring aus Stahl 
bewahrt die Steifigkeit der 
Dichtung und schützt vor 
Beschädigungen durch Stöße

x

43©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen

Heiße Betriebsbedingungen

42©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

5. Dreilippendichtungen

Die Leistungsfähigkeit der 
Dichtung ist erhöht, da das 
Schmiermittel in den Raum 
zwischen den Lippen gedrückt 
werden kann und diesen 
ausfüllt

Der Kontakt der 3 Gummilippen 
bietet eine hervorragende 
Abdichtung über einen längeren 
Zeitraum

Die robuste äußere 
Schutzplatte ist beständig 
gegenüber Beschädigungen 
durch Stöße

Höchste Beständigkeit 
gegenüber Spritzwasser

Der enge Spalt 
verhindert, dass große 
Partikel passieren

Stabile Abdichtung durch 
formschlüssigen Metall-Metall-
Kontakt

x

44©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Heiße Betriebsbedingungen können für Wälzlager extreme Herausforderungen mit sich bringen

Warum?
§ Hohe Temperaturen können dazu führen, dass die

innere Lagerluft der Wälzlager durch Ausdehnung
verloren geht.

§ Schmiermittel für Wälzlager können aufgrund von
Abscheidung, Oxidation oder Anreicherung mit
Kohlenstoff versagen.

§ Die Dichtungslippen können überhitzen und brüchig
werden.

§ Lagerringe können aufgrund von hohen Temperaturen
weich werden, wodurch sich die Mikrostruktur des
Werkstoffs verändert.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen
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4. Dichtungsvarianten für Kugellager – DDU

Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.
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dass große Partikel passieren
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Innenrings werden Verunreinigungen 
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Fettkanal – hält Fett im 
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Hervorragende stirnseitige 
Lippendichtung für 
gleichbleibenden 
Dichtungsdruck selbst bei 
Verschleiß

Das Fett bildet eine zusätzliche 
Barriere und schützt das 
Wälzlager vor dem Eindringen 
von Verunreinigungen oder 
Flüssigkeiten

Ein Anschlagring aus Stahl 
bewahrt die Steifigkeit der 
Dichtung und schützt vor 
Beschädigungen durch Stöße

x
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Häufige Betriebsbedingungen

Heiße Betriebsbedingungen
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Schwierige Umgebungen – schmutzige/sandige Betriebsbed.

5. Dreilippendichtungen

Die Leistungsfähigkeit der 
Dichtung ist erhöht, da das 
Schmiermittel in den Raum 
zwischen den Lippen gedrückt 
werden kann und diesen 
ausfüllt

Der Kontakt der 3 Gummilippen 
bietet eine hervorragende 
Abdichtung über einen längeren 
Zeitraum

Die robuste äußere 
Schutzplatte ist beständig 
gegenüber Beschädigungen 
durch Stöße

Höchste Beständigkeit 
gegenüber Spritzwasser

Der enge Spalt 
verhindert, dass große 
Partikel passieren

Stabile Abdichtung durch 
formschlüssigen Metall-Metall-
Kontakt

x
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Heiße Betriebsbedingungen können für Wälzlager extreme Herausforderungen mit sich bringen

Warum?
§ Hohe Temperaturen können dazu führen, dass die

innere Lagerluft der Wälzlager durch Ausdehnung
verloren geht.

§ Schmiermittel für Wälzlager können aufgrund von
Abscheidung, Oxidation oder Anreicherung mit
Kohlenstoff versagen.

§ Die Dichtungslippen können überhitzen und brüchig
werden.

§ Lagerringe können aufgrund von hohen Temperaturen
weich werden, wodurch sich die Mikrostruktur des
Werkstoffs verändert.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen
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Im Allgemeinen jede Anwendung, bei der Wälzlager über einen längeren Zeitraum Temperaturen von über 90 °C 
ausgesetzt sind.

Typische Anwendungen:
§ Fritteusen
§ Back- oder Röstöfen
§ Dampfgarer
§ Kochgeräte

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

47©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für Wälzlagerausfälle

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln
§ Schmierstoff bildet nicht nur einen Schmierfilm zwischen den 

innenliegenden Komponenten eines Wälzlagers, sondern ermöglicht 
auch die Ableitung von Wärme. Bei Anwendungen mit hohen 
Temperaturen kann das Schmiermittel jedoch versagen und aufgrund 
erhöhter Reibung und mangelnder Wärmeleitung zu einem 
Temperaturanstieg innerhalb des Wälzlagers beitragen.

§ Zu viel Fett kann eine Walkwirkung haben. In der Folge kann es zu einer 
beschleunigten Erwärmung innerhalb des Wälzlagers kommen, was 
wiederum zu mechanischen Problemen wie Vorspannung oder 
Austrocknung des Fetts führen kann. Dieses Phänomen bezeichnet 
man als thermisches Durchgehen.

§ Bei hohen Temperaturen kann das Grundöl aus der Fettverdicker-Matrix 
auskochen. Dadurch kommt es zu einer Aushärtung des Fetts und es 
bildet sich eine teerartige Masse im Wälzlager.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

Mit zu viel Fett befüllt

Be
tri

eb
st

em
pe

ra
tu

r Mit etwas zu viel Fett befüllt

Richtige Fettmenge

Unzureichende Fettmenge

Laufzeit

46©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für Wälzlagerausfälle

Radiale Vorspannung
§ Dazu kommt es, wenn die auf das Wälzlager einwirkende Hitze dazu 

führt, dass sich die Lagerringe ausdehnen und in der Folge die innere 
Lagerluft verloren geht.

§ Wenn das Wälzlager eine radiale Vorspannung aufweist, werden die 
Wälzkörper hohen Kräften ausgesetzt und es kommt zu einem schnellen 
Ausfall.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

48©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Gründe für Wälzlagerausfälle

Werkstoffprobleme
§ Wälzlagerstahl benötigt zwei Eigenschaften: eine Oberflächenhärte mit guten 

Verschleißeigenschaften und eine Zähigkeit, durch die das Wälzlager beständig ist 
gegen Rissbildung oder Brüchigkeit.

§ Möglich machen dies mehrere aufeinanderfolgende Wärmebehandlungsverfahren. 
Dazu gehört auch ein Anlassen, das eine höhere Zähigkeit der Werkstoffmatrix 
bewirkt.

§ Ist ein Wälzlager jedoch während des Einsatzes hohen Temperaturen ausgesetzt, 
wird dadurch sein gehärteter Zustand zerstört und der Wälzlagerwerkstoff weiter 
enthärtet.

§ Wenn der Wälzlagerwerkstoff enthärtet wird, versagt er innerhalb kurzer Zeit.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

Wärmebedingte Verfärbung – aufgrund hoher 
Temperaturen veränderte Mikrostruktur des Stahls
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Im Allgemeinen jede Anwendung, bei der Wälzlager über einen längeren Zeitraum Temperaturen von über 90 °C 
ausgesetzt sind.

Typische Anwendungen:
§ Fritteusen
§ Back- oder Röstöfen
§ Dampfgarer
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Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen
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auch die Ableitung von Wärme. Bei Anwendungen mit hohen 
Temperaturen kann das Schmiermittel jedoch versagen und aufgrund 
erhöhter Reibung und mangelnder Wärmeleitung zu einem 
Temperaturanstieg innerhalb des Wälzlagers beitragen.

§ Zu viel Fett kann eine Walkwirkung haben. In der Folge kann es zu einer 
beschleunigten Erwärmung innerhalb des Wälzlagers kommen, was 
wiederum zu mechanischen Problemen wie Vorspannung oder 
Austrocknung des Fetts führen kann. Dieses Phänomen bezeichnet 
man als thermisches Durchgehen.

§ Bei hohen Temperaturen kann das Grundöl aus der Fettverdicker-Matrix 
auskochen. Dadurch kommt es zu einer Aushärtung des Fetts und es 
bildet sich eine teerartige Masse im Wälzlager.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen
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Gründe für Wälzlagerausfälle

Radiale Vorspannung
§ Dazu kommt es, wenn die auf das Wälzlager einwirkende Hitze dazu 

führt, dass sich die Lagerringe ausdehnen und in der Folge die innere 
Lagerluft verloren geht.

§ Wenn das Wälzlager eine radiale Vorspannung aufweist, werden die 
Wälzkörper hohen Kräften ausgesetzt und es kommt zu einem schnellen 
Ausfall.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen
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Gründe für Wälzlagerausfälle

Werkstoffprobleme
§ Wälzlagerstahl benötigt zwei Eigenschaften: eine Oberflächenhärte mit guten 

Verschleißeigenschaften und eine Zähigkeit, durch die das Wälzlager beständig ist 
gegen Rissbildung oder Brüchigkeit.

§ Möglich machen dies mehrere aufeinanderfolgende Wärmebehandlungsverfahren. 
Dazu gehört auch ein Anlassen, das eine höhere Zähigkeit der Werkstoffmatrix 
bewirkt.

§ Ist ein Wälzlager jedoch während des Einsatzes hohen Temperaturen ausgesetzt, 
wird dadurch sein gehärteter Zustand zerstört und der Wälzlagerwerkstoff weiter 
enthärtet.

§ Wenn der Wälzlagerwerkstoff enthärtet wird, versagt er innerhalb kurzer Zeit.

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

Wärmebedingte Verfärbung – aufgrund hoher 
Temperaturen veränderte Mikrostruktur des Stahls
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49©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

1. Lagereinheiten 
mit HLT-Einsätzen
Speziell entwickeltes
Gehäuselager für
extreme 
Temperaturen von bis 
zu 180 °C

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

2. KPM-Schmierfett
Alternatives Fett für
Umgebungen mit
hohen Temperaturen

+ +

3. Linearführungen 
für hohe 
Temperaturen
Ganzmetallkonstrukti
on in Kombination mit
Hochtemperaturfett
ermöglicht Einsatz
bei höheren
Temperaturen

+

51©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

2. KPM-Schmierfett

Lebensdauer etwa 5-mal 
länger als bei im Handel 
erhältlichen Fluorschmierfetten

Verwendbar bis zu 
230 °C

Option für offene und 
geschlossene 
Wälzlager von NSKx

50©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

1. Lagereinheiten mit HLT-Einsätzen

Spezialfett behält seine guten 
Schmiereigenschaften auch 
bei extremen Temperaturen

Die größere Lagerluft ermöglicht 
es, dass sich die Lagerringe 
ausdehnen können, ohne eine 
Vorspannung zu erzeugen

Hervorragende 
Leistungsfähigkeit bei 
Temperaturen von bis zu 
180 °C

Spezielle Wärmebehandlung 
des Wälzlagerstahls, um Härte 
bei erhöhten Temperaturen zu 
bewahren

Silikondichtungen sind darauf 
ausgelegt, bei hohen 
Temperaturen einwandfrei zu 
funktionierenx

52©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – heiße Betriebsbedingungen

2. Linearführungen für hohe Temperaturen

Maximale Temperatur von bis 
zu 200 °C ohne Dichtungen 
(180 °C bei Dichtungen aus 
Fluorkautschuk)

Standard- und 
Edelstahlvarianten

Ganzmetallkonstruktion 
ermöglicht bei nicht 
montierten Dichtungen Betrieb 
bei hohen Temperaturenx

Sollte in Verbindung 
mit Fett vom Typ 
Multitemp ET-150 
verwendet werden
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53©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Häufige Betriebsbedingungen

Kalte Bedingungen

55©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

Im Allgemeinen jede Anwendung, bei der Wälzlager über längere Zeiträume Temperaturen unterhalb des 
Gefrierpunkts ausgesetzt sein können.

Typische Anwendungen:
§ Kühlhäuser
§ Gefrier- und Kältemaschinen
§ Schockfroster – kryogenes Verfahren
§ Schockfroster – Kaltluftgefrierverfahren

54©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Kalte Betriebsbedingungen stellen eine anspruchsvolle Umgebung für Wälzlager dar

Warum?
§ In der Betriebsumgebung kommen über längere

Zeiträume Temperaturen von unter null vor.
§ Unter solchen Bedingungen erhöht sich die Viskosität

des Schmierstoffs. Dadurch erhöht sich das Reibmoment
und das Wälzlager wird schwergängiger.

§ Bei abnehmenden Temperaturen ziehen sich die
Lagergehäuse zusammen, wodurch sich die Lagerluft
verringert.

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

56©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

Gründe für Wälzlagerausfälle

Radiale Vorspannung
§ Unter kalten Betriebsbedingungen kann sich das Lagergehäuse gegen 

das Wälzlager zusammenziehen, wodurch sich die Lagerluft verringern 
kann.

§ Das Wälzlager weist dann eine radiale Vorspannung auf. In der Folge 
werden die Wälzkörper hohen Kräften ausgesetzt und es kommt zu
einem schnellen Ausfall.
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57©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

Gründe für Wälzlagerausfälle

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln
§ Bei niedrigen Temperaturen wird der Schmierstoff dickflüssiger und 

durchströmt das Wälzlager nicht mehr wie beabsichtigt.
§ Die veränderten Eigenschaften des Schmiermittels führen dazu, dass es 

die Metalloberflächen der verschiedenen Komponenten im Lagerinneren 
schlechter voneinander trennen kann.

§ Die Folge sind ein höheres Reibmoment und ein schnellerer Verschleiß 
der Wälzlagerkomponenten.

59©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

1. Lagereinheiten mit HLT-Einsätzen

Spezialfett behält seine guten 
Schmiereigenschaften auch 
bei extremen Temperaturen

Silikondichtungen sind darauf 
ausgelegt, bei niedrigeren 
Temperaturen einwandfrei zu 
funktionieren

Hervorragende 
Leistungsfähigkeit bei 
niedrigen Temperaturen bis 
−40 °C

Die größere Lagerluft 
ermöglicht einen Betrieb bei 
niedrigen Temperaturen

x

58©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

3. Wälzlager aus 
Edelstahl
Dank der Edelstahl-
konstruktion sind sie
korrosionsbeständig
und sie können mit
zahlreichen
leistungsfähigen
Dichtungsvarianten
kombiniert werden

2. Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten
Das Polymergehäuse
ist mit einem
Wälzlager aus
Edelstahl mit
integriertem, in sich
abgeschlossenem
Molded-Oil-
Schmiersystem
kombiniert

1. Lagereinheiten mit 
HLT-Einsätzen
Speziell entwickeltes
Gehäuselager für
extreme Temperaturen
von bis zu −40 °C

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

+ + +

60©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

2. Silver-Lube®-Wälzlagereinheiten

Dank der Edelstahlkonstruktion 
ist es beständig gegenüber 
Kondensation

Dichtungen aus 
Silikonkautschuk mit 
Schleuderscheibe aus 
Edelstahl gewährleisten 
effektiven Betrieb bei niedrigen 
Temperaturen

Beim Polymergehäuse kommt 
es zu keinen Abblätterungen
oder Abplatzungen

Geeignet für 
Betriebstemperaturen 
bis −20 °C

x
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61©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Schwierige Umgebungen – kalte Betriebsbedingungen

3. NSK ES1-Edelstahlkugellager

Hochleistungsfett auf 
Lithiumbasis

5-mal längere 
Korrosionsbeständigkeit 
als Standardwälzlager 
aus Edelstahl

Hochleistungsfett auf 
Lithiumbasis

Gute Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien

Verschiedene leistungsfähige 
Standarddichtungsvarianten, 
beispielsweise DDU

x

63©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Wälzlager- und Dichtungslösungen

Übersicht Betriebsbed. in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Silver-Lube®-
Wälzlagereinheiten

Molded-Oil-
Lager

Lagereinheiten
mit HLT-Einsätzen

DDU-
Dichtungen

Wälzlager aus
Edelstahl

Life-Lube®-
Wälzlagereinheiten

KPM-
Schmierfett

Dreilippen-
dichtungen

Klicken Sie auf die Icons, um mehr zu erfahren.

62©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

In der Lebensmittel- und Getränkeindustrie können Wälzlager auf zahlreiche anspruchsvolle Umgebungen treffen. 
Jedoch gibt es einige wichtige Anwendungsfälle, in denen es besonders auf Leistungsfähigkeit und Zuverlässigkeit 
ankommt. Auch wenn sich die Wälzlager nicht immer in unmittelbarer Nähe der Lebensmittelproduktionslinie 
befinden, sind sie doch essenziell für den unterbrechungsfreien Betrieb der Anlage.

Typische Anwendungen:
§ Getriebe
§ Elektromotoren
§ Zutatenmischer
§ Förderanlagen
§ Pumpen
§ Verpackungsmaschinen

Die Hochleistungswälzlager von NSK sind auf höchste Lebensdauer und minimale
Ausfallzeiten ausgelegt.

Allgemeine Umgebung

64©NSK Deutschland GmbH, 2020 – Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Linear solutions

Übersicht Betriebsbed. in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie

Edelstahl-
Linearführungen
mit K1-Schmierung

Edelstahl-
Kugelgewindetriebe
mit K1-Schmierung

Miniaturlinear-
führungen –
PU-Serie

Linearführungen
für hohe
Temperaturen

Klicken Sie auf die Icons, um mehr zu erfahren.
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Skandinavien

NSK Deutschland GmbH

Harkortstraße 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290

info-de@nsk.com

Frankreich

NSK France S.A.S.

Quartier de l’Europe

2, rue Georges Guynemer
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Tel. +33 (0) 1 30573939

Fax +33 (0) 1 30570001
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NSK UK LTD.
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Nottinghamshire NG24 2JF

Tel. +44 (0) 1636 605123

Fax +44 (0) 1636 643276

info-uk@nsk.com
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NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215

20024 Garbagnate

Milanese (MI)

Tel. +39 02 995 191

Fax +39 02 990 25 778

info-it@nsk.com

Mittlerer Osten

NSK Bearings Gulf Trading Co.

JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3

Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971 (0) 4 884 7227
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Tel. +48 22 645 15 25
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Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072

info-ru@nsk.com

Spanien

NSK Spain, S.A.
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Tel. +34 932 89 27 63

Fax +34 934 33 57 76

info-es@nsk.com
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NSK South Africa (Pty) Ltd.
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Tel. +27 (011) 458 3600

Fax +27 (011) 458 3608

nsk-sa@nsk.com

Türkei

NSK Rulmanları Orta Doğu Tic. Ltd. Şti.

Cevizli Mah. D-100 Güney Yan Yol

Kuriş Kule İş Merkezi No:2 Kat:4

Kartal - Istanbul

Tel. +90 216 5000 675

Fax +90 216 5000 676

turkey@nsk.com
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