MOTION & CONTROL"

NSK

BEDIENUNGSANLEITUNG
INDUKTIONS-ANWARMGERAT IHN800

“31p &

NSK experts

NSK NEWSLETTER ABONNIEREN =


http://www.nsk-literature.com/de/subscribe

Inhaltsverzeichnis

KBPITET . Seite
SICNETNEIESNINWEISE ... 3
T EINIEITUNG oo 3
1.1 VErWENAUNGSZWECK. .......ovveioeeceeeeee e 3
1.2 FUNKEONSPIINZID .o 4
2 BESCHMOIDUNG oo 4
2.1 KOMPONENTOI .ttt ettt ettt ettt 4
2.2 TeChNISCNE DALEN ..o 5
3 Konfektionieren mit @iNem NetzStECKET ........ooviviviee e 5
4 Vorbereitung auf den BetrieD .. ....ccooviiiiiee s 6
D BEHTID s 7
5.7 FUNKGON deF ANZEIGEN ..o 7
5.2 FUNKLION der SCRAIEASIEN 1..v.iviiiecee s 7
5.3 TeMPEIATUMMOUUS ..o 8
5.4 ZOIEMOTUS. ... 8
5.5 TeMPEIATUMMIESSUNG ..o 9
5.6 Anderung der Temperatureinn@it. .....o.co.oooooooeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 9
5.7 ENTMAGNETISIEIUNG «.ecvitiiiiii ettt 9
5.8 Wahl der LeiStUNGSSIUIR ..o 9
6 SICherheitSTUNKLIONEN ... 10
7 FEhlerDENEDUNG ..o 10
8 ErSALZERIIE/ -ZUDCNOT ..o 11



-aIp &

NSK experts

Sicherheitshinweise

» Da das IHN80O ein Magnetfeld erzeugt, durfen sich » Setzen Sie das Anwarmgerdt keiner hohen
Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, dem Luftfeuchtigkeit aus.
IHN800 wahrend des Betriebs nicht auf weniger » Betreiben Sie das IHN80O nie ohne angebrachtes Joch.
als 5 m nahern. Ebenso konnten auch elektronische » Am IHN800 diirfen keine Anderungen vorgenommen
Gegenstande wie Armbanduhren davon beeinflusst werden.
werden. » Verwenden Sie zum Heben schwerer Werkstiicke

» Beachten Sie die Bedienungsanleitung. geeignete Handhabungsausriistung.

» Achten Sie auf eine korrekte Spannungsversorgung. » Vermeiden Sie den Kontakt mit heiRen Werkstticken.

» Liegt eine Potenzialdifferenz zwischen dem IHN80O und Tragen Sie beim Handhaben heiRRer Werkstiicke die
dem Werkstiick vor, kann es zur Bildung von elektrischen mitgelieferten hitzebestandigen Handschuhe.

Lichtbogen kommen. Dies stellt keine Gefahr fur den
Menschen dar und fihrt nicht zu einer Beschadigung des
IHN800 oder des Werkstiicks. Das IHN80O darf jedoch nie
in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

T Einleitung

Das Induktions-Anwarmgerat IHN80O ist fur die Erwarmung von Walzlagern konzipiert, die mit Ubermals auf eine Welle
gepresst werden. Durch die Warme dehnt sich das Walzlager aus, wodurch eine Montage ohne Kraftaufwand mdglich wird.
Ein Temperaturunterschied von 90 °C zwischen Walzlager und Welle reicht in der Regel fir die Montage aus. Bei einer Umge-
bungstemperatur von 20 °C muss das Lager folglich auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Verwendungszweck

Das IHN80O ist fur die Erwarmung von Walzlagern ausgelegt. Es kénnen jedoch auch andere ferritische Werksticke aus Metall
erwdrmt werden, vorausgesetzt, sie sind ringformig. Es kdnnen Werkstiicke wie Buchsen, Schrumpfringe, Laufrollen und
Zahnrader erwarmt werden. Samtliche Walzlager, die bei aufgeschobenem Joch Uber die Induktionsspule und zwischen die
senkrechten Stiitzen passen, lassen sich mit dem IHN800 erwdrmen. AuRerdem lassen sich kleinere Walzlager auf das ver-
schiebbare Joch setzen. Ein Beispiel finden Sie in der Abbildung am Anfang dieser Anleitung.



1.2 Funktionsprinzip

Das IHN800 erzeugt Warme durch einen hohen elektrischen
Stromfluss, der magnetisch dber eine Spule im Anwdrmgerdt in
das Werkstick induziert wird. Der niedrige Strom mit hoher
Spannung flielSt durch die zahlreichen Windungen der Induk-
tionsspule und induziert einen hohen Strom mit niedriger
Spannung in das Werkstiick. Da das Werkstiick praktisch die
elektrischen Eigenschaften einer Spule mit einer einzigen
kurzgeschlossenen Windung aufweist, erzeugt der hohe
Stromfluss Warme im Inneren des Werksticks. Da die Warme
im Inneren des Werkstiicks erzeugt wird, bleiben samtliche
Komponenten des Anwarmgerats kalt.

2 Beschreibung

Der Anwarmzyklus wird elektronisch entweder in einem Zeit-Modus geregelt, in dem die Anwdrmdauer gewahlt wird, oder in
einem Temperatur-Modus, in dem die gewlnschte Temperatur gewahlt wird.

Das Anwarmgerat kann mit 50% seiner Leistung weiter betrieben werden, wenn kleine Joche verwendet werden oder wenn
ansonsten die Gefahr besteht, dass empfindliche Werksticke (z. B. Waélzlager mit C1- oder C2-Lagerspiel) zu schnell erwdrmt
werden.

2.1 Komponenten

Das Induktions-Anwarmgerat enthalt einen U-férmigen Eisenkern mit einer groRRen Induktionsspule an einem seiner Schenkel.
Die Steuerelektronik ist in einem separaten Gehduse oben am Anwarmgerat untergebracht.

Die Temperatur wird unter Einsatz eines Temperatursensors mit Magnetfuls geregelt.
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2.2 Technische Daten

IHN800
Spannung (£ 9%) 3 ~400-575V / 50-60Hz"
Empfohlener Leitungsschutz 63-A-Schutzschalter
Leistungsaufnahme (maximal) 24 kVA
Temperaturfihrung 0-250°C, in Schritten von 1°C
Maximale Sensortemperatur 250°C
Zeit-Modus 0-60 Minuten, in Schritten von 0,1 Minuten
Leistungsbereich 50-100%
Entmagnetisierung, automatisch Restmagnetismus < 2 A/cm
Abmessungen 750 x 400 x 935mm
Bereich zwischen Stitzen (B x H) 330 x 355mm
Spulendurchmesser 186 mm
Gewicht (inkl. Jochen) 300kg
Maximales Werkstickgewicht 1.200kg
Maximale Anwarmtemperatur (3. 400°C
Standard-Jochabmessungen 100 x 100 x 570mm (bei @ 142 mm)

“ Fur jede Produktlinie von Anwdrmgeraten stehen mehrere Spannungsoptionen zur Auswahl.
Bitte entnehmen Sie dem Typenschild am Gehduse des Anwarmgerats Angaben zur erforderlichen Versorgungsspannung.

3 Konfektionieren mit einem Netzstecker

Da je nach Anwendungsland verschiedenste Netzstecker zum Einsatz kommen, ist das IHN80O mit keinem Netzstecker ausge-
stattet. Ein geeigneter Netzstecker ist durch eine Elektrofachkraft anzubringen. Die richtige Versorgungsspannung ist auf dem
Typenschild / an der Unterseite des Anwarmgerdts angegeben.

Die Kabel sind wie folgt anzuschlieBen:

Farbe des IHN800-Kabels Netzanschlussklemme
Gelb/grin Schutzleiter (PE)
Braun Phase 1 (L1)
Blau Phase 2 (L2)

Schliefsen Sie das IHN80O nur an zwei der drei Phasen an. Stellen Sie sicher, dass der richtige Schutzschalter installiert ist.
Spezifikationen von Schutzschaltern siehe Abschnitt 2.2.



4 Vorbereitung auf den Betrieb

» Stellen Sie das IHN80O horizontal auf einer stabilen Oberflache auf.
» Verbinden Sie den Netzstecker mit einem geeigneten Netzanschluss.

» Beachten Sie bei Werkstucken, deren Innendurchmesser (> 186 mm) ein Aufsetzen auf die Induktionsspule ermaglicht, die

folgenden Schritte:

» Setzen Sie das Werkstick mithilfe eines geeigneten Hebezeugs auf die Induktionsspule.

» Passen Sie die Position des Werkstiicks so an, dass die Induktionsspule mittig ausgerichtet ist, um die bestmdgliche Leistung
zu erzielen.

» Entfernen Sie vor der ersten Verwendung die Schutzfolie von der hellen Unterseite des verschiebbaren Jochs.

» Schieben Sie das verschiebbare Joch nach rechts, sodass es vollflachig an der Oberseite der beiden senkrechten Stitzen
auflieqt.

» Werkstiicke, die nicht auf die Induktionsspule passen, sollten auf dem horizontalen Joch erwarmt werden.
» Wenn Sie den Temperatur-Modus verwenden mochten, verbinden Sie den Temperatursensor bitte mit dem Anschluss an der
linken Seite des Anwdrmgerats.

Bringen Sie das magnetische Ende des Sensors am Innenring des Walzlagers oder an der innersten Oberflache des Werksticks an.

» Schalten Sie das IHN80O mithilfe des Netzschalters an der linken Seite ein.
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H Betrieb

5.1 Funktionen der Anzeigen

Induction Heater

IHN800

MOTION & CONTROL"

NSK

A) Die Hauptanzeige zeigt die ausgewahlte Anwdrmzeit oder Anwarmtemperatur an:

Anzeige Funktion
t Zeit in Minuten
°C Temperatur in Grad Celsius
°F Temperatur in Grad Fahrenheit

5.2 Funktion der Schalttasten

B) Auf der Leistungsanzeige wird die gewshlte Leistungseinstellung angezeigt:

Anzeige Funktion

POWER Kontrollleuchte fur Gber Hauptschalter eingeschaltetes Gerat
ZEIT Zeit-Modus

TEMPERATUR Temperatur-Modus

Walzlager-Modus - die Auswahl der empfohlenen Temperatur von 110 °C fir das Erwdrmen der Walzlager
erfolgt automatisch.

START/STOP Zum Starten und Abbrechen des Anwarmvorgangs

WALZLAGER

ON/OFF Schaltet das Gerat bei Tastendruck ein oder aus.
50% Leistung auf 50% verringert
100% Volle Leistung




5.3 Temperatur-Modus

» Wenn in der Hauptanzeige ,t” angezeigt wird, driicken Sie die Modus-Schalttaste, um in den Temperatur-Modus zu wechseln.
Im Temperatur-Modus zeigt die Hauptanzeige °C oder °F an.

» Die Hauptanzeige zeigt die ausgewahlte Temperatur an. Die Voreinstellung fir Walzlager ist 110°C. Wenn Sie eine andere
Temperatureinstellung vornehmen maéchten, passen Sie die Temperatur auf der Hauptanzeige an.

» Beilangerer Montagedauer kann es mitunter winschenswert sein, die Walzlager auf Temperaturen von Gber 110°C zu erwarmen.
Sehen Sie in den Walzlagerspezifikationen nach, um die maximal zulassige Temperatur zu ermitteln. Achten Sie immer darauf,
dass das Walzlager nicht blockiert, weil sich der Innenring im Vergleich zum Aulenring UbermaRig ausdehnt. Siehe Abschnitt 5.8.

» Alle Pendelrollenlager sind speziell wérmebehandelt. Sie konnen bis zu einer Betriebstemperatur von 200 °C eingesetzt
werden. Eine Erwarmung auf iber 110°C fihrt bei diesem Walzlagertyp zu keiner Beschadigung, vorausgesetzt, das Lager
bleibt drehbar und blockiert nicht. Bei allen anderen Walzlagerarten darf, sofern nicht anders spezifiziert, eine Temperatur von

125°C nicht Uberschritten werden.

» Dricken Sie die Taste 50 %, um die Leistung auf 50 % zu verringern. Verwenden Sie die Richtlinien in Abschnitt 5.8, um die
geeignete Leistungseinstellung zu ermitteln.

» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Anwarmgerdt einzuschalten. In der Hauptanzeige wird die aktuelle Temperatur des
Werksticks angezeigt.

» Sobald die ausgewahlte Temperatur erreicht ist, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstick, schaltet ab und erzeugt ein
akustisches Signal, das 10 Sekunden lang ertont oder bis die START/STOP-Taste gedriickt wird.

» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Anwarmgerat auszuschalten.
» Nehmen Sie das Werkstick mit geeigneter Handhabungsausristung herunter.
» Wenn das Werkstick nicht heruntergenommen wird, startet das Gerat den Anwarmvorgang erneut, sobald die
Werksticktemperatur um 10°C gefallen ist.
Drlcken Sie die START/STOP-Taste, um das Gerat auszuschalten und das Werkstick zu entmagnetisieren.
» Das IHN800 kann jetzt zum Anwdrmen eines anderen Werkstiicks mit den gleichen Einstellungen verwendet werden.
5.4 Zeit-Modus

» Wahlen Sie den Zeit-Modus. Im Zeit-Modus wird ,t” in der Hauptanzeige angezeigt.

» Stellen Sie die gewinschte Anwdarmdauer Uber die Hauptanzeige ein.
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» Dricken Sie die Taste 50 %, um die Leistung auf 50 % zu verringern. Verwenden Sie die Richtlinien in Abschnitt 5.8, um die
geeignete Leistungseinstellung zu ermitteln.

» Dricken Sie die START/STOP-Taste, um das Anwdrmgerdt einzuschalten. In der Hauptanzeige wird jetzt die verbleibende Zeit angezeigt.

» Nach Ablauf der Zeit entmagnetisiert das Anwarmgerdt das Werkstiick, schaltet ab und erzeugt fur 10 Sekunden ein
akustisches Signal.

5.5 Temperaturmessung

Ist das Anwarmagerat nicht in Betrieb, Iasst sich die Temperatur des Werkstiicks durch gleichzeitiges Dricken von 0 und der
Temperatur-Taste messen. Wahrend der Temperaturmessung blinkt die LED-Leuchte der START/STOP-Taste. Driicken Sie die
START/STOP-Taste, um die Temperaturmessung abzubrechen.

5.6 Wechsel der Temperatureinheit

Driicken Sie gleichzeitig 0 und die Walzlager-Taste, um zwischen °C und °F umzuschalten. Die Einstellung der Temperaturein-
heit bleibt auch bei Unterbrechung der Stromversorgung erhalten.

5.7 Entmagnetisierung

Das Werkstuck wird nach Abschluss der Erwdrmung automatisch entmagnetisiert. Die Entmagnetisierung erfolgt nicht, wenn die
Stromversorgung unterbrochen oder das Gerat mit dem Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das IHNO80O ausschlieRlich zum
Entmagnetisieren einzusetzen, wahlen Sie bitte den Zeit-Modus und legen Sie eine Dauer von 0,1 Minuten (6 Sekunden) fest.

5.8 Wahl der Leistungsstufe

Beim Erwdrmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwdarmgerat wird die meiste Warme in der inneren Laufbahn des
Walzlagers erzeugt. Die Warme abertragt sich anschlieSend auf das restliche Walzlager. Aus diesem Grund ist es wichtig, dass
Walzlager mit kleinem Lagerspiel oder leichter Vorspannung langsam erwarmt werden. Dadurch wird sichergestellt, dass sich
das Walzlager gleichmalig ausdehnt und eine Beschadigung des Walzlagers vermieden wird.

Form, Gewicht, Grélse und Lagerspiel sind allesamt Faktoren, die bei der fir die Erwarmung eines Walzlagers benétig-
ten Zeit eine Rolle spielen. Angesichts der Vielzahl verschiedener Walzlagerarten ist es nicht moglich, fur jeden einzel-
nen Lagertyp die spezifische Leistungsstufeneinstellung anzugeben. Stattdessen werden an dieser Stelle die folgenden
allgemeinen Richtlinien gegeben:

» Verringern Sie bei empfindlichen Walzlagern (einschlielSlich Walzlagern mit C1- oder C2-Lagerspiel) und Walzlagern mit
Messingkafig sowie beim Einsatz des kleinen Jochs die Leistung auf 50 %.
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6 Sicherheitsfunktionen

Das Induktions-Anwdrmgerat IHN80O ist mit den folgenden Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

» Hauptschalter mit Uberstrom-Schutzschalter.

» Automatischer Uberhitzungsschutz.

» Automatische Stromkontrolle.

» Im Temperatur-Modus schaltet das Anwarmgerat ab, wenn der Temperatursensor nicht alle 30 Sekunden einen

Temperaturanstieg von 1°C registriert. Dricken Sie gleichzeitig die Modus-Taste und die Abwarts-Taste (),
um das Intervall auf 60 Sekunden zu erhéhen.

7 Fehlerbehebung

Bei einem Systemfehler ertént ein akustisches Signal und in der Hauptanzeige erscheint einer der folgenden Fehlercodes:

Anzeige Fehler MaBnahme

EOO E Elektronikfehler Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.
EO1 E Elektronikfehler Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.
EO2 E Elektronikfehler Geben Sie das Gerat zur Reparatur zuriick.
EO3 E Uberhitzung der Spule Warten Sie, bis die Spule abgekuhlt ist.

Gewahlte Dauer/Temperatur auBerhalb des

E04 E . : Programmieren Sie das Gerat neu.
zulassigen Bereichs
Uberpriifen Sie den Anschluss des Temperatursensors. Ist der
F0S £ Temperaturanstieg von weniger als 1°C Anschluss in Ordnung, wahlen Sie bitte das 60-Sekunden-
alle 30 Sekunden (oder 1°C alle 60 Sekunden) Intervall gemals Beschreibung in Abschnitt 6 oder betreiben

Sie das Gerdt im Zeit-Modus.
EO6 E Temperatursensor nicht angeschlossen (oder defekt) = Prifen Sie den Temperatursensor.
E07 E Fehler wahrend der aktuellen Messung Geben Sie das Gerat zur Reparatur zurick.
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8 Ersatzteile/-zubehor
~ Beshrebung  Tellenummer

Ersatz-Schutzhandschuhe IHNGLOVES
Ersatz-Temperatursensor fir IHN80O [HNP1SENSOR
Ersatz-Joch 65 x 65 x 570 mm fGr IHN800 IHN800-Y1
Ersatz-Joch 100 x 100 x 570 mm fir IHN80O IHN800-Y2

Ersatzsttze fir Joch 100 x 100 x 150 mm fir IHN80O IHN800-YS1
Ersatzstltze fir Joch 100 x 100 x 370 mm fir IHN80O IHN800-YS2
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