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Kompletny pakiet opieki dla tozysk

MONITOROWANIE
WARUNKOW

ROZWIAZANIA
ZWIAZANE ZE
SMAROWANIEM

NSK koncentruje sie na dbaniu o tozyska dzieki
catosciowemu pakietowi AIP+. Rozmaite narzedzia
konserwacyjne | serwisowe pomagaja w uzyskiwaniu
optymalnego dziatania maszyny, czego rezultatem

jest dtuga eksploatacja.

Laserowe osiowanie

Narzedzia NSK do osiowania minimalizuja straty i zapewniaja optymalne

0siagi maszyn przy najmniejszym zuzyciu energii. Niewspétosiowos¢ wystepuje
w ponad 50% maszyn, co prowadzi do wiekszych obciazen, a w rezultacie

do pogorszenia 0gdlnych osiggow.

Monitorowanie Warunkow

Ustugi Monitorowania Warunkéw Pracy (CMS) NSK badaja puls maszyny,
zapewniajac najlepsza kontrole stanu pracujacych urzadzen.

Narzedzia montazowe
Narzedzia NSK do tozysk zapewniaja poprawng obstuge wszystkich komponentéw

bez ich uszkadzania. Dobor wtasciwego narzedzia do zadania zapewnia poprawnos¢
i efektywno$¢ montazu i demontazu maszyn.

Rozwiazania zwiazane ze smarowaniem

Smarowanie tozysk stanowi kluczowy czynnik zwiekszajacy trwatos¢. Oferta rozwigzan
NSK w zakresie smarowania pomoze w uzyskaniu najlepszych osiggdw.
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Doktadne osiowanie jest trudne do osiagniecia przy pomocy metod tradycyjnych. W dzisiejszym, petnym wyzwan
swiecie, szybkie i precyzyjne ustawienie maszyn jest warunkiem koniecznym. To tu zastosowanie znajduja narzedzia
do osiowania laserowego.

Osiowanie obracajacych sie komponentdw maszyn jest bardzo wazne dla poprawnej pracy i optymalnego wykorzystania energii.
(zesto jednakze jest niedoceniane i ponad potowa uktadéw nie jest prawidtowo osiowana. Skutkiem sg maszyny, ktére nie
0si3gaja swojego potencjatu produkcyjnego i ktdrych elementy, takie jak tozyska, kota zebate, uszczelki i sprzegta ulegaja
przedwczesnemu zuzyciu i uszkodzeniom. Ponadto, niewtasciwie wyosiowane maszyny zuzywaja wiecej energii i wymagaja
wiekszych naktadéw zwigzanych z konserwacja.

Korzysci z osiowania laserowego

» Zwiekszona trwatos¢ tozysk » Mniejsze zuzycie enerqii
» Dtuzszy czas bezawaryjnej pracy, sprawnosc¢ i wydajnos¢  » Gtadsza praca, mniejsze wibracje i hatas
» Mniejsze zuzycie komponentéw maszyny » Szybka praca, pomiary i regulacje

Wyposazenie do laserowego
osiowania NSK obejmuje urzadzenia
do osiowania watéw i napeddow
pasowych:

» LAS-Set - waty
> LAB-Set - pasy
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Osiowanie watow - LAS-Set

Systemy osiowania laserowego wykorzystuja
przy pomiarach powtarzalnos¢ doktadnych
laseréw przemystowych. Daje to duzo korzysci,
poniewaz pozwala na wyeliminowanie takich
czynnikdw, jak ugiecie preta, ktére w przypadku
metod tradycyjnych wymagaty kompensowania.
Transmitery i czujniki laserowe s3a montowane
bezposrednio na watach maszyn, co eliminuje
niedokfadnosci zwiazane ze stosowaniem
uchwytéw. Proces pomiaru jest szybki

i efektywny dzieki aktualizowaniu na biezaco
wynikéw dokonywanych regulacji.

Dzieki zrozumiatym instrukcjom wyswietlanym
na ekranie urzadzenia, doktadne osiowanie
watéw moze wykonywac raz przeszkolony
personel utrzymania ruchu.

Tradycyjne metody osiowania watow

Doktadny pomiar i ustawianie uktadéw napedowych przy pomocy metod tradycyjnych, wykorzystujacych czujniki zegarowe,
to praca wymagajaca wysokich kwalifikacji. Metody te w duzym stopniu opieraja sie na doktadnosci uchwytéw czujnikow

i wymagaja wielokrotnego powtarzania pomiaréw w trakcie ustawiania wspdtosiowosci. Jest to skomplikowana, wykonywana
w trzech wymiarach czynnos¢, nie wspominajac juz o dalszych obliczeniach majacych na celu uwzglednienie ugiecia preta
pomiaroweqgo i rozszerzalnosci cieplnej, ktéra wykonana nawet najlepiej nie daje prawdziwie doktadnych wynikdw.

LAS-Set - odpowiedz na potrzeby zwiazane z osiowaniem watow

System LAS-Set jest fatwy w uzyciu i skonfigurowaniu dzieki intuicyjnemu wyswietlaczowi, ktéry prowadzi poprzez kolejne kroki
procesu osiowania watu. Pozwala to na efektywne pomiary osiowania i wprowadzanie koniecznych korekt z podawanymi
na biezgco informacjami zwrotnymi. Prosty, czerwono-zielony wskaznik pokazuje, czy osiowanie miesci sie w tolerancji.

Korzysci ze stosowania systemu LAS-Set

» tatwos¢ montazu i konfigurowania dzieki potaczeniu dwdch laserdw liniowych i czujnikdw.
» tatwos¢ uzytkowania dzieki instrukcjom podawanym krok po kroku na wyswietlaczu.

» Wbudowane wartosci graniczne tolerancji zalezne od predkosci obrotowej watu.
» Wyniki zapisywane w zespole wy$wietlacza z mozliwoscia fatwego zapisania na komputerze.
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Dwa zespoty czujnikowe z dwoma wiazkami

laserowymi

Narzedzie LAS-Set jest wyposazone w dwa zespoty czujnikowe
ze zintegrowanymi czujnikami i laserami liniowymi, pozwalajgce
na szybkie skonfigurowanie bez koniecznosci wykonywania
zgrubnych requlacji i weelowywania laseréw nawet w przypadku
duzej niewspotosiowosci liniowej. Zespoty czujnikowe komunikuja
sie w sposob bezprzewodowy ze sparowanym zespotem
wyswietlacza. Zapewnia to wieksza swobode ruchu wokét
maszyny, szczegélnie podczas korzystania z wyswietlanych

na biezaco wynikéw requlacji silnika. Czujniki s3 montowane

na wale z uzyciem precyzyjnych uchwytéw klinowych

i zacisku tancuchowego, umozliwiajacego montaz na watach

o0 wiekszym zakresie srednic.

Proces osiowania z uzyciem systemu LAS-Set

Przez kazdy etap procesu osiowania prowadzi tatwe w uzyciu oprogramowanie.
» Korekta odksztatcenia mocowania - kontrola stabilnosci mocowania silnika
i braku ugiecia.
» Wybdr tolerancji - wbudowane zalecane tolerancje osiowania oparte na predkosci
obrotowej lub wprowadzane samodzielnie przez uzytkownika.
» Dane wymiarowe - wprowadzanie pofozen czujnikéw wzgledem mocowan
i tap silnika.
» Pomiar wstepny - osiowanie watu w 3 potozeniach co 90°.
» Regulacja - requlowanie silnika na podstawie wskazéwek z podawanymi
na biezaco informacjami zwrotnymi.
» Pomiar koncowy - rejestrowany stan osiowania po regulacjach.

Caty system w jednej walizce

System LAS-Set jest dostarczany w sztywnej walizce,

w ktérej znajduja sie wszystkie elementy systemu niezbedne
do przeprowadzenia osiowania watu. System jest zasilany
akumulatorami zapewniajacymi do 8 godzin pracy ciagtej.
System jest takze wyposazony w funkcje zarzadzania energia
i wznawiania pracy, oszczedzajaca energie akumulatoréw.
Kazdy akumulator mozna fadowac z uzyciem standardowego
portu mini USB oraz tadowarki wchodzacej w skfad systemu.




Korzystanie z oprogramowania LAS-Set

Uzywanie LAS-Set jest bardzo tatwe —wykorzystujace ikony i intuicyjne oprogramowanie
prowadzi uzytkownika krok po kroku
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Charakterystyka » Czujniki drugiej generacji - charakteryzuja sie duza
» 0ba potozenia watu s monitorowane jednoczesnie powtarzalnoscia
» Biezace wartosci podczas regulaci » Niezréwnana kontrola sygnatéw cyfrowych
» Jeden pomiar, kontrola ustawienia w obu kierunkach » Zintegrowane zespoty bezprzewodowe
» Adaptacyjny i oparty na ikonach interfejs uzytkownika » Zespoty czujnikowe o matych wymiarach
» Kolorowy ekran » Zgodnosc ze wszystkimi standardowymi tadowarkami
» Wyniki pomiaréw kodowane kolorami mini USB 5V, narzedziami do zarzadzania energia
» System w petni cyfrowy i adapterem samochodowym 12 V.

Osiowanie watéw w poziomie

Okreslanie i korekta wzglednego potozenia dwach zamontowanych poziomo, potaczonych ze sobg maszyn,
takich jak silnik i pompa, tak aby srodki obrotu watéw byty wspétosiowe.

Kontrola odksztatcenia mocowania

Funkcja ta sprawdza, czy mocowanie nie ulega odksztatceniom, tj. czy silnik jest dobrze i sztywno zamocowany
na wszystkich fapach

Menadzer pamieci

Pomiary mozna grupowac¢ w folderach i podfolderach. Pojedyncze pomiary lub kompletne struktury danych
mozna kopiowa¢ do komputera za pomoca ztacza USB.

System zarzadzania energig

System LAS-Set wyposazony jest w wyjatkowy system zarzadzania energig z zintegrowang funkcja wznawiania pracy.
Funkcja ta automatycznie zapisuje wszystkie dane krytyczne, gdy nastepuje przejscie do trybu oszczedzania energii

lub gdy baterie zasilajace ulegaja wyczerpaniu. Po ponownym wigczeniu systemu program rozpoczyna prace W miejscu,
w ktérym ja zakonczyt.



Dane techniczne — LAS-Set ‘.a I p

Ciezar

Wymiary

Stopien ochrony
Pamiec flash
Wyswietlacz

Rozmiar wyswietlacza

NSK experts

Zespot wyswietlacza

328

184 x 100 x 33 mm

IP54

500MB

TFT-LCD z podswietleniem
przekatna 4” (84 x 56 mm)

Zasilanie akumulator litowo-jonowy lub zasilacz zewnetrzny
(Czas pracy 8 godzin pracy ciagtej
Zespoty czujnikowe
Ciezar 2224
Wymiary 94 x 87 x 37mm
Stopien ochrony IP54

Laser

Odlegtos¢ pomiaru
Czujnik

Zasilanie

(Czas pracy

laser diodowy 650 nm klasy I

do2m

cyfrowy czujnik liniowy

akumulator litowo-jonowy lub zasilacz zewnetrzny
8 godzin pracy ciagtej (pomiar)

Srednica watu

Prety

Uchwyt mocujacy do watéw

@ 30-150 mm
@ 30-500mm (z opcjonalnymi taricuchami mocujacymi)
2 szt. 150 mm

Kompletny system

Ciezar
(ze wszystkimi 3,95 kg
czesciami standardowymi)

Temperatura przechowywania ~ -20 do 70°C

Walizka

Podwdjna scianka
z polipropylenu

Wymiary 390 x 310 x 192 mm

Materiat




Osiowanie kot pasowych - LAB-Set

Wtasciwe osiowanie napedéw pasowych jest coraz istotniejsze
w $rodowiskach, w ktérych kluczowe znaczenie maja

0siagi maszyn i koszty konserwacji. Niewspotosiowos¢ kot
pasowych moze prowadzi¢ do powstawania niepotrzebnych sit
dziatajacych na maszyny, powodujacych zwiekszone zuzycie

i drgania, ktorych skutkiem jest uszkodzenie fozysk i zwigzany
7 tym przestdj maszyny.

Tradycyjne metody osiowania pasa

Metody te zazwyczaj obejmuja wykorzystanie przymiardw prostych lub nawet sznurka, umieszczanych z boku kota pasowego.
Ograniczeniem w tym przypadku jest dtugos¢ przymiaru i przyjecie zatozenia, ze bok kota pasoweqo jest czysty, wolny od
korozji i réwnolegty do rowkéw klinowych kota. Metoda taka zazwyczaj nie pozwala na doktadne osiowanie.

Rodzaje niewspdtosiowosci

Katowa w pionie

Katowa w poziomie

Rownolegta

Poprawne osiowanie
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LAB-Set - Rozwiazanie dla Twoich potrzeb osiowania

Zestaw NSK do laserowego osiowania kot pasowych umozliwia bardzo doktadne osiowanie poprzez zastosowanie gfowic
laserowych montowanych bezposrednio w rowku kota. Zestaw LAB-Set jest bardzo tatwy w uzyciu i umozliwia osiowanie
bez zdejmowania pasow. Zestaw LAB-Set eliminuje watpliwosci, czy kota pasowe sg poprawnie wyosiowane.
Umieszczajac gtowice pomiarowe w rowkach kofa pasowego, uzyskujemy rezultaty, ktére zmniejszg zuzycie pasow,
uszkodzenia tozysk i wibracje uktadu.

Korzysci wynikajace z doktadnego osiowania pasa

» Zwiekszenie trwatosci fozysk » Zmniejszenie kosztow czesci zamiennych
» Zwiekszenie dostepnosci, sprawnosci i wydajnosci maszyn — » Zmniejszenie tarcia, a przez to zuzycia enerqii
» Zmniejszenie zuzycia kot pasowych i paséw » Zmniejszenie drgan i szumu

» Zmniejszenie liczby nieplanowanych przestojow
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Dwa transmitery emitujace czerwony widzialny promien laserowy

Rozwigzanie LAB-Set oparte jest na dwaoch liniowych transmiterach laserowych montowanych na sprezynowych prowadnicach
mocowanych w rowkach kofa pasowego. Zastosowanie dwoch transmiteréw laserowych ze zintegrowanymi tarczami
celowniczymi sprawia, ze ustalenie wymaganego rodzaju osiowania jest bardzo tatwe. Przesuniecie réwnolegte, zukosowanie
i skrecenie sa od razu widoczne dla operatora. Operator moze w ciggu kilku minut okresli¢, czy maszyna wymaga osiowania,
czy nie. Proces jest duzo doktadniejszy niz w przypadku urzadzen wyposazonych w pojedyncza gtowice laserowa.

Montaz transmiterow

Zespoty LAB-Set sg tatwo montowane na kotach pasowych, niezaleznie od stanu powierzchni czotowych kot.
Sprezynujacy ustalacz odnajduje srodek rowka pasowego. Wbudowane przemystowe magnesy doktadnie mocuja zespoty
do kofa pasowego. LAB-Set jest wyposazony w demontowalne prowadnice o réznych rozmiarach, dopasowane

do standardowych profili rowkdw o rozmiarach A-E (6 mm - 40 mm). Jako akcesoria dostepne sa dodatkowe prowadnice
przeznaczone do osiowania paskéw rozrzadu.

Proces osiowania z uzyciem LAB-Set () = /

Widzialne czerwone wigzki laserowe sprawiaja, ze okreslenie
potozenia elementéw napeddéw pasowych jest tatwe.

Proces osiowania jest tak tatwy, jak montaz. Wystarczy
wigczyc¢ lasery i popatrze¢ na zespot zamontowany po drugiej
stronie. Laser pokazuje linie na tarczy celowniczej, tak jak to
przedstawiono na ilustracji po prawej stronie. W razie potrzeby
nalezy wyregulowa¢ potozenie elementéw maszyny tak, aby
linie lasera byty zgrane ze znakiem wskazujacym srodek tarczy.
Czynnosc te nalezy wykonac dla obu zespotéw, co zapewni
doktadne osiowanie na dystansie do 6 m.

Zespoty LAB-Set s3 tatwo montowane

na kofach pasowych, niezaleznie od stanu
powierzchni czotowych két. Sprezynujacy
ustalacz odnajduje srodek rowka pasoweqo.
Wbudowane przemystowe magnesy doktadnie
mocuja zespoty do kota pasoweqo.

Dodatkowe wyposazenie pozwala na osiowanie
maszyn napedzanych paskami rozrzadu.
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Zespoty pomiarowe

Materiat obudowy

Temperatura pracy
Wilgotnos¢ wzgledna
Ciezar

Wymiary

Laser

Kat rozbieznosci wiazki
Moc lasera

Odlegtos¢ pomiaru
Dokfadnos¢ pomiaru
Zakres srednic kot pasowych
Szeroko$¢ rowka pasa kota
Zasilanie (bateryjne)

(Czas pracy

Bezpieczenstwo lasera

Aluminium ekstrudowane
(pokrywa z poliamidu formowanego wtryskowo)

0 do 40°C

10 - 90%

300g

61> 77 x 61mm

600 - 650nm - dioda laserowa klasy I
90°

<ImW

50 - 6000mm

Ponizej 0,5 mm lub 0,2 stopnia

75 mm i wieksze (standardowo)

6 - 40mm (standardowo)

2 baterie LR03 (AAA) 1,5 V (jeden zespat)
20 godzin pracy ciagtej

Informacje podano na z6ttej nalepce na zespole

Kompletne urzadzenie

Ciezar
(ze wszystkimi czesciami 1,6 kg
standardowymi)
Temperatura 50 do 70°C
przechowywania

Walizka

Podwajna scianka
z polipropylenu

Wymiary 300 x 275 x 110 mm

Materiat
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Biura sprzedazy NSK - Europa, Bliski Wschdd i Afryka

Polska i Europa
Srodkowo-Wschodnia
NSK Polska Sp. z 0.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 645 15 25
Fax +48 22 64515 29
info-pl@nsk.com

Bliski Wschod

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971(0) 4 804 8205

Fax +971(0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Francja i kraje Beneluksu
NSK France S.A.S.

Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939

Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Hiszpania

NSK Spain, S.A.

(C/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2° Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

Niemcy, Austria,
Szwajcaria, Skandynawia
NSK Deutschland GmbH
HarkortstralSe 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Republika Potudniowej Afryki
NSK South Africa (Pty) Ltd.

25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park

Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600

Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

Rosja

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

Turcja

NSK Rulmanlari Orta Dodu Tic. Ltd. Sti
19 Mayis Mah. Ataturk Cad.

Ulya Engin is Merkezi No: 68/3 Kat. 6
PK.: 34736 - Kozyatagi - istanbul

Tel. +90 216 4777111

Fax +90 216 4777174
turkey@nsk.com

Wielka Brytania

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

Wiochy

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (MI)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Zapraszamy na nasza strone internetowa: www.nskeurope.pl

Global NSK: www.nsk.com

Dotozono wszelkich staran by zapewni¢ doktadnos¢ danych zawartych w tej publikacji, ale nie mozemy przyjac
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy czy pominiecia. © Prawa autorskie NSK 2016. Zawarto$¢ niniejszej
publikacji jest chroniona prawami autorskimi wydawcéw. Ref: LA/A/PL/11.16.
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